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Il presente documento è approvato e rivolto a tutti gli utenti di DentalCAM 5 e DentalCNC. 
Inclusi, a titolo di esempio:

■■ utenti finali

■■ rivenditori autorizzati vhf

■■ centri Assistenza autorizzati da vhf

■■ collaboratori del Servizio Assistenza vhf

La divulgazione e la riproduzione delle presenti istruzioni sono consentite soltanto previa 
autorizzazione scritta da parte di vhf camfacture AG. Ciò include la riproduzione durante 
presentazioni e la trasmissione.

Il presente documento è originale.

Con riserva di errori e modifiche tecniche. 
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1	 Informazioni sulle presenti 
indicazioni per l'utente

1.1	 Simboli utilizzati

Indicazioni di intervento

★★ Presupposto per un utilizzo corretto

hh Richiesta d'intervento generale

M	 Intervento specifico manuale

S	 Intervento specifico nel software

�� Risultato

Altri simboli

■■ Elenco

LL Informazioni aggiuntive

Riferimento incrociato / Collegamento

Importanti indicazioni per un utilizzo senza pericolo per persone od oggetti

Indicazioni per agevolare o rendere efficiente il lavoro

1.2	 Struttura delle avvertenze di sicurezza

Tipologia e origine del pericolo
Ulteriori spiegazioni e possibili effetti

hh Indicazioni per evitare il pericolo

Le seguenti parole di avviso possono comparire nelle indicazioni per l'utente:

PERICOLO indica una situazione pericolosa che comporta lesioni gravi o mortali.

AVVERTENZA indica una situazione pericolosa che può comportare lesioni gravi o 
mortali.

ATTENZIONE indica una situazione pericolosa che può comportare lesioni di lieve 
o media entità.

AVVISO indica una situazione che può comportare danni materiali al prodotto o 
nelle vicinanze del prodotto stesso. Gli avvisi possono anche essere parte di para-
grafi.

 

IMPORTANTE

SUGGERIMENTO

PAROLA CHIAVE

PERICOLO

AVVERTENZA

ATTENZIONE

AVVISO
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1.3	 Utilizzo delle indicazioni per l'utente

Le indicazioni per l'utente hanno le seguenti finalità:

■■ Informano sull'uso conforme del software, per consentire all'utente di 
lavorare in sicurezza e ottenere sempre risultati di alta qualità.

■■ Indicano possibili fonti di pericolo derivanti dal sistema.

hh Leggere attentamente le indicazioni per l'utente.

hh Assicurarsi che ogni utente abbia accesso a tali informazioni.

hh Osservare rigorosamente le disposizioni di sicurezza e di protezione nelle 
istruzioni per l'uso delle macchine CNC impiegate.

Testo dell'interfaccia utente
Le citazioni di testo visualizzato nell'interfaccia utente si distinguono per i 
caratteri ravvicinati e in grassetto.
Beispiel: Il programma indica Pezzo non definito.

Tasti
I tasti da premere sono indicati tra parentesi acute (<>). Se è necessario premere 
più tasti contemporaneamente, tutti i tasti interessati sono inclusi nella stessa cop-
pia di parentesi acute e concatenati con il segno Più (+). Tale segno Più non deve 
essere digitato.
Beispiel: Premere <tasto Windows + i>.
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2	 Elementi dell'interfaccia del 
software

All'interno delle visualizzazioni e delle finestre di DentalCAM e DentalCNC è possi-
bile gestire i programmi mediante i seguenti controlli:

Elenchi a discesa
Quando si fa clic sul simbolo della freccia verso il basso, viene aperto un elenco a 
discesa. Fare clic sulla voce desiderata nell'elenco per selezionarla. Quando non è 
disponibile sufficiente posto per visualizzare tutte le voci, è possibile usare la barra 
di scorrimento su un lato dell'elenco per visualizzare le altre voci.

Icone
Facendo clic su un'icona viene richiamata una funzione oppure viene confermato 
un messaggio di programma.

Se viene fatto clic su un'icona con il pulsante destro del mouse, il software visualiz-
za la relativa funzione sulla barra delle informazioni.

Pulsanti
Facendo clic su un pulsante viene richiamata una funzione oppure viene conferma-
to un messaggio di programma. A differenza delle icone, sui pulsanti è visualizzato 
del testo invece che un'immagine. In queste indicazioni per l'utente il testo dei 
pulsanti è visualizzato tra parentesi quadre ([]). 
Beispiel: Fare clic su [Continua].

Elenchi a discesa
In un elenco a discesa è possibile fare clic sulla voce desiderata per evidenziarla. 
Verrò quindi visualizzata con uno sfondo grigio. Quando non è disponibile suffi-
ciente posto per visualizzare tutte le voci, è possibile usare la barra di scorrimento 
su un lato dell'elenco per visualizzare le altre voci.

Campi di input
In un campo di input è possibile immettere caratteri usando la tastiera. Fare clic sul 
campo desiderato e immettere del testo.

Campi di testo
Nei campi di testo viene solo visualizzato del testo. Non è possibile immettere dati 
in questi campi.

Pulsanti di opzione
I pulsanti di opzione consentono di eseguire una scelta precisa tra diverse opzioni, 
mediante l'attivazione del relativo pulsante di opzione. In un gruppo di pulsanti 
di opzione può essere attivo sempre un solo pulsante. Per attivare un pulsante di 
opzione, fare clic su di esso. Il pulsante di opzione attivo fino a quel momento verrà 
automaticamente disattivato.
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Caselle di controllo/ Pulsanti di selezione
Un pulsante di selezione o una casella di controllo consente di attivare o disattiva-
re la relativa opzione di impostazione. Fare clic su un pulsante di selezione o una 
casella di controllo per commutare tra lo stato attivo e disattivato. A differenza dei 
pulsanti di opzione, è possibile attivare/disattivare più pulsanti di selezione o ca-
selle di controllo. Nell'immagine a sinistra viene mostrata una casella di controllo, 
nell'immagine a destra viene mostrato un pulsante di selezione.

Barre dei valori
Una barra dei valori rappresenta graficamente il relativo valore. È possibile regolare 
il valore modificando la barra in due modi:

■■ Fare clic sul punto in cui deve essere visualizzata l'estremità finale della 
barra dei valori. La lunghezza della barra dei valori e, di conseguenza, 
anche il relativo valore, vengono immediatamente modificati.

■■ Premere e mantenere premuto il pulsante sinistro del mouse e trascinare 
l'estremità finale della barra dei valori fino a quando non viene raggiunto 
il valore desiderato, quindi rilasciare il pulsante del mouse.

Finestra per la selezione di file

In alcuni casi è possibile importare file nei programmi. A tale scopo è possibile usa-
re la finestra per la selezione di file:

Figura 1:	

A B C

Finestra per la selezione di file con sezioni evidenziate

A:	 Unità disco
B:	 Elenco delle cartelle

C:	 Elenco dei file
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S 1.	 Nell'elenco a discesa delle unità disco [A] selezionare l'unità disco in cui si 
trova il file da importare.

�� Il programma aggiorna l'elenco delle cartelle [B] e visualizza le cartelle 
contenute nell'unità disco.

S 2.	 Per aprire una cartella, fare doppio clic sul relativo nome nell'elenco [B].

�� Nell'elenco dei file [C] vengono visualizzati i file disponibili nella cartella 
selezionata che è possibile importare.

Se nella cartella non si trovano file importabili, l'elenco dei file resta vuo-
to. Quali file sarà possibile importare dipende dal contesto in cui è stata 
aperta la finestra per la selezione dei file. Ulteriori informazioni su questo 
argomento sono disponibili nella relativa sezione di queste indicazioni per 
l'utente.

S 3.	 Evidenziare i file da importare nell'elenco dei file [C].

S 4.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� a) La finestra per la selezione dei file viene chiusa.
b) Il programma importa i file selezionati.

La barra delle informazioni

Nella parte inferiore della finestra del programma di DentalCAM e DentalCNC è 
presente la barra delle informazioni. Su questa barra vengono visualizzati i testi 
della guida dei programmi e i messaggi generali.

Figura 2:	 La barra delle informazioni nella parte inferiore della finestra (evidenziata 
in rosso)

Annullamento di procedure

Per questioni di brevità, in queste indicazioni per l'utente descriviamo solo come 
eseguire correttamente le procedure. Tuttavia, in numerose situazioni è anche pos-
sibile annullare la procedura in corso.

S	 Per annullare una procedura, fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� La procedura corrente viene interrotta e le relative finestre vengono chiuse.
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3	 Installazione e aggiornamento

È possibile installare e aggiornare DentalCAM e DentalCNC insieme tramite un pro-
gramma di installazione.

Esecuzione errata dei job e danni alla macchina CNC in caso di 
versione del programma obsoleta e/o incompatibile
Se si esegue una versione obsoleta e/o incompatibile con la propria macchina 
CNC di DentalCAM e di DentalCNC, i job possono essere eseguiti in modo 
errato oppure la macchina può essere danneggiata a causa di un azionamento 
errato.

hh Installare solo la versione più recente di DentalCAM e di DentalCNC per la 
propria macchina CNC.

hh Aggiornare sempre DentalCAM e DentalCNC alla versione più recente 
rilasciata per la propria macchina CNC.

3.1	 Verifica dei requisiti

Assicurarsi che il sistema in uso soddisfi i seguenti presupposti:

■■ Sistema operativo: Windows 7, Windows Vista o Windows 8 a 64 bit

■■ Spazio libero su disco: circa 500 megabyte

■■ Memoria: 2 gigabyte

■■ Risoluzione schermo verticale: 800 pixel

3.2	 Preparazione per l'installazione/aggiornamento

S 1.	 Disattivare tutte le impostazioni di risparmio energia del proprio compu-
ter e, in caso di laptop, collegare il dispositivo in modo stabile alla rete di 
alimentazione. Mantenere rigorosamente questa configurazione anche 
durante il funzionamento, per evitare interruzioni del calcolo dei job.

S 2.	 Inserire la chiave hardware in una porta USB libera del proprio computer. 
Solo con la chiave hardware è possibile installare ed eseguire DentalCAM e 
DentalCNC.

S 3.	 Tenere a portata di mano i dati di installazione più recenti. Vengono forniti 
dal proprio rivenditore.

LL I dati di installazione vengono forniti in formato file ZIP. Tale file ZIP contiene 
tutti i dati necessari che dovranno essere estratti prima dell'installazione.

S 4.	 Aprire il file ZIP ed estrarre i dati in una cartella.

S 5.	 Durante l'installazione o l'aggiornamento disattivare il proprio programma 
antivirus. Un programma antivirus attivo può impedire l'installazione o 
l'aggiornamento.

AVVISO

IMPORTANTE
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3.3	 Avvio dell'installazione/aggiornamento

La nuova installazione di DentalCAM e DentalCNC in un computer viene eseguita 
sempre utilizzando il programma di installazione, come descritto in questo capi-
tolo.

Se si desidera aggiornare DentalCAM e DentalCNC , sono disponibili due metodi:

■■ Tramite il programma di installazione
Nel caso in cui si sia ricevuta una nuova versione in formato file ZIP. 
Eseguire le operazioni descritte in questo capitolo.

■■ Tramite la funzionalità di aggiornamento
È possibile aggiornare autonomamente sia DentalCAM sia DentalCNC 
tramite Internet. Si consiglia di usare questa funzione. Leggere più 
avanti la relativa descrizione ( página 19).

3.3.1	 Installazione/Aggiornamento tramite programma di 
installazione

DentalCAM e DentalCNC vengono fornite con diverse applicazioni. Nella tabella ri-
portata di seguito viene mostrato quali devono essere installati nel caso di una nuo-
va installazione o di un aggiornamento e come avviare l'installazione di ciascuno.

Il programma di installazione deve essere sempre avviato manualmente. È un pre-
supposto della seguente panoramica.

Componente Avvio dell'installazione Obbligatorio in caso di 
nuova installazione

Obbligatorio in caso di 
aggiornamento

Software principale di 
DentalCAM / DentalCNC

Automaticamente tramite 
il programma di instal-
lazione

Sì Sì

Driver USB Selezione dell'utente nel 
programma di installa-
zione

Sì No

Programma di visualizza-
zione STL "3D-Tool"

Selezione dell'utente nel 
programma di installa-
zione

No No

Ambiente di runtime C++ Automaticamente tramite 
il programma di instal-
lazione

Sì Raramente – L'aggior-
namento viene avviato 
automaticamente

In caso di aggiornamento, è anche possibile installare nuovamente i componenti 
non obbligatori, qualora sia tecnicamente necessario. 

S 1.	 Assicurarsi che l'installazione sia stata preparata come descritto 
( página 13).

S 2.	 Eseguire il file Setup.exe nella cartella contenente i dati di installazione.

S 3.	 Nel caso in cui Windows chieda se Setup.exe può apportare modifiche al 
computer, fare clic su [Sì].

�� Viene aperta la finestra del programma di installazione CAM.

IMPORTANTE
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3.3.2	 Configurazione di una nuova installazione

S 1.	 Avviare il programma di installazione CAM.

S 2.	 Attivare il pulsante di opzione Nuovo.

�� Nella parte inferiore della finestra, viene visualizzata una selezione di 
lingue.

S 3.	 Attivare il pulsante di selezione Create Desktop-Icon (Crea collegamento 
sul desktop). Altrimenti è possibile avviare i programmi solo tramite i file 
eseguibili nella directory di installazione.

S 4.	 Attivare il pulsante di selezione Install USB-Driver (Installa driver USB). Sen-
za il driver USB il collegamento alla propria macchina CNC non funziona.

S 5.	 Se si desidera visualizzare file STL nel computer e non è già installato un 
programma che lo consenta, attivare il pulsante di selezione Install STL 
viewer (Installa visualizzatore STL). Il visualizzatore STL è un programma 
di visualizzazione per file STL. Altrimenti non è necessario per utilizzare i 
programmi.

LL Con il programma di visualizzazione STL è possibile, ad esempio, controllare 
lo spessore della parete, il diametro dei fori e così via.

S 6.	 Se si desidera modificare la directory di installazione standard, immettere 
la nuova directory nel campo di input Destinationfolder (Cartella di destina-
zione).

S 7.	 Nell'elenco a discesa Language (Lingua) evidenziare la lingua desidera-
ta per l'interfaccia utente. È possibile modificare questa impostazione 
successivamente all'installazione, tramite le impostazioni del programma 
( página 27, página 87).

S 8.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco e visualizzata nell'angolo in basso 
a destra della finestra.

�� Vengono avviati:

■■ La procedura di installazione guidata del software principale 
DentalCAM/DentalCNC.

■■ La procedura di installazione guidata per l'ambiente di runtime per C++. 

S 9.	 Poiché la procedura di installazione guidata per l'ambiente di runtime 
viene eseguita in background, installare prima questo programma.

3.3.3	 Installazione dell’ambiente di runtime per C++

L’ambiente di runtime per C++ rappresenta la base tecnica per DentalCAM e 
DentalCNC.  Per l’utente non presenta funzioni visibili.

Esecuzione errata dei job in caso di ambiente di runtime 
mancante
Se l'ambiente di runtime per C++ non è completamente installato, i job in 
DentalCAM non vengono calcolati correttamente. Ciò causa un'esecuzione 
errata dei job.

hh Installare completamente l'ambiente di runtime prima di utilizzare 
DentalCAM. 

AVVISO
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Se nel computer è già installato l'ambiente di runtime o una sua versione 
più recente, il processo di installazione si interrompe in questo punto con 
un relativo messaggio di errore. In tal caso sono già presenti i presupporti 
tecnici per il funzionamento di DentalCAM. Ignorare i successivi passaggi 
per l'installazione dell'ambiente di runtime per C++.

S 1.	 Nella prima finestra della procedura di installazione guidata, fare clic su 
[Next >] (Avanti >).

S 2.	 Se nella finestra successiva si accettano le condizioni di licenza visualizzate, 
si attiva la casella di controllo accanto al testo Ho letto e accetto il contratto 
di licenza. È necessario accettare i termini per proseguire con l'installazio-
ne.

S 3.	 Fare clic su [Install >] (Installa>).

�� La procedura di installazione guidata installa l'ambiente di runtime. Se l'in-
stallazione è stata eseguita correttamente, viene visualizzato il messaggio 
Microsoft Visual C++ Redistributable has been succesfully installed (Microsoft 
Visual C++ Redistributable è stato installato correttamente).

S 4.	 Fare clic su [Finish] (Fine).

S 5.	 Se deve essere eseguita una nuova installazione, installare solo il software 
principale.

3.3.4	 Nuova installazione del software principale

S 1.	 Nella prima e nella seconda finestra della procedura di installazione guida-
ta fare clic su [Next >] (Avanti >). 

S 2.	 Nella terza schermata dell'installazione guidata fare clic su [Fine].

�� L'installazione guidata termina. Quindi vengono avviati i programmi di 
installazione dei componenti che erano stati selezionati nel programma di 
installazione ( da página 17).

In caso di nuova installazione è necessario impostare entrambi i programmi 
dopo che tutti i componenti sono stati installati. Pertanto DentalCNC po-
trà collegarsi alla macchina CNC solo dopo la configurazione. Informazioni 
sull'impostazione dei programmi sono disponibili nelle seguenti sezioni:

■■ DentalCAM:  página 27

■■ DentalCNC:  página 87

3.3.5	 Configurazione dell'aggiornamento

S 1.	 Attivare il pulsante di opzione Update (Aggiorna).

S 2.	 Solo se necessario, attivare i pulsanti di selezione relativi a icona sul 
desktop, driver USB e programma di visualizzazione per file STL.

S 3.	 Applicare la voce nel campo di input Destinationfolder (Cartella di destina-
zione). Altrimenti il programma di installazione genera nuovamente tutti i 
dati per DentalCAM, invece di aggiornare quelli presenti.

S 4.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco e visualizzata nell'angolo in basso 
a destra della finestra.

�� Il programma di installazione aggiorna DentalCAM e DentalCNC. Quindi 
vengono avviati i programmi di installazione degli eventuali componenti 
che erano stati nuovamente selezionati.

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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3.3.6	 Installazione del programma di visualizzazione STL

★★ Nel programma di installazione è stata selezionata l'installazione del pro-
gramma di visualizzazione STL. L'installazione guidata del programma di 
visualizzazione STL si è aperta automaticamente.

S 1.	 Nell'elenco a discesa Please select a language (Selezionare una lingua) 
selezionare la lingua per l'installazione guidata e fare clic su [OK]. D'ora in 
avanti si presume che sia stata selezionata la lingua inglese.

LL Il programma di visualizzazione STL può essere mostrato in tedesco, inglese, 
francese e coreano. Per impostazione predefinita, viene selezionata la lingua 
del sistema.

S 2.	 Nella schermata successiva fare clic su [Continua >].

S 3.	 Se nella successiva schermata si sceglie di accettare i contratti di licenza vi-
sualizzati, selezionare la casella di controllo I accept the terms of the License 
Agreement (Accetto il contratto di licenza). Questa operazione è obbligato-
ria per poter procedere con l'installazione. 

S 4.	 Fare clic su [Continua >].

S 5.	 Nella schermata successiva dell'installazione guidata modificare, se ne-
cessario, la directory di installazione usando il campo di input Destination 
Folder (Directory di destinazione).

S 6.	 Fare clic su [Continua >].

S 7.	 Nella schermata successiva modificare, se necessario, il nome della cartella 
nel menu Start.

S 8.	 Fare clic su [Install] (Installa).

�� L'installazione guidata installa il programma di visualizzazione STL.

S 9.	 Se si desidera visualizzare una breve guida dell'interfaccia utente del 
programma di visualizzazione STL, selezionare la casella di controllo Show 
Quick Reference Card (Visualizza guida rapida) nella schermata successiva. 
Altrimenti deselezionare la casella di controllo.

LL Per la visualizzazione della guida rapida è necessario un programma di vi-
sualizzazione PDF.

S 10.	 Fare clic su [Finish] (Fine).

�� Il programma di visualizzazione STL è stato installato correttamente.

3.3.7	 Installazione del driver USB

★★ Nel programma di installazione è stata selezionata l'installazione del driver 
USB. L'installazione guidata del driver USB "FTDI CDM drivers" si è aperta 
automaticamente.

S 1.	 Nella prima schermata dell'installazione guidata fare clic su [Extract] 
(Estrai).

S 2.	 Nella seconda schermata dell'installazione guidata fare clic su [Continua >].

S 3.	 Nella terza schermata dell'installazione guidata fare clic su [Finish] (Fine).

�� Windows aggiunge automaticamente il driver USB al sistema. Quindi viene 
visualizzato un messaggio del sistema per confermare la corretta installa-
zione del driver.
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Se Windows non visualizza messaggi e il driver USB non viene riconosciuto automa-
ticamente, è necessario installare il driver manualmente. Altrimenti non sarà possi-
bile collegare DentalCNC alla macchina CNC. A tal proposito, leggere la prossima 
sezione.

Installazione manuale del driver USB

★★ Il computer è collegato alla macchina CNC tramite cavo USB. È possibile 
lasciare macchina CNC disattivata.

S 1.	 Visualizzare il Pannello di controllo di Windows. In Windows Vista e Win-
dows 7 si trova nel menu Start, mentre in Windows 8 si trova nel menu 
Impostazioni visualizzabile premendo <tasto Windows + i>.

S 2.	 Nel Pannello di controllo selezionare Gestione dispositivi.

S 3.	 Nella visualizzazione struttura ad albero aprire il nodo Altri dispositivi.

�� Sotto il nodo Altri dispositivi viene visualizzata la voce USB <-> Cavo seriale. 
Un'icona gialla con un punto esclamativo davanti alla voce indica un driver 
non completamente installato.

S 4.	 Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla voce Dispositivo USB <-> 
Cavo seriale e selezionare la voce del menu di scelta rapida Aggiornamento 
software driver.

�� Viene visualizzata la finestra Aggiornamento software driver.

S 5.	 Fare clic su Cerca driver nel computer.

�� Nella finestra Aggiornamento software driver è incluso un campo di input 
dove è possibile immettere il percorso di salvataggio del driver.

S 6.	 Fare clic su [Sfoglia...].

�� Viene visualizzata la finestra Individua cartella.

S 7.	 Nella cartella di installazione di DentalCAM e DentalCNC aprire la cartella 
USB e fare clic su [OK].

�� La finestra Individua cartella viene chiusa. Il sistema inserisce la directory 
selezionata dall'utente nel campo di input della finestra Aggiornamento 
software driver.

S 8.	 Nella finestra Aggiornamento software driver fare clic su [Avanti].

S 9.	 Nella finestra Sicurezza di Windows fare clic su [Installa].

S 10.	 Nella schermata successiva fare clic su [Chiudi].

�� La prima installazione del driver USB è stata terminata correttamente.

Adesso è necessario installare un'altra volta il driver USB. Le differenze rispetto alla 
prima volta sono le seguenti:

■■ La voce in Gestione dispositivi sotto il nodo Altri dispositivi questa volta 
è Porta seriale USB.

■■ Nel campo di input nella finestra di dialogo Aggiornamento software driver 
è già inserita la directory corretta del percorso di salvataggio del driver. 
Non è necessario fare clic su [Cerca...], bensì direttamente su [Avanti].

■■ Dopo l'ultimo passaggio, sotto il nodo Porte (COM e LPT) di Gestione 
dispositivi è visualizzata la voce USB Serial Port (COM<x>). Il sistema prov-
vede a sostituire automaticamente la <x> con un numero di porta.

IMPORTANTE
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Se si è installato il driver USB una seconda volta, questa parte dell'installazione è 
stata completata correttamente.

3.4	 Utilizzo della funzione di aggiornamento

DentalCNC è in grado di aggiornare autonomamente se stesso e DentalCAM tra-
mite Internet.

hh Per utilizzare questa funzione, connettere il proprio computer a Internet.

Un firewall può impedire il rilevamento e il download di nuove versioni da parte 
del programma.

hh Assicurarsi che DentalCNC disponga di un accesso a Internet senza limita-
zioni.

Aggiornamento dei programmi tramite l'icona nella riga di 
intestazione

Se, con una connessione Internet attiva, DentalCNC rileva una nuova versione, l'i-
cona mostrata qui a fianco viene visualizzata nella riga di intestazione della finestra 
del programma.

S	 Per avviare l'aggiornamento, fare clic sull'icona.

�� La nuova versione viene scaricata e installata.

Ricerca di nuove versioni tramite le impostazioni del programma

È possibile cercare una nuova versione anche tramite le impostazioni del program-
ma di DentalCNC:

S 1.	 Sulla barra delle icone selezionare l'icona a sinistra mostrata qui a fianco, 
quindi sulla barra delle icone in basso selezionare l'icona a destra mostrata 
qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata di comando della macchina.

S 2.	 Nella colonna di sinistra fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� DentalCNC cerca una nuova versione e la visualizza sulla barra delle infor-
mazioni. L'operazione può richiedere alcuni secondi, in base alle condizio-
ni tecniche.
Se il programma non rileva nuove versioni, lo comunica sulla barra delle 
informazioni
Altrimenti viene aperta una nuova finestra con informazioni sulla versione 
trovata.

S 3.	 Se DentalCNC ha rilevato una nuova versione e si desidera installarla, nella 
finestra corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� La nuova versione viene scaricata e installata.

3.5	 Visualizzazione delle note sulla versione

Sia DentalCNC sia DentalCAM contengono un elenco delle modifiche apportate 
nelle singole versioni. Si consiglia di visualizzare queste note sulla versione durante 
ogni aggiornamento, per essere sempre informati sulle modifiche apportate.

S	 Per visualizzare le note sulla versione, nella riga di intestazione della fine-
stra del relativo programma fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

IMPORTANTE



20

Installazione e aggiornamento

Indicazioni per l’utente: DentalCAM 5 e DentalCNC 6.11.42
Versione documento: D – 03/2016

�� Viene aperta la finestra con le note sulla versione. Nella colonna di sinistra 
sono visualizzate le singole versioni pubblicate e accanto, sulla destra, le 
modifiche apportate.
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4	 Manutenzione dei programmi

4.1	 Backup dei dati di programma e di job 

L'esecuzione di backup dei dati di programma e di job è responsabilità dell'utente.

vhf camfacture consiglia di usare un hard disk esterno e un programma di backup 
per eseguire regolarmente backup dell'intero disco rigido del computer. In tal 
modo, nel caso di una perdita di dati sarà possibile ripristinare l'installazione del 
programma e i dati dei job.

4.2	 Trasferimento di dati dei job in altri computer

Se si cambia il proprio computer di produzione, è possibile trasferire i dati dei job 
disponibili sul nuovo computer e con quello proseguire il lavoro.

A tale scopo è possibile tenere a disposizione un supporto di backup esterno come 
un'unità disco USB oppure collegare in rete il vecchio computer di produzione e 
quello nuovo.

Se si utilizza un supporto di backup esterno:

S 1.	 Installare i programmi sul nuovo computer di produzione 
( página 13).

S 2.	 Nel computer di origine aprire la directory di installazione dei programmi.

S 3.	 Copiare nel supporto di backup i file e le cartelle indicati nella tabella 
riportata più avanti ( página 22).

S 4.	 Copiare i file e le cartelle dal supporto di backup esterno alla directory di 
installazione sul nuovo computer di produzione. Sovrascrivere gli oggetti 
già presenti. Non modificare i nomi di cartella e di file. 

Se entrambi i computer di produzione sono collegati in rete:

S 1.	 Installare i programmi sul nuovo computer di produzione 
( página 13).

S 2.	 Nel computer di origine aprire la directory di installazione dei programmi.

S 3.	 Copiare dal computer di origine al nuovo computer di produzione i file e 
le cartelle indicati nella tabella riportata più avanti ( página 22). Sovra-
scrivere gli oggetti già presenti. Non modificare i nomi di cartella e di file.
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File e cartelle da copiare

Tipo Nome

 Archivio

 FAP

 MG

 Set

 CAM.msv

 DMT.pdt

 protokoll.mdb

 set.pdt

4.3	 Accelerazione dei programmi

Dopo un po' di tempo i programmi si rallentano. 

hh Per accelerare i programmi, eseguire regolarmente la seguente procedura:

■■ Eliminare i pezzi non più necessari dall'archivio dei pezzi ( página 41).

■■ Se si utilizza una directory radice per l'importazione di file STL, non co-
piarvi troppi file ed eliminare quelli non più necessari (informazioni sulla 
directory radice:  página 42).
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5	 Introduzione

5.1	 Il concetto di DentalCAM

Per fresare o rettificare la serie Impression con la propria macchina CNC, è pri-
ma necessario creare dei job in DentalCAM. Tali job includono tutte le indicazioni 
necessarie, ad esempio, per oggetti da fresare o rettificare e la relativa sequenza 
nei pezzi (pezzi grezzi/blocchi di levigatura). In base a tali indicazioni DentalCAM 
calcola tutti i dati necessari per l'esecuzione dei job. Infine, i dati calcolati vengono 
inviati da DentalCAM a DentalCNC. 

DentalCNC controlla la macchina CNC ed esegue i job. I job possono essere ese-
guiti temporaneamente in modo indipendente dai calcoli.

Il tipo di materiali e pezzi che è possibile lavorare dipende dalla macchina CNC a 
disposizione e dagli eventuali accessori opzionali. Ulteriori informazioni sono di-
sponibili nella documentazione della propria macchina e degli accessori opzionali.

IMPORTANTE

Dati di job 
calcolati

Creazione di job
■■ Selezione degli utensili
■■ Importazione del file STL
■■ Ordinamento dei job nei pezzi
■■ Impostazione di barre e drop
■■ Gestione del pezzo
■■ Calcolo dei dati del job

DentalCAM

Esecuzione del job
■■ Ricezione dei dati relativi al job
■■ Azionamento automatico della 

macchina CNC
■■ Fresatura e rettifica
■■ Manutenzione della macchina
■■ Memorizzazione dei dati di produ-

zione

DentalCNC
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5.2	 Utilizzo conforme

hh Utilizzare DentalCAM solo in conformità con lo scopo previsto 
( página 24).

hh Usare DentalCAM per calcolare solo i dati di job per macchine CNC che è 
possibile selezionare nelle impostazioni del programma oppure che il pro-
gramma è in grado di leggere da una chiave hardware ( página 27).

hh Utilizzare il programma solo con un dispositivo completamente compatibi-
le con Windows® e una versione del sistema operativo concessa in licenza 
( página 13).

hh Utilizzare sempre la versione più aggiornata di DentalCAM rilasciata per la 
propria macchina CNC e per il proprio sistema operativo. La versione più 
aggiornata è disponibile presso il proprio servizio clienti oppure tramite la 
funzione di aggiornamento di DentalCNC.

hh Al momento della creazione del job, controllare se sia consentito utilizza-
re gli oggetti sul luogo di applicazione conformemente alle disposizioni 
locali e nazionali del legislatore o altre organizzazioni autorizzate (ad es. 
associazioni professionali, autorità sanitarie). Controllare in particolare se 
il materiale è omologato per il tipo di oggetto prodotto e se il relativo tipo 
di oggetto viene prodotto secondo le disposizioni in vigore. Né il software 
di produzione, né la macchina CNC segnalano possibili violazioni, bensì 
eseguono i job come stabilito dall’utente.

hh Per ciascun tipo di oggetto e per ciascun materiale, controllare se si è auto-
rizzati a produrre il tipo di oggetto o a utilizzare il materiale. All’occorrenza 
farsi rilasciare l’autorizzazione dall’organizzazione di competenza (ad es. 
associazioni professionali, autorità sanitarie).

hh Produrre esclusivamente oggetti corrispondenti ai tipi selezionabili al mo-
mento dell’importazione in DentalCAM. In realtà è possibile importare / 
produrre anche qualsiasi altro oggetti, tuttavia né il software di produzione 
né la macchina CNC sono concepiti per questi altri oggetti.

hh Non produrre impianti, né parti che vengano a contatto con gli impianti. 
Tra l’altro, nel caso di abutment bipartito, vi è il pezzo dotato di geometria 
di collegamento all’impianto. Nel caso di abutment prefabbricati (“Pre-
fab-Abutment”) non manipolare la geometria di collegamento e controlla-
re sull’oggetto finito se la geometria è stata danneggiata.

Ogni altro utilizzo non è conforme. vhf camfacture non si assume alcuna responsa-
bilità per gli eventuali danni!
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6	 L'interfaccia utente

DentalCAM dispone di una finestra per le impostazioni del programma e di una per 
l'elaborazione dei job. L'intera elaborazione dei job in DentalCAM viene eseguita 
quasi completamente in queste finestre del programma. Solo per alcune funzioni 
viene aperta un'ulteriore finestra.

Per usare le molte funzioni del programma, è possibile aprire diverse schermate 
tramite una barra delle icone posizionata nella parte superiore della finestra. Ogni 
schermata contiene dei controlli per un ambito specifico dell'elaborazione dei job.

LL Tramite la barra delle icone è possibile visualizzare anche la finestra delle im-
postazioni del programma. Questa finestra possiede una barra delle icone 
propria ( página 27).

La barra delle icone nella finestra per l'elaborazione dei job:

Figura 3:	

1 2 3 4 5 6 7 8

La barra delle icone nella finestra del programma per l'elaborazione dei job

Le icone consentono di aprire le seguenti sezioni:

1.	 Schermata Archivio pezzi

2.	 Schermata per l'importazione di file STL

3.	 Schermata Nesting

4.	 Schermata per l'impostazione di barre e drop

5.	 Schermata per la lavorazione di aree vuote

6.	 Finestra per il calcolo dei job

7.	 Finestra dell'Archivio dati dei job

8.	 Finestra per le impostazioni del programma

L-ultima icona non esegue una funzione prevista per l'utente.

hh Per aprire una schermata o una finestra, fare clic sulla relativa icona. 

�� Il programma colora tale icona in blu. Al riguardo, confrontare l'icona 
dell'Archivio utensili qui sopra.
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7	 Avvio e impostazione di 
DentalCAM

Dopo l'installazione è necessario adeguare il programma al proprio ambiente e 
alle proprie condizioni di lavoro. Normalmente queste impostazioni devono essere 
eseguite solo una volta. Se necessario, tuttavia, è possibile modificarle in qualun-
que momento.

Tutte le modifiche apportate vengono implementate dal programma solo dopo 
un riavvio.

Per avviare e configurare DentalCAM:

★★ Il programma è completamente installato.

S 1.	 Avviare DentalCAM nel modo seguente:

■■ Tramite l'icona sul desktop (se installata)

■■ Tramite il file DentalCAM.exe nella directory di installazione.

�� Viene aperta la finestra del programma per l'elaborazione dei job.

S 2.	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene aperta la finestra Impostazioni per le impostazioni del programma.

7.1	 Configurazione delle impostazioni generali

★★ È stata visualizzata la finestra Impostazioni.

S	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa alle impostazioni generali.

7.1.1	 Impostazione della lingua

S	 Nell'elenco a discesa Lingua selezionare la lingua dell'interfaccia utente.

IMPORTANTE
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7.1.2	 Impostazione manuale del tipo di macchina

Esecuzione errata dei job in caso di tipo macchina non corretto
Se si seleziona il tipo sbagliato per la macchina CNC di esportazione, il program-
ma calcola erroneamente i dati del job. Ciò causa un'esecuzione errata dei job.

hh Se possibile, lasciare che il tipo di macchina venga letto dalla chiave 
hardware.

hh In caso di selezione manuale, assicurarsi sempre che il tipo di macchina sia 
corretto.

Se con il computer si eseguono i calcoli di job per più macchine CNC, definire il 
tipo di macchina per ogni job successivo prima del relativo calcolo.

S 1.	 Disattivare il pulsante di selezione Acquisire tipo di macchina da chiave har-
dware.

S 2.	 Nell'elenco Tipo macchina selezionare il tipo di macchina CNC per la quale 
DentalCAM dovrà calcolare i dati del job.

7.1.3	 Esecuzione di impostazioni tecniche del programma

Nella sezione centrale della finestra corrente sono disponibili principalmente impo-
stazioni tecniche del programma. 

S	 Per attivare o disattivare una di queste impostazioni, fare clic sul relativo 
pulsante di selezione.

Una descrizione delle impostazioni è disponibile nella seguente tabella:

Denominazione del pulsante 
di selezione

Impostazione attivata Impostazione disattivata Impostazione predefinita /
consigliata

Non memorizzare dati per 
gestione errori

DentalCAM scrive solo i dati 
necessari per l'esecuzione del 
job.

Durante il calcolo del job 
DentalCAM scrive dati aggiuntivi 
che possono essere di aiuto per 
il tecnico dell'assistenza durante 
la risoluzione di un errore.

Attivata
Disattivare l'impostazione solo 
previa consultazione con il 
servizio clienti, poiché potrebbe 
risultarne un grande quantità 
di dati.

Terminare automaticamente 
dopo un calcolo

DentalCAM termina dopo aver 
completato il calcolo del job. 

Dopo il calcolo del job l'interfac-
cia utente è ancora visualizzata. 
Il calcolo viene sempre eseguito 
in background.

Disattivata
Attivare la funzione se dopo 
il calcolo non serve più il 
programma.

Acquisire tipo macchina da 
chiave hardware

DentalCAM legge il tipo di 
macchina dalla chiave hardwa-
re. Dopo il successivo avvio 
del programma il valore letto 
viene visualizzato nella finestra 
corrente accanto all'elenco a 
discesa Tipo macchina.

DentalCAM utilizza il tipo di 
macchina selezionato dall'u-
tente nell'elenco a discesa Tipo 
macchina visualizzata nella 
finestra corrente.

Attivata
Per sicurezza, attivare questa 
impostazione. In caso di sele-
zione di un tipo macchina non 
corretto, gli oggetti verranno 
calcolati in modo errato. 

Diverso ingrandimento in X, 
Y e Z

Durante la creazione di un pezzo 
è possibile impostare diversi 
valori per gli assi X, Y e Z.

Il fattore di ingrandimento è 
sempre uguale per tutti gli assi.

Disattivata
Attivare l'impostazione solo 
se si lavorano materiali che 
richiedono diversi fattori di 
ingrandimento.

AVVISO

IMPORTANTE
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Denominazione del pulsante 
di selezione

Impostazione attivata Impostazione disattivata Impostazione predefinita /
consigliata

Visualizzare barra di scor-
rimento per la rotazione di 
oggetti

Nella schermata Nesting e nella 
schermata per l’impostazione di 
barre e drop viene visualizzata 
una barra di scorrimento che 
consente di ruotare gli oggetti 
senza dover usare la tastiera.

La barra di scorrimento non 
viene visualizzata e gli oggetti 
possono essere ruotati utilizzan-
do soltanto la tastiera.

Disattivata
Attivare l’opzione se si desidera 
ruotare gli oggetti anche utiliz-
zando il mouse o il touchscreen.

7.1.4	 Attivazione o disattivazione della visualizzazione delle 
opzioni di importazione

Se si importano file STL, con DentalCAM è possibile eseguire le seguenti procedu-
re:

■■ Ottimizzazione altezza

■■ Ricerca di vettori d'inserimento divergenti

■■ Ricerca di fori

Le procedure possono essere eseguite sempre oppure essere definite per ogni 
singolo oggetto. La seconda opzione consente di risparmiare tempo di calcolo 
( página 42).

hh Se si desidera definire quali procedure dovranno essere eseguite per ogni 
oggetto, attivare le opzioni d'importazione premendo il pulsante di sele-
zione Visualizzare opzioni d'importazione.

�� Se viene impiegata una macchina a 5 assi, accanto alle opzioni d'importa-
zione DentalCAM visualizza anche alcune barre dei valori per lo sblocco a 5 
assi presso le aree esterne.

hh Per fare in modo che le procedure indicate vengano sempre eseguite, 
disattivare il pulsante di selezione Visualizzare opzioni d'importazione.

7.1.5	 Definizione dello stato di oggetti calcolati

Mediante i tre pulsanti di opzione nella sezione Stato oggetti calcolati è possibile 
impostare quale sarà lo stato di lavorazione predefinito degli oggetti già calcolati.

S	 Attivare il pulsante di opzione accanto allo stato desiderato:

■■ Non elaborare
Il programma assegna agli oggetti già calcolati su pezzi lo stato di lavo-
razione "Non elaborare". Gli oggetti non verranno creati una seconda 
volta quando verrà nuovamente eseguito il job nella macchina CNC. 
Fungono, per così dire, da segnaposto.

■■ Elaborare
Il programma assegna agli oggetti già calcolati su pezzi lo stato di la-
vorazione "Elaborare". Gli oggetti verranno creati una seconda volta 
quando verrà nuovamente eseguito il job nella macchina CNC.

■■ Già elaborato
Il programma assegna agli oggetti già calcolati su pezzi lo stato di lavo-
razione "Già elaborato". Le relative superfici verranno considerate aree 
vuote non più lavorabili. 
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Ulteriori informazioni sullo stato di lavorazione degli oggetti sono dispo-
nibili nel capitolo relativo al posizionamento di oggetti ( página 60).

7.1.6	 Configurazione delle impostazioni per l'Archivio dati dei 
job

LL Utilizzo dell'Archivio dati dei job:  página 79

Memorizzazione dei dati relativi al materiale residuo

Nell'Archivio dati dei job DentalCAM può visualizzare il materiale residuo per job 
già calcolati. La memorizzazione di tali dati richiede una notevole quantità di spa-
zio sul disco rigido (ca. 7 – 20 MB per ciascun job). 

Pertanto, attivare la memorizzazione dei dati relativi al materiale residuo solo se 
tale materiale è necessario, ad esempio, per fornire un supporto in caso di finiture 
manuali.

S	 Per rendere disponibile la visualizzazione del materiale residuo nell'Ar-
chivio dati dei job, attivare la casella di controllo Memorizza dati materiale 
residuo. Per non visualizzare tali dati, disattivare la casella di controllo.
La disattivazione di questa impostazione ha effetto solo sulle successive 
voci nell'archivio.

Definizione della durata di memorizzazione dei dati dei job

Se nell'Archivio dati dei job vengono salvate molte voci, il computer verrà rallen-
tato quando viene richiamato l'archivio e sarà necessaria una notevole quantità di 
spazio su disco.

S	 Nel campo di input Numero di giorni memorizzazione dati inserire il periodo 
in giorni durante il quale i dati dei job calcolati verranno memorizzati sul 
computer. Dopo il periodo di tempo specificato, i dati dei job verranno 
eliminati automaticamente.

IMPORTANTE
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7.2	 Configurazione delle impostazioni di lavorazione

Nella sezione relativa alle impostazioni di lavorazione è possibile configurare singo-
le impostazioni per ogni materiale relativamente ai seguenti punti: 

■■ Barre

■■ Drop

■■ Sovradimensionamento accoppiamento

■■ Utensili utilizzati

Per configurare le impostazioni di lavorazione:

S 1.	 Aprire la finestra Impostazioni ( página 27).

S 2.	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa alle impostazioni di lavorazione.

S 3.	 Dall'elenco a discesa Materiale sulla sinistra della finestra selezionare il ma-
teriale per il quale si intende configurare le impostazioni.

S 4.	 Sulla destra configurare le impostazioni desiderate per il materiale selezio-
nato ( dal capitolo 7.2.1).

7.2.1	 Configurazione delle impostazioni per le barre

S 1.	 È possibile modificare il calcolo delle barre nella sezione Barre tramite le 3 
seguenti barre dei valori:

■■ Diametro
Impostare il diametro in millimetri al nodo. Il nodo è il punto di uscita 
della barra e si trova sempre sul bordo di un oggetto. 

■■ Angolo di apertura
L'angolo di apertura indica di quanti gradi si apre la barra dal nodo 
verso il materiale.

Figura 4:	 Sinistra: nodi, destra: angolo di apertura

■■ Ridurre aree residue
Impostare la percentuale di riduzione delle barre se viene attivata l'op-
zione Riduci come finitura.

S 2.	 Nella sezione del Sovradimensionamento accoppiamento, definire attraverso 
le barre dei valori il sovradimensionamento accoppiamento in millimetri 
per diversi tipi di accoppiamento. Per ciascun materiale, DentalCAM visua-
lizza i relativi tipi di accoppiamento.
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Spesso è necessario adattare il sovradimensionamento accoppiamento 
perché i singoli materiali reagiscono diversamente alla lavorazione me-
diante utensile. Con questa impostazione si allargano o restringono i sin-
goli accoppiamenti in funzione del materiale per garantire una lavorazione 
ottimale. In tal modo non è più necessario considerare i sovradimensiona-
menti accoppiamenti nei dati STL.

Quanto minore è il valore, tanto meno materiale viene asportato e tanto 
più stretto diventa l’accoppiamento. 
Quanto maggiore è il valore, tanto più materiale viene asportato e tanto 
più largo diventa l’accoppiamento.

7.2.2	 Configurazione di utensili opzionali

Nella sezione Utensili opzionali impostare per i singoli materiali se devono essere 
utilizzati utensili opzionali per specifici passaggi di lavorazione.

LL L'attivazione di utensili opzionali aumenta la qualità di lavorazione degli og-
getti. Tuttavia, può aumentare notevolmente anche la durata di esecuzione 
del job.

hh Se occorre un'esecuzione veloce del job, ridurre il numero di utensili 
opzionali utilizzati.

Attivazione e disattivazione di utensili opzionali per materiali

S 1.	 Dall'elenco a discesa Materiale selezionare il materiale per il quale si inten-
de configurare gli utensili opzionali.

�� DentalCAM adatta le voci nella sezione Utensili opzionali. 

S 2.	 Nella sezione Utensili opzionali attivare i pulsanti di selezione relativi a 
passaggi di lavorazione e utensili che dovranno essere eseguiti durante la 
lavorazione del materiale selezionato.

7.2.3	 Impostazione del diametro per drop

È possibile azionare i drop con un movimento conico. In tal modo si impedisce che 
l'utensile causi un eventuale danno al drop durante l'esecuzione del job.

S	 Nella sezione Diametro drop, nella parte inferiore della finestra, impostare 
il diametro dei drop direttamente sull'oggetto (barra dei valori D0) e sul 
materiale residuo (barra dei valori D1).

Il valore di D0 non può essere inferiore al valore di D1. Se i valori impostati 
violano questa regola, impostare DentalCAM D0 e D1 sullo stesso valore.

SUGGERIMENTO

IMPORTANTE
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7.2.4	 Configurazione delle impostazioni di incisione

Nella sezione Incisione STL configurare le impostazioni generali per le incisioni.

LL Ulteriori informazioni sulle incisioni:  capitolo 9.5, página 47.

S 1.	 Usare le barre dei valori Dimensioni testa per impostare la dimensione in 
millimetri dei singoli caratteri che dovranno essere fresati.

S 2.	 Usare le barre dei valori Profondità incisione per impostare la profondità 
dell'incisione:

■■ Profondità di incisione con valore negativo: la macchina fresa il testo al di 
sotto della superficie dell'oggetto ("incisione in cavo").

■■ Profondità di incisione con valore positivo: la macchina fresa l'oggetto 
in modo che il testo inciso sia in rilievo sulla superficie ("incisione in ri-
lievo").

La profondità di incisione selezionata si applica solo al tipo di finitura. 
Dopo la fresatura, le incisioni in cavo devono essere riempite mentre quelle 
in rilievo devono essere levigate.

Figura 5:	 Sinistra: Incisione ("V") con profondità negativa 
Destra: La stessa incisione con profondità positiva 
(immagine di esempio)
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7.2.5	 Impostazione dell'ottimizzazione delle procedure

S	 Usando l'elenco a discesa Ottimizzazione procedure impostare se l'esecu-
zione del job dovrà avvenire in base agli utensili o in base all'oggetto. A 
tale scopo selezionare l'opzione Lavorazione parallela oppure Lavorazione 
singola.

■■ Lavorazione parallela
L'esecuzione del job avviane in base all'utensile. La macchina CNC la-
vora quindi tutti gli oggetti con un utensile e successivamente passa 
all'utensile successivo, fino a quando tutti gli oggetti non sono stati 
lavorati completamente con i necessari utensili.
Nel diagramma mostrato di seguito viene illustrato questo metodo di 
lavoro facendo l'esempio di 2 oggetti e 2 utensili:

Figura 6:	

Mandrino
 

Utensili nel cambiautensili

 
Oggetti Movimenti di utensili

1° ciclo:
Lavorazione di tutti i job 
con il 1° utensile 

2° ciclo:
Lavorazione di tutti i job 

con il 2° utensile

Lavorazione parallela

Vantaggio di questo metodo di lavoro: il tempo di lavorazione per il 
job si riduce grazie al minor numero di cambi di utensile. 

Svantaggio di questo metodo di lavoro: tutti gli oggetti risultano 
completamente lavorati solo alla fine del tempo di lavorazione com-
plessivo.
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■■ Lavorazione singola
L'esecuzione del job avviene in base all'oggetto. La macchina CNC la-
vora ogni oggetto completamente con tutti gli utensili, prima di passare 
all'oggetto successivo.
Nel diagramma mostrato di seguito viene illustrato questo metodo di 
lavoro facendo l'esempio di 2 oggetti e 2 utensili:

Figura 7:	

Mandrino
 

Utensili nel cambiautensili

 
Oggetti Movimenti di utensili

1° ciclo:
Lavorazione del 1° job con 
tutti gli utensili

2° ciclo: 
Lavorazione del 2° job con 

tutti gli utensili

Lavorazione singola

Vantaggio di questo metodo di lavoro: è possibile arrestare la mac-
china CNC durante il lavoro per effettuare controlli visivi e verificare la 
qualità degli oggetti già completati.

Durante il controllo visivo il pezzo non deve essere rimosso dalla mac-
china CNC. Il minimo cambiamento di posizione conseguente a un 
reinserimento del pezzo causerebbe un'esecuzione errata della parte 
conclusiva del job da parte della macchina.

Svantaggio di questo metodo di lavoro: tempi di lavorazione più lun-
ghi dell'intero job a causa di frequenti cambi di utensile.

IMPORTANTE
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7.2.6	 Attivazione di utensili diamantati

S	 Se si utilizzano utensili diamantati per la lavorazione di zirconio, attivare il 
campo di controllo Utensili di zirconio diamantati.

Solo a campo di controllo attivato, DentalCNC esegue dei job con lavora-
zione dello zirconio con utensili diamantati. Quando il campo di controllo 
è disattivato, DentalCNC utilizza utensili senza rivestimento diamantato.

7.2.7	 Impostazione della sequenza di fresatura

S	 Per impostare la sequenza di fresatura degli oggetti all'interno di un pezzo 
usare l'elenco a discesa Sequenza di lavorazione:

■■ DirectMill ottimizzato
DentalCAM rileva la sequenza ottimale di calcolo e di lavorazione per 
gli oggetti nel relativo pezzo.

■■ Da sinistra a destra
La macchina CNC parte dall'oggetto più a sinistra e termina con l'og-
getto più a destra.

■■ Da ogg. più piccolo a più grande
La macchina CNC parte dall'oggetto più piccolo e termina con l'og-
getto più grande.

■■ Secondo l'elenco
La macchina CNC lavora gli oggetti in base all'Elenco importazioni, 
dall'alto verso il basso. È possibile creare l'Elenco importazioni nella 
schermata relativa all'importazione STL ( página 42).

7.3	 Attivazione di accessori opzionali

Presso il rivenditore della macchina CNC posseduta sono disponibili accessori 
opzionali. Una parte di questi accessori opzionali ha ripercussioni su DentalCAM, 
poiché in questo modo è possibile, ad esempio, lavorare materiali aggiuntivi. Per 
fare in modo che gli accessori opzionali installati vengano rilevati da DentalCAM, è 
prima necessario attivarli nelle impostazioni.

S 1.	 Aprire la finestra Impostazioni ( página 27).

S 2.	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa alle impostazioni degli accessori 
opzionali. 

Se per la macchina corrente sono impostati accessori opzionali rilevanti 
per DentalCAM, il programma visualizza un elenco di tali accessori.

È probabile che nelle nuove versioni del programma l'elenco includa ul-
teriori voci.

S 3.	 Per ogni accessorio opzionale installato attivare il relativo pulsante di sele-
zione.

S 4.	 Salvare gli inserimenti facendo clic sull'icona mostrata qui a fianco.

IMPORTANTE

SUGGERIMENTO
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7.4	 Configurazione delle impostazioni di trasferimento 
dati

★★ È stata visualizzata la finestra Impostazioni ( página 27).

S 1.	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa alle impostazioni di trasferimento 
dati.

S 2.	 Nel campo di input Cartella archivio inserire la directory in cui i verranno 
salvati i dati relativi ai singoli job.

S 3.	 Nel campo di input Cartella per memorizzazione dati di lavorazione inserire 
la directory in cui verranno salvati i dati del job calcolati. In questa cartella 
DentalCNC legge i dati per l'esecuzione del job.
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8	 Creazione di job e selezione 
della lavorazione

All’inizio dell’elaborazione di un job creare un pezzo nuovo oppure selezionare 
dall’archivio un pezzo memorizzato.

S 1.	 Sulla barra delle icone, selezionare l’icona mostrata qui a fianco.

S 2.	 Seguire in ogni caso i capitoli seguenti:

■■ Se si desidera lavorare un pezzo disponibile:  capitolo 8.2, página 40 

■■ Se si desidera creare un pezzo disponibile:  capitolo 8.1, página 38 

8.1	 Creazione di un pezzo nuovo

I pezzi vengono creati nella sezione Pezzo nuovo.

S 1.	 Dall'elenco a discesa Materiale selezionare il materiale da lavorare. L'elenco 
include sia materiali (ad esempio, PMMA) sia denominazioni di prodotto, 
in base alla macchina e agli accessori opzionali installati.

Se si seleziona un blocco di materiale, questa selezione si applica a tutti 
i blocchi impostati per il relativo job nel portapezzi. Pertanto, utilizzare 
sempre solo blocchi dello stesso materiale per ogni singolo job.

Figura 8:	 Selezione del materiale per un pezzo nuovo

S 2.	 Se non risultano disponibili tutti i materiali desiderati, attivare even-
tualmente gli accessori opzionali installati per la propria macchina 
( página 36).

�� In DentalCAM viene visualizzato quanto segue:

■■ Negli elenchi a discesa Misura e Altezza vengono mostrate le misure del l 
materiale selezionato.

■■ Accanto alla dicitura Tipo utensile viene indicato il tipo di utensile utiliz-
zato per il job (Utensili di fresatura oppure Utensili di rettifica) e viene vi-

IMPORTANTE
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sualizzata l'icona mostrata qui a fianco, se il job prevede una lavorazione 
ad umido..

S 3.	 Nel caso di blocchi di levigatura, selezionare nell'elenco a discesa Misura la 
misura del blocco di levigatura. Nell'elenco a discesa vengono visualizzate 
le diverse misure così come vengono definite dal relativo produttore.

LL In caso di pezzi grezzi l'elenco a discesa include solo il valore standard di 
98,5 mm. Non è possibile modificare tale valore.

S 4.	 In caso di pezzi grezzi selezionare l'altezza dall'elenco a discesa Altezza.

LL In caso di blocchi di levigatura, l'altezza viene determinata in base al tipo di 
blocco che è stato selezionato tramite l'elenco a discesa Misura. Pertanto, 
non è possibile modificare il valore Altezza per i blocchi di levigatura.

S 5.	 Nel campo di input Ingrandimento inserire un valore nella misura in cui 
DentalCAM deve compensare la riduzione in seguito a sinterizzazione già 
al momento del posizionamento degli oggetti nel pezzo. 
Beispiel: 1,25.

S 6.	 Se necessario, inserire un numero di carica nel relativo campo di input.

S 7.	 Se necessario, inserire una nota sul job nel campo di input Nota. Le note 
consentono di scrivere appunti relativi job.

S 8.	 In fondo alla colonna di sinistra fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� DentalCAM assegna un numero ID univoco al pezzo e inserisce una scheda 
del pezzo nell'Archivio pezzi. Tale ID viene visualizzato nella prima posizio-
ne sotto la dicitura Archivio pezzi. Nella scheda sono presenti una miniatura 
e i dati relativi al pezzo.

LL Il colore del pezzo consente di distinguerne il materiale. Ad esempio, l'ossi-
do di zirconio è bianco, mentre il PMMA è rappresentato in giallo.

Figura 9:	 Tipi di pezzi in archivio. A sinistra con pezzo grezzo, a destra con 
blocco di levigatura.

I dati sulle schede dei pezzi dall'alto al basso:

■■ Numero ID

■■ Materiale

■■ Misura

■■ Altezza

■■ Numero carica (se assegnato, altrimenti uno spazio vuoto)

■■ Fattore di ingrandimento

Poiché adesso in archivio si trova un pezzo nuovo, è possibile selezionarlo da qui 
per la lavorazione.
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8.2	 Selezione del pezzo dall'archivio

Per lavorare i pezzi, innanzitutto devono essere selezionati tramite l'Archivio pezzi. 
Se si seleziona un pezzo già utilizzato, è possibile posizionare ulteriori oggetti sulle 
aree non lavorate e in tal modo utilizzare ulteriormente il pezzo.

Figura 10:	 Schede di pezzi in archivio

LL In questa schermata è anche possibile eseguire il calcolo dei pezzi. Poiché il 
calcolo del job è l'ultimo passaggio dell'elaborazione dei job, la descrizio-
ne di questa funzione è fornita più avanti in queste indicazioni per l'utente 
( página 76).

S 1.	 Se il tipo di pezzo desiderato non si trova nella prima pagina dell'archi-
vio, utilizzare la barra di scorrimento sulla destra per visualizzare l'intero 
archivio. Nel caso di archivi di grandi dimensioni si consiglia di utilizzare la 
funzione di filtro (vedi più avanti).

S 2.	 Per lavorare un pezzo, nella relativa scheda del pezzo fare clic sull'icona 
mostrata qui a fianco.

�� Se è stato selezionato un pezzo sul quale non si trovano oggetti, il pro-
gramma passa alla schermata di importazione dei file STL ( página 42).

Se è stato selezionato un pezzo con oggetti disponibili, il programma passa 
direttamente alla schermata Nesting. In questa schermata è possibile ripo-
sizionare gli oggetti disponibili ( página 56).

Uso della funzione di filtro nell'Archivio pezzi

Nel caso di archivi di grandi dimensioni, per visualizzare solo alcuni pezzi in base 
a criteri di ricerca, utilizzare la funzione di filtro nella sezione Filtro. Non appena 
viene modificato un criterio di filtro, DentalCAM adegua immediatamente di con-
seguenza la visualizzazione delle schede dei pezzi.

Si prega di notare che tutti i criteri di filtro sono opzionali.
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S 1.	 Nell'elenco a discesa Materiale evidenziare il materiale desiderato. La voce 
Tutti rimuove il filtro.

S 2.	 Nell'elenco a discesa Tipo di pezzo evidenziare il tipo di pezzo desiderato. 
La voce Tutti rimuove il filtro.

S 3.	 Nell'elenco a discesa Altezza evidenziare l'altezza desiderata del pezzo. La 
voce Tutti rimuove il filtro.

S 4.	 Nel campo di input ID inserire il numero ID del pezzo cercato.

Poiché ogni ID può comparire una sola volta, con questo criterio è possibi-
le filtrare solo singoli pezzi. Tuttavia, DentalCAM continuerà ad applicare 
gli altri criteri di filtro e questo potrebbe causare la mancata visualizzazione 
del pezzo. Pertanto, si consiglia di rimuovere tutti gli altri criteri di filtro, 
per evitare che impediscano la visualizzazione del pezzo desiderato.

S 5.	 Nel campo di input Numero carica inserire un numero di carica.

S 6.	 Nel campo di input Nota inserire una sequenza di caratteri che deve 
comparire nel campo delle note del pezzo. Questa funzione trova anche 
sequenze di caratteri all'interno di parole. Non viene fatta distinzione tra 
maiuscole e minuscole.

Questa funzione non esegue una ricerca nelle note in base a parole chia-
ve ma cerca solo sequenze esatte di caratteri. Se, ad esempio, si inserisce 
"Ponte ossido di zirconio", questo testo deve essere presente esattamente 
così nel campo delle note di un pezzo, affinché il pezzo possa essere visua-
lizzato nell'archivio. Non è sufficiente, ad esempio, che nel campo delle 
note sia presente solo il termine "Ponte", solo il termine "Ossido di zirco-
nio" oppure l'espressione "Ponte in ossido di zirconio".

8.3	 Eliminazione di un pezzo dall'archivio

S 1.	 Per eliminare un pezzo e il relativo job, nella relativa scheda dell'utensile 
fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

S 2.	 Confermare la domanda di sicurezza nella finestra che viene aperta.

�� DentalCAM elimina immediatamente il pezzo dall'archivio.

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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9	 Importazione di file STL

Per l’importazione STL è disponibile una schermata a sé stante, in cui si selezionano 
i file e si definiscono tutte le opzioni d’importazione.

Visualizzazione della schermata per l’importazione dei file STL

S 1.	 Nell’Archivio pezzi, selezionare un pezzo da lavorare.

�� Se nell’archivio è stato selezionato un pezzo vuoto, la schermata per 
l’importazione di file STL viene visualizzata direttamente ed è possibile 
ignorare il passaggio successivo.

S 2.	 Sulla barra delle icone, selezionare l’icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata per l’importazione di file STL.

Panoramica sull’importazione di file STL

La procedura di importazione include i seguenti passaggi:

1.	 Selezione di file STL

2.	 Configurazione delle opzioni di importazione per il file

3.	 Aggiunta di file all’elenco importazioni

4.	 Aggiunta dell’intero elenco importazioni al job dopo l’importazione di 
tutti i file desiderati

Preparazione file STL

hh Creare i file STL con un programma CAD per operazioni dentali in una 
directory a vostra scelta. Qui è anche possibile selezionare un indice nella 
rete.

Se si utilizzano file STL per abutment prefabbricati, DentalCAM ha bisogno di file 
ausiliari per file STL con indicazioni tecniche supplementari.

hh Prima di importare file per abutment prefabbricati, impostare il proprio 
programma CAD in modo che crei i file ausiliari necessari.

hh Per file per abutment prefabbricati, oltre ai file STL, importare anche i file 
ausiliari nella propria directory d’importazione.

hh Se il programma CAD crea una directory a sé stante per i file abutment, 
copiarlo senza variazioni nella propria directory d’importazione.

9.1	 Selezione di file STL

DentalCAM offre due metodi per selezionare i file STL:

■■ Tramite un browser di file con cui spostarsi nel percorso dei file deside-
rati. Questa opzione consente flessibilità nella selezione dei file. Tuttavia, 
la selezione delle cartelle richiede del tempo.

■■ Tramite una directory radice in cui copiare tutti i file STL. DentalCAM 
consente sempre all’utente di selezionare solo i file STL nella directory 
radice selezionata, in modo da velocizzare la selezione dei file. Tuttavia, 

IMPORTANTE
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la scelta dell’utente è limitata ai file nella directory radice. È possibile 
passare dalla directory radice alle sottodirectory, ma non selezionare di-
rectory sovraordinate.

La scelta del metodo da usare dipende solo dal metodo di lavoro preferito dall’u-
tente. È sempre possibile commutare tra le due opzioni.

9.1.1	 Impostazione della directory radice

Se si desidera importare file STL tramite una directory radice, è innanzitutto ne-
cessario creare tale directory. È possibile modificare la directory radice in qualsiasi 
momento.

hh Per aprire velocemente la directory radice di DentalCAM, limitare il nume-
ro di file in essa contenuti ed eliminare regolarmente quelli non più neces-
sari.

hh Non utilizzare caratteri speciali e caratteri non latini nei nomi di file.

hh Limitare i nomi di file a una lunghezza massima di 20 caratteri.

Se si cambia regolarmente la directory radice, la selezione di file tramite il browser 
di file è probabilmente l’opzione più veloce ( página 42).

S 1.	 In alto a destra nella finestra fare clic sull’icona mostrata qui a fianco.

�� Viene aperta la finestra per la selezione della directory radice.

Figura 11:	 Finestra per la selezione della directory radice

S 2.	 Se si desidera visualizzare una diversa unità disco, nell’elenco a discesa 
mostrata qui a fianco e visualizzata in alto a sinistra selezionare l’unità disco 
in cui si trovano i file STL desiderati.

S 3.	 Spostarsi nella directory desiderata ed evidenziarla.

S 4.	 Fare clic sull’icona mostrata qui a fianco.

�� La finestra viene chiusa.

S 5.	 Chiudere DentalCAM e riavviarlo.

9.1.2	 Selezione di file STL tramite una directory radice

S 1.	 Definire la directory radice ( capitolo 9.1.1). 

S 2.	 In alto a destra nella finestra fare clic sull’icona mostrata qui a fianco.

�� Nella sezione superiore sinistra della finestra, il programma visualizza le 
sottodirectory nella directory radice. 

S 3.	 Nell’elenco a discesa Filtro mostrato qui a fianco evidenziare il formato dei 
file desiderati. Il programma non visualizzerà i file negli altri formati.

IMPORTANTE
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S 4.	 Se si desidera selezionare una sottodirectory, contrassegnarla.

�� DentalCAM visualizza i file nella directory selezionata nell’elenco dei file 
( Figura 13). Se la directory selezionata contiene ulteriori sottodirectory, 
vengono visualizzate in una colonna a sé stante a destra delle colonne 
visualizzate fino a quel momento.

S 5.	 Ripetere la fase S4 fino a selezionare la directory desiderata.

S 6.	 Nell’elenco dei file evidenziare il file desiderato.

�� DentalCAM mostra i dati relativi al file desiderato. A tal fine vedere:  capi-
tolo 9.2, página 45.

9.1.3	 Selezione di file STL mediante il browser file

S 1.	 In alto a destra nella finestra fare clic sull’icona mostrata qui a fianco.

�� Nella sezione superiore della finestra il programma mostra il browser di file: 
sulla sinistra è visualizzata la struttura delle cartelle dell’unità disco corren-
temente selezionata (normalmente si tratta del il disco rigido del computer 
dell’utente) e sulla destra sono visualizzati i file contenuti nella cartella 
selezionata.

Figura 12:	 Il browser dei file nella schermata per l’importazione di file STL

S 2.	 Se si desidera visualizzare una diversa unità disco, nell’elenco a discesa 
mostrata qui a fianco e visualizzata in alto a sinistra selezionare l’unità disco 
in cui si trovano i file STL desiderati.

S 3.	 Nell’elenco a discesa Filtro mostrato qui a fianco evidenziare il formato dei 
file desiderati. Il programma non visualizzerà i file negli altri formati.

S 4.	 Nell’elenco di cartelle mostrato qui a fianco fare doppio clic sulla cartella 
che contiene il file STL desiderato.

S 5.	 Nell’elenco dei file evidenziare il file desiderato.

Figura 13:	 Elenco dei file STL (directory radice e browser file)
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S 6.	 DentalCAM mostra i dati relativi al file desiderato.

9.2	 Dati visualizzati dopo selezione di un file STL

Dopo aver contrassegnato un file tramite un browser file o la directory radice, 
DentalCAM visualizza i dati seguenti:

Tutti gli oggetti

Nell’angolo in basso a sinistra della finestra, DentalCAM visualizza la vista dall’alto 
(a sinistra) e la vista laterale (a destra) dell’oggetto selezionato. Se il programma 
non visualizza una o entrambe le viste, la relativa funzionalità di anteprima è disat-
tivata ( capitolo 9.3).

Oggetti per abutment prefabbricati

Nel caso di oggetti per abutment prefabbricati, nella sezione sinistra in basso, 
DentalCAM mostra la denominazione del produttore per il pezzo prefabbricato uti-
lizzato nonché il produttore del programma CAD con cui è stato creato il file STL.
Beispiel: WN Ø11.5 (3Shape)

Se DentalCAM mostra ora un punto di domanda, mancano i necessari file ausiliari.

hh In mancanza di file ausiliari, controllare che il programma CAD sia configu-
rato correttamente e che tutti i file ausiliari appartenenti al file abutment 
siano stati copiati nell’indice d’importazione.

Oggetti per pezzi non prefabbricati

Nel caso di oggetti per pezzi non prefabbricati, oltre alla denominazione altezza 
Z DentalCAM indica l’altezza dell’oggetto selezionato in millimetri. Dietro il valore, 
compare un’icona che segnala se l’altezza del pezzo attuale è sufficiente:

■■ Icona rossa
L’oggetto è troppo alto per il pezzo attuale.

■■ Icona gialla
L’altezza dell’oggetto rientra appena nelle misure del pezzo, il che può 
portare a una lavorazione insufficiente a causa di tolleranze di produ-
zione.

■■ Icona verde
L’altezza del pezzo è sufficiente per l’oggetto.

hh Se l’altezza del pezzo non è sufficiente per l’oggetto, nel caso di una 
macchina a 5 assi cercare di influire attraverso l’opzione d’importazio-
ne “Ottimizzazione dell’altezza” sull’angolo di passo ( capitolo 9.10, 
página 50).

9.3	 Attivazione/disattivazione dell'anteprima dei file STL

In basso a sinistra nella schermata per l'importazione di file STL DentalCAM mostra 
in anteprima la vista dall'alto (a sinistra) e la vista laterale (a destra) del file eviden-
ziato. È possibile attivare e disattivare entrambe le viste separatamente.
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Figura 14:	 Anteprima di file STL: a sinistra la vista dall'alto, a destra la vista laterale

Commutazione della visibilità della vista dall'alto

S	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Il programma adatta immediatamente la visualizzazione. Il colore dell'ico-
na cambia: blu  l'anteprima è attiva, nero  l'anteprima è disattivata.

Commutazione della visibilità della vista laterale

Se viene disattivata la vista laterale di un oggetto che è stato spostato verticalmen-
te nel pezzo, si perde questo adattamento!

S	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Il programma adatta immediatamente la visualizzazione. Il colore dell'ico-
na cambia: blu  l'anteprima è attiva, nero  l'anteprima è disattivata.

9.4	 Spostamento in verticale di un oggetto nel pezzo

Per impostazione predefinita, gli oggetti vengono posizionati al centro del pezzo. 
Tuttavia, è anche possibile spostare manualmente un oggetto in una specifica po-
sizione verticale nel pezzo.

★★ Nella schermata per l'importazione di file STL è stato selezionato un file la 
cui vista laterale è mostrata nell'anteprima. Eventualmente, a tale scopo 
attivare la vista laterale ( página 45).

LL Se si è attivato la vista laterale ma non è visibile alcuna corrispondente ante-
prima dell'oggetto, disattivare e attivare la vista laterale fino a quando non 
viene visualizzata l'anteprima.

S 1.	 Spostare verso l'alto o verso il basso la barra di scorrimento visualizzata a 
destra della vista laterale. La riga orizzontale indica il centro del pezzo.

�� L'immagine in anteprima si sposta nella corrispondente direzione.

IMPORTANTE



47

Importazione di file STL

Indicazioni per l’utente: DentalCAM 5 e DentalCNC 6.11.42
Versione documento: D – 03/2016

Figura 15:	 Oggetto spostato verso il basso

S 2.	 Non appena l'oggetto è nella posizione desiderata, controllare se 
DentalCAM presenta aree evidenziate in rosso sul margine superiore o infe-
riore dell'oggetto. Tali aree si trovano all'esterno del pezzo e non verranno 
lavorate dalla macchina CNC.

Le aree evidenziate in rosso possono essere molto piccole. Pertanto, ese-
guire un controllo accurato!

�� È stata definita la posizione verticale dell'oggetto nel pezzo.

9.5	 Aggiunta di incisioni

Nel caso di job di fresatura, evidenziare con del testo (solo lettere e numeri, nessun 
carattere speciale) ogni oggetto in un unico pezzo grezzo che verrà fresato duran-
te l'esecuzione del job nella macchina CNC. In tal modo è possibile distinguere 
chiaramente i singoli job, ad esempio per associarli ai clienti. Il testo viene definito 
come un'incisione.

LL Impostazioni per le incisioni:  capitolo 7.2.4, página 33

Figura 16:	 Oggetto fresato con incisione "A"

S 1.	 Nella schermata per l'importazione di file STL selezionare un file.

IMPORTANTE
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S 2.	 Per aggiungere un'incisione all'oggetto selezionato, attivare l'icona mo-
strata qui a fianco.

�� a) L'icona viene visualizzata in blu.
b) Se si aggiunge l'oggetto all'Elenco importazioni, DentalCAM assegna 
una lettera consecutiva come incisione per l'oggetto.

Nell'Elenco importazioni è possibile modificare a piacere il testo dell'incisione. 
Inoltre, nell'elenco è anche possibile inserire un testo di incisione per un oggetto 
per il quale non era stata originariamente attivata l'incisione. A tal proposito, leg-
gere il capitolo relativo all'Elenco importazioni ( página 52).

9.6	 Impostazione di barre o piastre di sinterizzazione

★★ Nella schermata per l'importazione di file STL è stato selezionato un file.

S 1.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene aperta la finestra per l'impostazione delle barre di sinterizzazione.

Figura 17:	 Finestra per l'impostazione delle barre/piastre di sinterizzazione con 
barra di sinterizzazione

S 2.	 Per impostare una barra di sinterizzazione, fare clic sull'icona a sinistra 
mostrata qui a fianco.
Per impostare una piastra di sinterizzazione, fare clic sull'icona al centro 
mostrata qui a fianco.
Per impostare una barra di sinterizzazione con punti finali collegati, fare 
clic sull'icona di destra mostrata qui a fianco.

�� DentalCAM delinea la barra o la piastra di sinterizzazione nell'immagine 
dell'oggetto ( Figura 17).

S 3.	 Se necessario, modificare con il mouse la barra o la piastra di sinterizzazio-
ne. A tale scopo, tenere premuto il pulsante sinistro del mouse:

■■ Lungo l'oggetto vengono "disegnate" barre di sinterizzazione.

■■ In caso di piastre di sinterizzazione, tracciare i punti finali fino a quando 
la superficie non soddisfa le esigenze.

■■ Lungo l'oggetto vengono "disegnate" barre di sinterizzazione con punti 
finali collegati. DentalCAM collega automaticamente i punti finali al ter-
mine dell'operazione.
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S 4.	 Impostare l'altezza della barra o della piastra in millimetri usando il disposi-
tivo di scorrimento Altezza.

S 5.	 In caso di barre di sinterizzazione, impostare la larghezza in millimetri usan-
do il dispositivo di scorrimento Larghezza.

Il volume della barra o della piastra di sinterizzazione deve corrispondere 
al volume dell'oggetto.

S 6.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� La finestra per l'impostazione di barre e piastre di sinterizzazione viene 
chiusa. DentalCAM acquisisce i valori impostati.

9.7	 Selezione di un tipo di oggetto

Per consentire al programma di calcolare correttamente l'oggetto, impostarne il 
relativo tipo.

Ogni oggetto deve corrispondere interamente al tipo selezionato. Né la macchina, 
né il software di produzione sono concepiti per elementi supplementari sugli og-
getti (ad es. filettatura o simili). 

hh Se occorrono elementi supplementari sugli oggetti, utilizzare i pezzi pre-
fabbricati che già dispongono di questi elementi e produrre esclusivamen-
te i tipi di oggetti originali con la macchina CNC.

S 1.	 Contrassegnare un file.

S 2.	 Nell'elenco a discesa Tipo di oggetto evidenziare il tipo corretto.

�� Se le barre dei valori Aree esterne sblocco 5 assi sono mostrate, verranno 
impostate sul valore predefinito per il tipo selezionato.

LL Le barre dei valori vengono visualizzate solo se nelle impostazioni generali 
del programma è attivata la casella di controllo Visualizzare opzioni d'impor-
tazione e l'utente elabora un job per una macchina a 5 assi ( página 27).

Il tipo viene visualizzato dopo l'importazione in forma di icona nell'elenco 
delle importazioni. Per sapere quale icona viene assegnata a quale voce 
dell'elenco a discesa Tipo di oggetto , leggere la descrizione dell'Elenco 
importazioni ( página 53).

9.8	 Impostazione della qualità di lavorazione 
(precisione)

DentalCAM è in grado di calcolare oggetti con diversi livelli di precisione. Minore 
è la qualità/precisione, maggiore sarà la velocità di lavorazione in DentalCAM e l' 
esecuzione del job nella macchina CNC. 

L'impostazione della qualità incide sulla distanza tra le piste di fresatura sulle aree 
esterne. Invece DentalCAM calcola gli accoppiamenti sempre con la stessa preci-
sione.

Per attivare o disattivare la funzione:

★★ Nella schermata per l'importazione di file STL è stato selezionato un file.

S	 Fare clic ripetutamente sull'icona con la stella mostrata qui a fianco fino a 
quando sull'icona non viene visualizzato il numero di stelle desiderato. Tale 
numero indica i tre diversi livelli di qualità:

IMPORTANTE
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■■ 1 stella = Veloce

■■ 2 stelle = Standard

■■ 3 stelle = Ottimale

9.9	 Impostazione dello sblocco a 5 assi di un oggetto

LL Le barre dei valori vengono visualizzate solo se nelle impostazioni generali 
del programma è attivata la casella di controllo Visualizzare opzioni d'impor-
tazione e l'utente elabora un job per una macchina a 5 assi ( página 27).

Usando le due barre dei valori nella sezione Aree esterne sblocco 5 assi impostare il 
limite dei gradi di inclinazione degli assi di tornitura della macchina CNC, per lavo-
rare tagli posteriori sulle aree esterne. L'angolo massimo è 15°.

La barra dei valori Occlusione incide sull'angolo nel caso di una direzione di lavora-
zione dall'alto verso il pezzo.

La barre dei valori Cavità incide sull'angolo nel caso di una direzione di lavorazione 
dal basso verso il pezzo.

Figura 18:	 Sinistra: Occlusione; destra: Cavità

Per usare la funzione:

★★ Nella schermata per l'importazione di file STL è stato selezionato un file.

S 1.	 Impostare l'angolo desiderato usando la barra dei valori Occlusione.

S 2.	 Impostare l'angolo desiderato usando la barra dei valori Cavità.

9.10	 Impostazione delle opzioni d'importazione

Le opzioni d'importazione consentono di definire in che modo DentalCAM prepa-
ra i file STL per l'esecuzione del job durante l'importazione.

DentalCAM visualizza le opzioni di importazione solo se nelle impostazioni genera-
li del programma è attivata la casella di controllo Visualizzare opzioni d'importazio-
ne ( página 27). Alcune delle opzioni di importazione richiedono anche una 
macchina a 5 assi.

S	 Per attivare o disattivare un'opzione di importazione, fare clic sulla relativa 
icona.

�� L'icona cambia per mostrare il nuovo stato.

IMPORTANTE
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Di solito le opzioni di importazione vengono disattivate, per risparmiare tempo di 
calcolo durante l'importazione. Si consiglia di attivare le opzioni di importazione 
per tutti gli oggetti.

DentalCAM offre le seguenti opzioni di importazione (icona a sinistra: relativa op-
zione attivata; icona a destra: relativa opzione disattivata):

Ottimizzazione altezza
Per impostazione predefinita, gli oggetti vengono posizionati nel pezzo vertical-
mente al centro e con un angolo di passo pari a 0°. 

Se si attiva l'ottimizzazione altezza, DentalCAM verifica automaticamente che l'og-
getto non sia troppo in alto per il pezzo selezionato. In tal caso, il programma tenta 
comunque di posizionare l'oggetto nel pezzo mediante modifica dell'angolo di 
passo.

Ricerca di vettori d'inserimento divergenti (solo per macchine a 5 
assi)
Se l'opzione è attivata, DentalCAM controlla automaticamente se i vettori d'inseri-
mento dell'oggetto sono paralleli oppure divergenti. In vaso di vettori divergenti il 
job viene eseguito a 5 assi.

Impostazione della ricerca di fori sugli oggetti (solo macchine a 5 
assi)
Se l'opzione è attivata, DentalCAM controlla automaticamente se l'oggetto corren-
te presenta fori e ne tiene conto durante l'elaborazione del job.

9.11	 L'Elenco importazioni

Nell'Elenco importazioni sono inclusi tutti gli oggetti importati prima di essere ag-
giunti al job.

9.11.1	 Aggiunta di un oggetto all'Elenco importazioni

★★ Nella schermata per l'importazione di file STL è stato selezionato un file e 
sono state impostate le opzioni di importazione.

S 1.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� DentalCAM aggiunge l'oggetto corrente all'Elenco importazioni.

S 2.	 Verificare se per la nuova voce il programma visualizza un'icona verde 
accanto all'indicazione dell'altezza ( página 52). In tal caso l'altezza 
del pezzo è sufficiente per la lavorazione dell'oggetto. Se è visualizzata 
un'icona rossa, l'oggetto è troppo alto per il pezzo.

S 3.	 Se è visualizzata un'icona rossa, spostare l'oggetto verticalmente 
( página 46). Se questo non è sufficiente, sarà necessario utilizzare 
l'oggetto in un altro job con un pezzo più alto.
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Figura 19:	 Elenco importazioni con due voci. L'icona verde indica un'altezza sufficien-
te.

9.11.2	 Rimozione di un oggetto dall'Elenco importazioni

Se si rimuove un oggetto dall'Elenco importazioni, non viene visualizzata alcuna 
domanda di conferma. L'oggetto viene immediatamente eliminato.

S	 Fare clic sull'icona del cestino mostrata qui a fianco e visualizzata nell'an-
golo in alto a destra della voce desiderata.

�� DentalCAM rimuove immediatamente il corrispondente oggetto dall'Elen-
co importazioni.

9.11.3	 Modifica di testi di incisione nell'Elenco importazioni

Nell'Elenco importazioni è possibile modificare, rimuovere o aggiungere testi di 
incisione.

Figura 20:	 Campi di testo per modificare o aggiungere un testo di incisione (evidenziati 
in rosso)

S 1.	 Fare clic sul campo di testo della relativa voce e immettere il testo deside-
rato.
Se si desidera rimuovere l'incisione dal relativo job, cancellare tutti i carat-
teri nel campo di testo ( Figura 20, voce superiore).

S 2.	 Premere <INVIO>.

IMPORTANTE
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9.11.4	 Successiva modifica delle opzioni di importazione

Nell'Elenco importazioni è possibile modificare successivamente le opzioni di im-
portazione per gli oggetti in esso contenuti. DentalCAM mostra le opzioni di im-
portazione selezionate per ogni oggetto nell'Elenco importazioni mediante icone:

Icona Significato

Qualità di lavorazione "Veloce"

Qualità di lavorazione "Standard"

Qualità di lavorazione "Ottimale"

Ottimizzazione altezza attivata

Ottimizzazione altezza disattivata

Ricerca di vettori d'inserimento divergenti attivata*

Ricerca di vettori d'inserimento divergenti disattivata

Ricerca di fori attivata*

Ricerca di fori disattivata*

Dimensione dello sblocco a 5 assi*

Barra dei valori superiore: Occlusione
Barra dei valori inferiore: Cavità

LL *Le barre dei valori vengono visualizzate solo se nelle impostazioni generali 
del programma è attivata la casella di controllo Visualizzare opzioni d'impor-
tazione e l'utente elabora un job per una macchina a 5 assi ( página 27).

Il programma indica anche il Tipo di oggetto con un'icona:

Icona Significato

Abutment

Bite

Barra impianto
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Icona Significato

Inlay/Onlay

Corona/ponte compl. anatomici

Corona/ponte

Scheletrato

Piastra modello

Modello dente impiantato

Dima di foratura

Corona telescopica

Veneer

Modifica delle opzioni di importazione

S	 Nell'Elenco importazioni, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� DentalCAM adatta la corrispondente funzione di importazione e l'icona 
indica il nuovo stato.

Per una spiegazione della funzionalità di importazione leggere il corrispondente 
capitolo in queste indicazioni per l'utente (da  página 50 a página 51).

9.11.5	 Aggiunta dell'Elenco importazione al job

Per poter posizionare oggetti nel pezzo, è prima necessario aggiungerli al job.

Non appena gli oggetti sono stati aggiunti al job, non è più possibile modificare 
le relative opzioni di importazione. Pertanto, se si desidera modificare le opzioni 
di un oggetto già aggiunto, è necessario rimuovere l'oggetto dal job e importarlo 
nuovamente con le impostazioni desiderate.

★★ L'Elenco importazioni contiene gli oggetti desiderati.

S 1.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Se almeno uno degli oggetti per il pezzo è troppo alto, viene visualizzato 
un messaggio.

S 2.	 In caso di oggetti troppo alti: per aggiungerli lo stesso al job, fare clic sull'i-
cona a sinistra mostrata qui a fianco. Per annullare l'importazione di tutti gli 
oggetti, fare clic sull'icona di destra mostrata qui a fianco.

SUGGERIMENTO

IMPORTANTE
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�� Se sono stati aggiunti oggetti al job, DentalCAM visualizza subito la scher-
mata relativa al posizionamento dell'oggetto nel pezzo (la "schermata 
Nesting").

LL Per aggiungere ulteriori oggetti al job dopo un'importazione, visualizzare 
nuovamente la schermata per l'importazione di file STL e ripetere i passaggi 
descritti.
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10	 Schermata Nesting: 
posizionamento di oggetti nel 
pezzo

Gli oggetti importati vengono posizionati nel pezzo del job corrente mediante la 
schermata Nesting.

È possibile posizionare un oggetto nel pezzo solo una volta per ogni importazione. 
Se si desidera utilizzare più volte un oggetto, importare il relativo file STL tute le 
volte che è necessario.

Visualizzazione della schermata Nesting

S	 Per visualizzare la schermata Nesting, sulla barra delle icone, selezionare 
l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata Nesting.

Figura 21:	

A

B

C
La schermata Nesting con settori evidenziati

IMPORTANTE

A:	 Informazioni sul job
B:	 Elenco di oggetti importati

C:	 Visualizzazione del pezzo (con pezzo 
grezzo)
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hh Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla visualizzazione del pezzo, 
per visualizzare immediatamente la schermata per l'impostazione di barre 
e drop.

L’elenco degli oggetti importati

Un elenco degli oggetti importati è disponibile nella sezione centrale della barra 
laterale a sinistra. Le icone dell’Elenco importazioni mostrano le opzioni di impor-
tazione utilizzate come, ad esempio, la qualità di lavorazione. Tuttavia, non è più 
possibile modificarle qui.

Fare clic sulle icone per visualizzare sulla barra delle informazioni un’indicazione 
relativa alle opzioni di importazione.

Se viene fatto clic sul nome file di una voce, il relativo oggetto nella visualizzazione 
del pezzo viene evidenziato. Tuttavia, non fare clic sulla miniatura dell’oggetto sulla 
sinistra dell’elenco per evidenziarlo, altrimenti verrà modificato lo stato di lavora-
zione dell’oggetto. ( página 60

Figura 22:	 Elenco degli oggetti importati con due voci

Visualizzazione del pezzo

Sul lato destro della schermata Nesting è disponibile la visualizzazione del pezzo, 
in cui viene mostrato il pezzo con tutti gli oggetti importati. I nuovi oggetti vengo-
no posizionati automaticamente da DentalCAM al centro della visualizzazione del 
pezzo. Da qui possono essere spostati nella posizione desiderata. Per sfruttare in 
modo ottimale l'area in caso di pezzi grezzi e per un corretto posizionamento delle 
barre in caso di blocchi di levigatura, ruotare gli oggetti.

Figura 23:	 Due visualizzazioni del pezzo: un blocco di levigatura con tre oggetti (a 
sinistra) e un pezzo grezzo con due oggetti (a destra)

SUGGERIMENTO

SUGGERIMENTO
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Aree nere nella visualizzazione del pezzo

Se si elabora un job che è già stato eseguito nella macchina, nella visualizzazione 
del pezzo potranno essere mostrate delle aree nere. Tali aree sono state già elabo-
rate durante un precedente job, pertanto non possono più essere utilizzate. Ma è 
possibile posizionare oggetti sulle restanti aree non utilizzate, per utilizzare ulte-
riormente il pezzo parzialmente lavorato. Per sbloccare nuovamente le aree nere, 
leggere il capitolo relativo alla lavorazione di aree vuote ( página 73).

10.1	 Spostamento e rotazione di oggetti

Gli oggetti in blocchi di levigatura non sono sempre spostabili

Se si è aggiunta manualmente una barra a un oggetto in un blocco di levigatura, 
non è più possibile spostare l'oggetto o ruotarlo nei modi descritti più avanti. Tut-
tavia, è ancora possibile ruotarlo spostando la barra inserita manualmente.

LL Inserimento manuale e spostamento di barre in blocchi di levigatura: 
 página 60.

hh Se si desidera spostare un oggetto in un blocco di levigatura con barra 
manuale, è prima necessario rimuovere la barra ( página 69).

Per spostare e ruotare gli oggetti

S 1.	 Assicurarsi di aver visualizzato la schermata Nesting e che il job corrente 
contenga almeno un oggetto importato.

S 2.	 Per spostare un oggetto, spostarvi sopra il mouse, tenere premuto il pul-
sante sinistro del mouse e "trascinare" l'oggetto nella posizione desidera-
ta. Quindi rilasciare il pulsante del mouse.

Se gli oggetti si sovrappongono eccessivamente oppure fuoriescono dal 
margine del pezzo, il programma contrassegna in rosso le aree interessa-
te. Inoltre, viene visualizzato un messaggio di avviso nell'angolo superiore 
sinistro della visualizzazione del pezzo. Se questo problema non viene cor-
retto, non è possibile eseguire il calcolo del job!

S 3.	 Se necessario, ruotare gli oggetti verso sinistra o verso destra:

Utilizzando la tastiera e il mouse:

■■ Rotazione con incrementi di 1°:
Tenere premuto il pulsante del mouse e premere
<Freccia su> o <Freccia giù>.

■■ Rotazione con incrementi di 5°:
Tenere premuto il pulsante del mouse e premere
<Freccia a sinistra> o <Freccia a destra>.

■■ Rotazione con incrementi di 90°:
Tenere premuto il pulsante del mouse e premere
<CTRL+Freccia a sinistra> o <CTRL+Freccia a destra>.

Utilizzando una barra di scorrimento tramite mouse o touchscreen:

LL È necessario attivare la barra di scorrimento nelle impostazioni del program-
ma:  capitolo 7.1.3, página 28.

■■ Selezionare l’oggetto desiderato facendo clic nell’elenco degli oggetti 
importati oppure nella visualizzazione del pezzo.

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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■■ Per ruotare gli oggetti in senso antiorario con incrementi di 1°, spostare 
verso l’alto il cursore della barra di scorrimento.

■■ Per ruotare gli oggetti in senso orario con incrementi di 1°, spostare ver-
so il basso il cursore della barra di scorrimento.

10.2	 Particolarità dei pezzi in forma di blocco

Rispetto delle distanze di sicurezza

Quando si posizionano oggetti in blocchi di levigatura, è necessario osservare una 
distanza di sicurezza sulla destra e sulla sinistra dei blocchi.
Sul lato del supporto blocchi non è consentito superare le due linee verticali. Sul 
margine del blocco dal lato opposto l'oggetto non deve essere portato fino al bor-
do, ma è necessario lasciare una piccola distanza di sicurezza.

Figura 24:	 Distanze di sicurezza disegnate

Nel caso di alcuni materiali, ulteriori linee contrassegnano distanze di sicurezza 
aggiuntive da rispettare per il bordo del pezzo. Gli oggetti non devono sovrapporsi 
alle linee.

Figura 25:	 Linee (evidenziate in verde) per ulteriori distanze di sicurezza. Gli oggetti 
non si sovrappongono alle linee nell'immagine
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La funzionalità di posizionamento assistito consente di posizionare oggetti in modo 
ottimale nel pezzo. A tal proposito, leggere la prossima sezione.

Utilizzo della funzionalità di posizionamento assistito

Con la funzionalità di posizionamento assistito è possibile posizionare gli oggetti 
velocemente e in modo ottimale per l'esecuzione del job in blocchi di levigatura.
Se si attiva questa funzionalità, il programma posiziona gli oggetti in modo stabile 
e ottimale all'interno dei blocchi di levigatura non appena si trascinano gli oggetti 
con il mouse su un blocco ( Figura 26). Quindi non sarà più possibile spostare gli 
oggetti all'interno di blocchi di levigatura ma solo tra diversi blocchi. Gli oggetti 
vengono ancorati ai singoli blocchi.

Figura 26:	 Oggetto posizionato in un blocco di levigatura con la funzionalità di 
posizionamento assistito

Se la funzionalità di posizionamento assistito viene disattivata, è possibile posizio-
nare liberamente gli oggetti usando il mouse ( página 58).

Per risultati di rettifica di alta qualità utilizzare la funzionalità di posizionamento 
assistito. Specialmente dopo la rotazione di un oggetto, dopo aver attivato la fun-
zionalità di posizionamento assistito è possibile "trascinare" brevemente tale og-
getto con il mouse all'interno del blocco di levigatura. Il programma posiziona quindi 
l'oggetto in una posizione ottimale.

Attivazione/disattivazione della funzionalità di posizionamento 
assistito

★★ Si sta già lavorando un blocco di levigatura.

S	 Nell'angolo in alto a sinistra della visualizzazione del pezzo, fare clic sull'i-
cona con l'ancora mostrata qui a fianco.

�� DentalCNC commuta tra la funzionalità di posizionamento assistito attivata 
e disattivata. Icona blu  Funzionalità di posizionamento assistito attivata, 
icona nera  Funzionalità di posizionamento assistito disattivata.

10.3	 Impostazione dello stato di lavorazione degli oggetti

Usando le miniature nell'elenco degli oggetti importati è possibile modificare lo 
stato di lavorazione dei singoli oggetti. In base allo stato di lavorazione selezionato 
cambiano i colori dell'immagine.

Figura 27:	 Impostazione dello stato di lavorazione

SUGGERIMENTO

IMPORTANTE
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S	 Fare clic ripetutamente sulla miniatura del corrispondente oggetto fino a 
quando non viene visualizzato lo stato di lavorazione desiderato.
Gli stati di lavorazione disponibili e i relativi colori sono descritti nella ta-
bella riportata qui di seguito.

�� DentalCAM visualizza la miniatura e l'oggetto nella visualizzazione del 
pezzo nel colore dello stato di lavorazione selezionato.

Assegnazione di colori e stati di lavorazione

Visualizzazione del 
pezzo

Miniatura Stato di lavorazione assegnato

Blu

Lavora: l'oggetto viene lavorato nella macchina CNC.

Blu scuro

Non lavorare: l'oggetto non viene lavorato nella 
macchina CNC. Non è possibile spostare l'oggetto nella 
visualizzazione del pezzo.

Verde

Già lavorato: l'oggetto è già stato lavorato nella 
macchina CNC. Non è possibile spostare l'oggetto nella 
visualizzazione del pezzo.

Vuoto

Nero

Cancellato: per rimuovere oggetti dal job, assegna-
re questo stato. DentalCNC rimuove l'oggetto dalla 
visualizzazione del pezzo, tuttavia non la rimuove 
ancora dall'elenco degli oggetti, dove la miniatura viene 
visualizzata in nero.

10.4	 Modifica di testi di incisione

Nella schermata Nesting è possibile modificare testi di incisione nelle modalità de-
scritte di seguito:

■■ Spostamento di testi presenti

■■ Modifica di testi presenti

■■ Rimozione di testi presenti

■■ Aggiunta di testi
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Spostamento di testi di incisione

Figura 28:	 Oggetto con incisione ("A")

Le incisioni vengono sottoposte a fresatura solo se sono presenti all'interno di og-
getti. Se si spostano le incisioni all'esterno degli oggetti, queste verranno mostrate 
nella visualizzazione del pezzo ma non verranno sottoposte a fresatura.

S	 Per spostare un'incisione, portare il mouse sopra la relativa immagine nella 
visualizzazione del pezzo, tenere premuto il pulsante sinistro del mouse 
e "trascinare" l'incisione nella posizione desiderata. Quindi rilasciare il 
pulsante del mouse.

Modifica/Rimozione di testi di incisione

S 1.	 Nella visualizzazione del pezzo, fare doppio clic sul testo di incisione desi-
derato.

�� In un campo di testo nell'angolo in alto a sinistra della visualizzazione del 
pezzo viene mostrato il testo di incisione corrente ( Figura 29).

Figura 29:	 Campo di testo per testi di incisione nella visualizzazione del pezzo 
(evidenziato in rosso)

S 2.	 Fare clic sul campo di testo e immettere il testo desiderato.
Se si desidera rimuovere l'incisione dal relativo job, cancellare tutti i carat-
teri nel campo di testo.

S 3.	 Premere <INVIO>.

�� DentalCAM aggiorna la visualizzazione del pezzo di conseguenza.

Aggiunta di testi di incisione

S 1.	 Nella visualizzazione del pezzo, fare doppio clic sull'oggetto desiderato.

S 2.	 Fare clic sul campo di testo nell'angolo in alto a sinistra della visualizzazio-
ne del pezzo e immettere il testo desiderato ( Figura 29).

S 3.	 Premere  .

�� DentalCAM aggiorna la visualizzazione del pezzo di conseguenza.

IMPORTANTE
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10.5	 Rimozione di oggetti da job

S	 Per rimuovere un oggetto da un job, assegnare all'oggetto lo stato di lavo-
razione "Cancellato" ( página 60).

�� DentalCAM rimuove immediatamente l'oggetto dalla visualizzazione del 
pezzo. Tuttavia, l'oggetto sarà ancora presente nell'elenco degli oggetti 
fino a quando non verrà nuovamente richiamato il job dall'Archivio pezzi.
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11	 Impostare barre/drop

Barre e drop vengono impostati dopo o durante il posizionamento dell'oggetto 
nel pezzo.

Insufficiente forza di ritenzione delle barre in seguito a 
posizionamento errato
Se vengono inserite barre in posizioni non idonee (ad esempio, superfici con-
cave e/o superfici con scarso spessore del materiale), la forza di ritenzione delle 
barre può essere troppo debole.

hh Prima di posizionare le barre, verificare la superficie degli oggetti in base ai 
file STL.

hh Posizionare barre solo in punti idonei.

hh Nel caso di job di rettifica, ruotare gli oggetti in modo che le barre siano 
posizionate solo su superfici convesse con altezza sufficiente.

hh Leggere le ulteriori spiegazioni:  capitolo 11.9, página 69.

Visualizzazione della schermata per l'impostazione di barre e drop

S	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata per l'impostazione di barre e drop.

Sulla destra è mostrata la visualizzazione del pezzo, dove è possibile vedere il pezzo 
con gli oggetti già disponibili. Le icone per impostare le barre e i drop sono posi-
zionate al centro della barra laterale sulla sinistra.

hh Fare clic con il pulsante destro del mouse sulla visualizzazione del pezzo, 
per visualizzare immediatamente la schermata Nesting.

11.1	 Differenze tra job di fresatura e job di rettifica

Job di fresatura

Nel caso di job di fresatura, impostare sempre manualmente le barre e i drop. Ciò 
vale sia per i pezzi grezzi che per i blocchi. DentalCAM non aggiunge barre o drop 
precalcolati durante il posizionamento degli oggetti.

Job di rettifica

Nel caso di job di rettifica, è sempre presente esattamente 1 barra per blocco che 
procede dal portapezzi all'oggetto ( Figura 30).

DentalCAM posiziona tale barra automaticamente per ogni blocco. Il programma 
determina la dimensione della barra in base alla dimensione dell'oggetto. La barra 
posizionata automaticamente non è visibile nella visualizzazione del pezzo.

AVVISO

SUGGERIMENTO
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Figura 30:	 Oggetto in un blocco con barra disegnata (in nero)

hh Per determinare il punto in cui la barra tocca l'oggetto, ruotare l'oggetto. 
È possibile eseguire l'operazione da due diverse schermate:

■■ Nella schermata Nesting ( capitolo 10.1, página 58).

■■ Nella schermata per l'impostazione di barre e drop, impostando ma-
nualmente la barra ( capitolo 11.3, página 66).

hh Se si desidera modificare l'altezza e la posizione della barra, impostare la 
barra manualmente, quindi spostarla verticalmente od orizzontalmente 
( capitolo 11.6, página 68 e capitolo 11.7, página 69).

Di solito durante i job di rettifica non si impostano drop. Tuttavia, DentalCAM offre 
la possibilità di farlo.

hh Se non sono necessari, rimuovere i drop dai job di rettifica. Altrimenti è 
necessario sottoporre a una laboriosa finitura gli oggetti lavorati.

11.2	 Impostazione di barre per job di fresatura

S 1.	 Visualizzare la schermata per l'impostazione di barre e drop.

S 2.	 Selezionare il tipo di finitura per la barra da impostare facendo clic su una 
delle icone mostrate qui a fianco:

■■ Nessuno (icona a sinistra): la barra rimane non lavorata dopo la finitura 
(in bianco nella visualizzazione del pezzo)

■■ Riduci (icona al centro): la barra viene ridotta dopo la finitura (in giallo 
nella visualizzazione del pezzo)

■■ Rimuovi (icona a destra): la barra viene rimossa dopo la finitura (in aran-
cione nella visualizzazione del pezzo)

Se non si seleziona un tipo di finitura, il programma assegna l'opzione pre-
definita Nessuno.

�� L'icona selezionata diventa blu.

È anche possibile usare il tasto <CTRL> per modificare il tipo di finitura 
dopo l'impostazione di una barra ( página 67). Per risparmiare tem-
po, tuttavia, si consiglia di impostare il tipo di finitura prima dell'imposta-
zione di una barra.

S 3.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

S 4.	 Nella visualizzazione del pezzo, fare clic sul bordo dell'oggetto desiderato 
nella posizione in cui si vuole posizionare la barra.

SUGGERIMENTO
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Figura 31:	 Job di fresatura: definizione della posizione della barra

�� DentalCAM posiziona la barra nel punto desiderato nella visualizzazione 
del pezzo.

LL La barra attiva viene sempre visualizzata in blu scuro. Non appena termina di 
essere attiva, il suo colore diventa quello del tipo di finitura assegnato (vedi 
il passaggio 1).

Figura 32:	 Oggetto con due barre impostate

11.3	 Impostazione manuale di barre per job di rettifica

Nel caso di job di rettifica, è sempre presente esattamente 1 barra per blocco che 
procede dal portapezzi all'oggetto ( Figura 30).

Pertanto non è possibile definire liberamente la posizione delle barre per i job di 
rettifica. Tuttavia, nel caso di job di rettifica è possibile impostare manualmente le 
barre nei seguenti casi:

■■ Come metodo alternativo per ruotare l'oggetto. 

■■ Per poter definire l'altezza e la posizione della barra. Poiché la barra im-
postata automaticamente non viene mostrata nella visualizzazione del 
pezzo, è innanzitutto necessario impostare la barra manualmente. Quin-
di sarà possibile spostarla orizzontalmente e verticalmente ( capitolo 
11.6, página 68 e capitolo 11.7, página 69).

S 1.	 Visualizzare la schermata per l'impostazione di barre e drop. 

S 2.	 Nella visualizzazione del pezzo, fare clic sul nodo desiderato per la barra 
e mantenere premuto il pulsante del mouse. Il nodo deve trovarsi poco 
prima del bordo esterno dell'oggetto ( Figura 33, a sinistra).

LL Spiegazione del termine "nodo":  Figura 35, página 68.

�� DentalCAM visualizza un'anteprima della barra nella visualizzazione del 
pezzo ( Figura 33, a sinistra).

S 3.	 Se necessario, spostare il nodo lungo il bordo dell'oggetto fino al punto 
desiderato e rilasciare il pulsante del mouse.
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�� DentalCAM ruota l'oggetto in modo che il nodo della barra si trovi sul lato 
del portapezzi e posiziona la barra dal nodo al portapezzi ( Figura 33, a 
destra).

Viene anche aggiunta una voce relativa alla barra nella tabella delle barre 
sulla barra laterale a sinistra ( página 67).

Figura 33:	 Sinistra: nodo selezionato per la barra. Destra: il lavoro viene 
ruotato automaticamente in modo che il nodo sia sul lato del 
portapezzi.

11.4	 Tabella delle barre

Sulla barra laterale a sinistra è disponibile una tabella con tute le barre utilizzate 
nel job:

Figura 34:	 Oggetto con due barre impostate

La tabella contiene le seguenti colonne:

■■ N.: un numero progressivo che viene assegnato alla barra. DentalCAM lo 
assegna automaticamente.

■■ Z 1: coordinate dell'altezza del nodo.

■■ Z 2: coordinate dell'altezza del punto finale.

LL Per un chiarimento sul significato di "nodo" e "punto finale" nel contesto 
corrente, vedere la relativa immagine ( Figura 35, página 68).

11.5	 Modifica del tipo di finitura delle barre

Il tipo di finitura può essere impostato solo per i job di fresatura.

S 1.	 Fare clic con il pulsante sinistro del mouse sulla barra desiderata nella visua-
lizzazione del pezzo o nella tabella.

�� DentalCAM mostra la barra in blu nella visualizzazione del pezzo.

S 2.	 Premere il tasto <CTRL> ripetutamente fino a quando non viene impo-
stato il tipo di finitura desiderato. Il tipo di finitura appena impostato è 
riconoscibile dall’icona blu sulla barra laterale a sinistra.
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11.6	 Spostamento di barre in verticale

Per impostazione predefinita, DentalCAM posiziona le barre alla distanza minima 
sopra l'equatore di un oggetto. Se necessario, è possibile spostare la barra vertical-
mente. A tale scopo, correggere l'altezza del nodo (il punto iniziale della barra) o 
quella del punto finale della barra. Per eseguire l'operazione, usare la vista laterale 
sulla barra laterale a sinistra.

Nel caso di job di rettifica è innanzitutto necessario impostare manualmente la bar-
ra, poiché la barra inserita automaticamente non viene mostrata nella vista laterale 
( capitolo 11.3, página 66).

Figura 35:	

A

B

C

Vista laterale: oggetto con barra

A:	 Nodo
B:	 Punto finale

C:	 Barra

Se si impostano due altezze diverse per nodo e punto finale, DentalCAM posiziona 
la barra trasversalmente nel pezzo.

Impostazione dell'altezza del nodo e del punto finale

Se l'altezza del nodo e quella del punto finale devono essere diverse, modificare in-
nanzitutto l'altezza del nodo. In questo modo DentalCAM allinea la barra parallela-
mente all'equatore. Se si spostasse prima il punto finale, questa modifica verrebbe 
annullata dal riorientamento della barra.

S 1.	 Nella vista laterale, spostare il puntatore del mouse sul nodo [A].

�� Il puntatore del mouse assume la forma mostrata qui a fianco.

S 2.	 Tenere premuto il pulsante sinistro del mouse e "trascinare" il punto verso 
l'alto o verso il basso.

�� a) DentalCAM allinea la barra parallelamente all'equatore dell'oggetto.
b) L'altezza dell'intera barra viene adattata all'altezza del punto di par-
tenza.
c) La riga relativa alla barra nella tabella cambia: il valore nella colonna di 
tabella Z1 indica la nuova altezza del punto di partenza. 

S 3.	 Rilasciare il pulsante del mouse.

S 4.	 Per orientare la barra diagonalmente nel pezzo, nella vista laterale spostare 
il puntatore del mouse sul punto finale [B].

�� Il puntatore del mouse assume la forma mostrata qui a fianco.

S 5.	 Tenere premuto il pulsante sinistro del mouse e "trascinare" il punto verso 
l'alto o verso il basso.

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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�� a) DentalCAM sposta il punto finale e allinea la barra di conseguenza.
c) La riga relativa alla barra nella tabella cambia: il valore nella colonna di 
tabella Z2 indica la nuova altezza del punto finale. 

S 6.	 Rilasciare il pulsante del mouse.

11.7	 Spostamento di barre in orizzontale

Nel caso di job di rettifica è innanzitutto necessario impostare manualmente la bar-
ra, poiché la barra inserita automaticamente non viene mostrata nella vista laterale 
( capitolo 11.3, página 66).

S 1.	 Nella visualizzazione del pezzo, fare clic sulla barra desiderata e tenere 
premuto il pulsante sinistro del mouse.

S 2.	 "Trascinare" la barra nella posizione desiderata.

S 3.	 Rilasciare il pulsante del mouse.

11.8	 Rimozione di barre

Se si rimuovono manualmente barre impostate per job di rettifica, DentalCAM so-
stituisce la barra rimossa con una calcolata automaticamente. Il programma non 
mostra questa operazione nella visualizzazione del pezzo. È sempre presente esat-
tamente 1 barra per blocco di levigatura ( capitolo 11.1, página 64).

S 1.	 Fare clic sull’icona mostrata qui a fianco.

S 2.	 Nella visualizzazione del pezzo, fare clic sulla barra da rimuovere.

�� DentalCAM rimuove immediatamente la barra selezionata.

11.9	 Informazioni importati sull'impostazione di barre

Per un'esecuzione corretta dei job è necessario posizionare correttamente le barre. 
A tale scopo, osservare le informazioni fornite di seguito. Controllare anche le su-
perfici degli oggetti in base ai modelli STL usando un programma idoneo.

DentalCAM viene fornito con un programma di visualizzazione STL in dotazione 
che è possibile usare per la verifica dei dati STL direttamente sul computer in cui 
è installato DentalCAM. Ulteriori informazioni sull'argomento sono disponibili nel 
capitolo relativo all'installazione di DentalCAM ( página 13).

11.9.1	 Posizionamento di barre su superfici convesse con 
sufficiente altezza

In caso di job di fresatura e di rettifica è necessario posizionare barre su superfici 
convesse che presentano anche un sufficiente spessore del materiale. In tal modo 
si impedisce che la forza di ritenzione delle barre sia troppo scarsa. Altrimenti po-
trebbero essere necessarie finiture manuali.

Nel caso di un job di rettifica, viene impostata la posizione della singola barra per 
blocco di finitura. Pertanto, per questo tipo di job l'utente modifica la posizione in 
cui si trova la barra ruotando l'oggetto ( capitolo 11.1, página 64).

Nella seguente immagine l'inlay sulla sinistra indica uno spessore del materiale 
troppo ridotto per impostare in quel punto una barra stabile. Il lato destro, invece, 
è idoneo per una barra.

IMPORTANTE

SUGGERIMENTO

IMPORTANTE
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Figura 36:	



Modello STL di un inlay con barre disegnate.

Per tenerne conto, ad esempio, durante il posizionamento di oggetti per un job di 
rettifica, ruotare corrispondentemente l'oggetto nella visualizzazione del pezzo. In 
questo modo il lato su cui deve trovarsi la barra si troverà a sinistra:

Figura 37:	 l'inlay nella visualizzazione del pezzo: a sinistra la rotazione corretta, a 
destra la rotazione errata

Anche la seguente capsula mostra superfici variamente idonee per le barre. 
Nell'immagine riportata di seguito la barra è posizionata su una superficie idonea 
e leggermente convessa:

Figura 38:	



Modello STL di una capsula: superfici idonee per una barra
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Un'altra superficie concava sulla stessa capsula è invece meno idonea per le barre:

Figura 39:	 Modello STL di una capsula: superficie meno idonea per una barra

hh Durante la rettifica di un oggetto di tipo "Veneer", ruotare l'oggetto in 
modo che la barra si trovi sul lato vestibolare. Il lato vestibolare presenta un 
sufficiente spessore del materiale ed è anche convesso.

Figura 40:	



Oggetto di tipo "Veneer" con barra disegnata: a sinistra la barra posiziona-
ta in modo errato, a destra quella posizionata correttamente

hh Osservare le caratteristiche della superficie per tutti gli oggetti e per tutti i 
job!

11.9.2	 Ulteriori informazioni per i job di fresatura

Durante i job di fresatura, osservare anche le informazioni fornite nella tabella ri-
portata qui di seguito per l'impostazione delle barre in pezzi grezzi. Solo in questo 
modo è possibile eseguire job con ottimi risultati e senza danneggiare l'utensile.

IMPORTANTE
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Corretto  Errato  Descrizione

Distribuzione uniforme delle barre sui lati

Se si impostano barre su un unico lato, si possono generare vibrazioni durante l'esecuzione del job. In 
questo modo si può danneggiare il pezzo o l'utensile.

Esempio corretto (a sinistra): barre su tutti i lati dell'oggetto. 

Esempio errato (a destra): barre su un lato dell'oggetto

Posizionamento delle barre con sufficiente distanziamento

Barre troppo ravvicinate tra loro possono impedire la rimozione dei detriti con l'ugello dell'aria, con 
conseguente rischio di danni per l'utensile.

Esempio corretto (a sinistra): distanza sufficiente tra le barre. 

Esempio errato(a destra): distanza insufficiente tra le barre.

Impostazione di un numero sufficiente di barre

Per ogni oggetto dovrebbero essere posizionate almeno tre barre, in modo da impedire la generazione 
di vibrazioni durante l'esecuzione del job. Tali vibrazioni potrebbero danneggiare il pezzo o l'utensile.

Esempio corretto (a sinistra): numero sufficiente di barre impostate. 

Esempio errato (a destra): numero insufficiente di barre impostate.

11.10	 Impostazione di drop

S 1.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

S 2.	 Nella visualizzazione del pezzo, fare clic sulla posizione in cui si desidera 
impostare il drop.

�� DentalCAM crea il drop nella posizione desiderata.

11.11	 Rimozione di drop

S 1.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

S 2.	 Nella visualizzazione del pezzo, fare clic sul drop da rimuovere.

�� DentalCAM rimuove immediatamente il drop selezionato.
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12	 Lavorazione di aree vuote

Questo passaggio è necessario solo in presenza delle due condizioni seguenti:

■■ Si stata lavorando un job con oggetti già lavorati.

■■ Al posto degli oggetti già lavorati si trovano cosiddette "aree vuote".

In presenza di un job appena creato, ad esempio, questo passaggio vie-
ne ignorato. In quel caso, dopo l'impostazione di barre e drop viene avvia-
to direttamente il calcolo del job. A tal proposito, leggere il relativo capitolo 
( página 75).

Descrizione delle aree vuote in DentalCAM

A volte sono state lavorate solo alcune aree di un pezzo nella macchina CNC. Que-
ste aree vengono visualizzate da DentalCAM come aree vuote sulle quali non è 
possibile posizionare nuovi oggetti. In definitiva, la macchina CNC non può creare 
nuovi oggetti negli stessi punti fintanto che si usa lo stesso pezzo fisico.

Tuttavia, si potrebbe voler usare un nuovo pezzo fisico per un job con oggetti già 
calcolati. In tal caso, le aree vuote visualizzate in DentalCAM sono disponibili sul 
nuovo pezzo fisico. In questo caso, per essere in grado di posizionare oggetti sulle 
aree vuote in DentalCAM, è necessario sbloccare tali aree nel programma.

Visualizzazione della schermata per la lavorazione di aree vuote

S	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata per la lavorazione di aree vuote.

Sulla destra è disponibile la visualizzazione del pezzo, dove è possibile vedere il 
pezzo con gli oggetti già disponibili. Il programma visualizza le aree vuote in nero. 

Figura 41:	 Pezzo grezzo con due aree vuote (evidenziate in rosso)

SUGGERIMENTO
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Nella parte centrale della barra laterale DentalCAM mostra tutte le aree vuote in un 
elenco. A ogni area vuota vengono assegnati un numero univoco e una casella di 
controllo:

Figura 42:	 Elenco delle aree vuote

12.1	 Sblocco delle aree vuote

★★ È visualizzata la schermata per la lavorazione di aree vuote.
Sul pezzo visualizzato sono presenti aree vuote bloccate.

S	 Disattivare le caselle di controllo relative alle aree vuote che si desidera 
sbloccare.

�� DentalCAM nasconde immediatamente le relative aree vuote nella visua-
lizzazione del pezzo e sblocca le superfici sul pezzo. Tramite la schermata 
Nesting è possibile posizionare oggetti su queste superfici per sfruttarne in 
tal modo lo spazio ( página 56).

12.2	 Blocco di aree vuote

★★ È visualizzata la schermata per la lavorazione di aree vuote.
Sul pezzo visualizzato sono presenti aree vuote nascoste.

S 1.	 Sulla barra laterale, attivare le caselle di controllo relative alle aree vuote 
che si desidera bloccare.

�� DentalCAM mostra immediatamente le corrispondenti aree vuote nella 
visualizzazione del pezzo. Se in tali posizioni sono presenti oggetti che si 
sovrappongono alle aree vuote, il programma li visualizza come sempre. 

S 2.	 Correggere eventuali sovrapposizioni nella schermata Nesting, altrimenti 
non sarà possibile eseguire il calcolo del job ( página 56).
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13	 Calcolo di job

Dopo il completamento della preparazione di un job, è possibile avviare il cal-
colo dei dati di fresatura e rettifica. Tali dati vengono trasferiti da DentalCAM a 
DentalCNC, che controlla l'esecuzione del job nella macchina CNC.

Oltre al calcolo di un singolo job è possibile anche eseguire il calcolo di job multipli 
in sequenza tramite l'Archivio pezzi. ( página 76

13.1	 Calcolo di singoli job

È possibile avviare il calcolo di un singolo job in due modi:

■■ Tramite la barra delle icone 

■■ Tramite un'icona presente in più schermate 

Le schermate da cui è possibile avviare il calcolo sono:

■■ Schermata Nesting ( página 56

■■ Schermata per l'impostazione di barre e drop ( página 64)

■■ Schermata per la lavorazione di aree vuote ( página 73)

Le schermate indicate presentano una sezione nell'angolo in basso a sinistra dove 
vengono visualizzati l'icona per l'avvio del calcolo, il tempo di esecuzione stimato 
e l'ora di completamento del job prevista.

Figura 43:	

A

B

C

Sezione per il calcolo dei job

A:	 Tempo di esecuzione
B:	 Ora di completamento del job

C:	 Icona per l'avvio del calcolo

Per avviare il calcolo di un singolo job, procedere come segue:

★★ In DentalCAM si sta lavorando un pezzo in cui sono posizionati oggetti.

S 1.	 Nella sezione appena descritta, fare clic sull'icona a sinistra mostrata qui a 
fianco oppure selezionare sulla barra delle icone l'icona di destra mostrata 
qui a fianco.
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�� a) In caso di un job senza errori viene aperta la finestra Calcolare job. Viene 
visualizzata una panoramica del job da calcolare.
b) Se il job presenta errori come, ad esempio, oggetti sovrapposti, viene 
visualizzato un messaggio di errore. Per ulteriori informazioni sui messag-
gi di errore all'avvio del calcolo di un job, consultare il relativo capitolo 
( página 78).

S 2.	 Se si desidera un report sul calcolo ed è stato installato Microsoft Excel, 
nella finestra Calcolare job attivare il pulsante di selezione Creare report. Al 
termine del calcolo DentalCAM apre Microsoft Excel con i dati del calcolo 
stesso.

Per utilizzare questa funzione è necessario che sia installato Microsoft Excel 
nello stesso computer in cui è in uso DentalCAM. Il programma non gene-
ra file che potrebbero essere aperti, ad esempio, in un altro sistema.

S 3.	 Per avviare il calcolo, fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� DentalCAM nasconde l'interfaccia utente e avvia il calcolo del job in back-
ground. Viene aperto DentalCNC.

Se DentalCNC non viene aperto, avviarlo manualmente. DentalCNC con-
trolla l'esecuzione del job nella macchina CNC.

LL In base alle impostazioni del programma, al termine del calcolo viene nuo-
vamente visualizzata l'interfaccia utente di DentalCAM oppure viene chiuso 
DentalCAM. Questo comportamento viene definito dall'utente nelle impo-
stazioni generali del programma ( página 27).

13.2	 Calcolo di job multipli in sequenza 

Se sono stati preparati job multipli in DentalCAM, è possibile eseguire il calcolo 
per tutti in un'unica operazione. A tale scopo viene usata la funzionalità di calcolo 
multijob nell'Archivio pezzi:

★★ Sono stati preparati più pezzi e sono presenti nell'Archivio pezzi.

S 1.	 Per visualizzare l'Archivio pezzi, fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzato l'Archivio pezzi.

S 2.	 Se necessario, nell'elenco a discesa Calcolo multijob disponibile in basso a 
destra nell'Archivio pezzi, evidenziare i pezzi che si desidera visualizzare. In 
DentalCAM sono disponibili le seguenti voci:

■■ Tutti 
Il programma visualizza tutti i pezzi nell'archivio. Si prega di notare che 
sono ancora attivi eventuali altri criteri di filtro ( página 40).

■■ Job calcolabili
Il programma mostra tutti i pezzi con i job da calcolare.

■■ Job selezionati
Il programma mostra solo i pezzi già selezionati dall'utente per il calco-
lo (vedi il passaggio 3).

�� DentalCAM mostra le schede dei pezzi visualizzate in base alla selezione 
dell'utente.

S 3.	 Selezionare i job da calcolare attivando il pulsante di selezione mostrato 
qui a fianco relativo a ogni scheda del pezzo desiderata.

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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S 4.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco e visualizzata in basso a destra 
nell'Archivio pezzi.

�� Viene aperta la finestra Avviare calcolo in cui è possibile impostare la se-
quenza del calcolo.

Se al passaggio 3 non è stato selezionato almeno un pezzo, sulla barra 
delle informazioni viene visualizzato un messaggio di errore e la finestra 
non si apre.

Figura 44:	 Impostazione della sequenza del calcolo multijob

Nella finestra vengono mostrate le schede dei pezzi relative ai job da calco-
lare. L'ordine di esecuzione del calcolo è dal pezzo più in alto verso quello 
più in basso.

S 5.	 Per modificare la sequenza del calcolo, fare clic su una delle icone a forma 
di freccia mostrate qui a fianco e visualizzate sulla destra della scheda del 
pezzo desiderata.

�� Dopo ogni clic su una delle icone a forma di freccia DentalCAM modifica 
immediatamente la sequenza delle schede dei pezzi spostandole verso 
l'alto o verso il basso.

S 6.	 Se si desidera un report sul calcolo ed è stato installato Microsoft Excel, 
nella finestra Calcolare job attivare il pulsante di selezione Creare report. Al 
termine del calcolo DentalCAM apre Microsoft Excel con i dati del calcolo 
stesso.

Per utilizzare questa funzione è necessario che sia installato Microsoft Excel 
nello stesso computer in cui è in uso DentalCAM. Il programma non gene-
ra file che potrebbero essere aperti, ad esempio, in un altro sistema.

S 7.	 Per avviare il calcolo, fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� DentalCAM nasconde l'interfaccia utente e avvia il calcolo del job in back-
ground. Viene aperto DentalCNC.

Se DentalCNC non viene aperto, avviarlo manualmente. DentalCNC con-
trolla l'esecuzione del job nella macchina CNC.

LL In base alle impostazioni del programma, al termine del calcolo viene nuo-
vamente visualizzata l'interfaccia utente di DentalCAM oppure viene chiuso 
DentalCAM. Questo comportamento viene definito dall'utente nelle impo-
stazioni generali del programma ( página 27).

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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13.3	 Messaggi di errore durante il calcolo del job

All'avvio di un calcolo possono essere visualizzati i seguenti messaggi di errore:

Messaggio di errore Causa Soluzione

Prima del calcolo del job, impostare le 
barre.

Per almeno un oggetto non sono ancora 
state impostate barre nel pezzo.

Impostare barre per tutti gli oggetti interes-
sati. ( página 64)

Gli oggetti si sovrappongono. Almeno due oggetti nel pezzo si sovrappon-
gono eccessivamente.

Posizionare tutti gli oggetti interessati nel 
pezzo in modo che non si sovrappongano. 
( página 58)

Gli oggetti superano il bordo del pezzo. Almeno un oggetto è stato posizionato 
in modo tale da trovarsi all'esterno della 
superficie del pezzo.

Posizionare tutti gli oggetti interessati all'in-
terno della superficie disponibile nel pezzo. 
( página 58)



79

Utilizzo dell'Archivio dati dei job

Indicazioni per l’utente: DentalCAM 5 e DentalCNC 6.11.42
Versione documento: D – 03/2016

14	 Utilizzo dell'Archivio dati dei job

Nell'Archivio dati dei job DentalCAM visualizza gli oggetti già calcolati. In base alle 
impostazioni del programma sono disponibili due schermate 3D:

■■ Il file STL originale

■■ Una visualizzazione del materiale residuo che, ad esempio, è servita da 
supporto per la finitura manuale

Per rendere disponibile la visualizzazione del materiale residuo, attivare la memo-
rizzazione dei dati relativi al materiale residuo nelle impostazioni del programma. 
In tale sezione è anche possibile impostare il periodo di tempo durante il quale gli 
oggetti verranno salvati nell'Archivio dati dei job ( página 30).

Visualizzazione dell'Archivio dati dei job

S	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene aperta la schermata dell'Archivio dati dei job.

Figura 45:	

BA

La schermata dell'Archivio dati dei job

A:	 Elenco di oggetti calcolati B:	 Sezione riservata alla schermata 3D

Nell'elenco sulla sinistra vengono mostrati tutti gli oggetti salvati nell'Ar-
chivio dati dei job. La maggior parte dei dati in ogni voce è stata determi-
nata durante la creazione del relativo job oppure durante l'importazione 
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del file STL ( página 38 e página 42).

Le indicazioni accanto a Data mostrano la data e l'ora in cui è stato calcolato il job.

Visualizzazione della schermata 3D

S	 Se si desidera visualizzare la schermata 3D di un oggetto, fare clic sull'ico-
na mostrata qui a fianco relativa alla voce desiderata.

�� DentalCAM calcola i dati 3D e genera una schermata 3D dell'oggetto nella 
sezione di destra dell'Archivio dati dei job. 

Se nelle impostazioni dell'Archivio dati dei job è stata attivata la memoriz-
zazione dei dati relativi al materiale residuo, DentalCAM mostra con una 
diversa colorazione della superficie lo scostamento tra il file STL e i dati del 
job ( página 30).

LL Una modifica dell'impostazione ha sempre effetto solo su calcoli di job futu-
ri. Pertanto nell'archivio è possibile trovare oggetti con e senza dati relativi 
al materiale residuo.

Figura 46:	 Sinistra: Schermata 3D del file STL originale  
Destra: Visualizzazione del materiale residuo di un oggetto (ingrandimen-
to)

Nell'angolo in basso a sinistra, la croce assiale mostra la posizione dei 3 assi spaziali 
X,Y e Z, per consentire di orientarsi meglio nello spazio 3D.

Figura 47:	 Croce assiale nella schermata 3D



81

Utilizzo dell'Archivio dati dei job

Indicazioni per l’utente: DentalCAM 5 e DentalCNC 6.11.42
Versione documento: D – 03/2016

Definizione di materiale residuo e scostamenti

La legenda nell'angolo in alto a sinistra della schermata 3D mostra a quale scosta-
mento corrisponde ciascun colore della superficie.

Figura 48:	 Interpretazione dello scostamento in base alla legenda

È anche possibile leggere lo scostamento da un punto specifico:

S	 Con il tasto centrale del mouse fare clic sul punto desiderato nella scher-
mata 3D.

�� Viene visualizzata una finestra di dialogo contenente lo scostamento e le 
coordinate del punto selezionato.

Modifica della schermata 3D

Spostamento della schermata

S 1.	 Fare clic con il pulsante destro del mouse nella schermata 3D e mantenere 
premuto il pulsante.

S 2.	 Spostare il mouse nella direzione desiderata.

�� La schermata 3D si sposta nella direzione corrispondente.

S 3.	 Rilasciare il pulsante del mouse.

Rotazione della schermata in 3 dimensioni attorno a un punto

S 1.	 Fare clic con il pulsante sinistro del mouse sul punto desiderato e mantene-
re premuto il pulsante.

S 2.	 Spostare il mouse nella direzione in cui si desidera ruotare la schermata.

�� La schermata ruota su tutti i 3 assi attorno al punto selezionato.

S 3.	 Rilasciare il pulsante del mouse.
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Rotazione della schermata in 2 dimensioni attorno a un punto

S 1.	 Fare clic con il pulsante sinistro del mouse sul punto desiderato e mantener-
lo premuto contemporaneamente al tasto <MAIUSC>.

S 2.	 Ruotare la schermata con il mouse:

■■ Senso antiorario: spostare il mouse verso l'alto oppure a sinistra.

■■ Senso orario: spostare il mouse verso il basso oppure a destra.

�� La schermata ruota nella corrispondente direzione.

S 3.	 Rilasciare il pulsante del mouse e il tasto <SHIFT>.

Ingrandimento e riduzione della schermata

S	 Per eseguire questa operazione, usare la rotella del mouse:

■■ Ingrandimento: ruotare la rotella del mouse allontanandola da sé.

■■ Riduzione: ruotare la rotella del mouse avvicinandola a sé.
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15	 Introduzione

15.1	 Il concetto di DentalCNC

DentalCNC è il programma di controllo della macchina CNC. Consente di eseguire, 
tra l'altro, le seguenti attività:

■■ Ricezione dei dati calcolati relativi al job dal software CAM

■■ Azionamento automatico della macchina per l'esecuzione del job

■■ Azionamento di singole funzioni della macchina (ad esempio, attivazio-
ne/disattivazione del sistema di aspirazione)

■■ Fresatura di corpi di calibrazione e del provino

■■ Gestione del cambiautensili

■■ Archiviazione e ripristino di dati relativi ai job

Le funzioni di DentalCNC sono strettamente connesse alla macchina CNC impiega-
ta. In base alla macchina sono quindi disponibili funzioni diverse. Solo se si utilizza, 
ad esempio, una macchina dotata del dispositivo di cambio pezzi, le relative opzio-
ni verranno visualizzate nell'interfaccia utente.

Pertanto, le immagini in queste indicazioni per l'utente non riflettono sempre la 
situazione dell'installazione dell'utente. In questo caso, l'assenza di alcune opzioni 
non rappresenta un errore del software.

Il tipo di materiali e pezzi che è possibile lavorare dipende dalla macchina CNC a 
disposizione e dagli eventuali accessori opzionali. Ulteriori informazioni sono di-
sponibili nella documentazione della propria macchina e degli accessori opzionali.

15.2	 Utilizzo conforme

hh Utilizzare il programma solo con un dispositivo completamente compatibi-
le con Windows® e una versione del sistema operativo concessa in licenza 
( página 13).

hh Utilizzare sempre solo la versione più recente di DentalCNC rilasciata per 
la propria macchina CNC. È disponibile presso il proprio servizio clienti 
oppure tramite la funzione di aggiornamento integrata di DentalCNC.

hh Utilizzare DentalCNC esclusivamente in modalità utente. Solo una preceden-
te partecipazione a un corso di formazione presso vhf camfacture autorizza 
l'utente a eseguire il programma in modalità amministratore.

hh Al momento della creazione del job, controllare se sia consentito utilizza-
re gli oggetti sul luogo di applicazione conformemente alle disposizioni 
locali e nazionali del legislatore o altre organizzazioni autorizzate (ad es. 
associazioni professionali, autorità sanitarie). Controllare in particolare se 
il materiale è omologato per il tipo di oggetto prodotto e se il relativo tipo 
di oggetto viene prodotto secondo le disposizioni in vigore. Né il software 
di produzione, né la macchina CNC segnalano possibili violazioni, bensì 
eseguono i job come stabilito dall’utente.

hh Per ciascun tipo di oggetto e per ciascun materiale, controllare se si è auto-
rizzati a produrre il tipo di oggetto o a utilizzare il materiale. All’occorrenza 

IMPORTANTE
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farsi rilasciare l’autorizzazione dall’organizzazione di competenza (ad es. 
associazioni professionali, autorità sanitarie).

hh Produrre esclusivamente oggetti corrispondenti ai tipi selezionabili al mo-
mento dell’importazione in DentalCAM. In realtà è possibile importare / 
produrre anche qualsiasi altro oggetti, tuttavia né il software di produzione 
né la macchina CNC sono concepiti per questi altri oggetti.

hh Non produrre impianti, né parti che vengano a contatto con gli impianti. 
Tra l’altro, nel caso di abutment bipartito, vi è il pezzo dotato di geometria 
di collegamento all’impianto. Nel caso di abutment prefabbricati (“Pre-
fab-Abutment”) non manipolare la geometria di collegamento e controlla-
re sull’oggetto finito se la geometria è stata danneggiata.

Ogni altro utilizzo non è conforme. vhf camfacture non si assume alcuna responsa-
bilità per gli eventuali danni! 
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16	 L'interfaccia utente

È possibile controllare DentalCNC quasi completamente da un'unica finestra del 
programma. Solo per alcune funzioni viene aperta un'ulteriore finestra.

LL Osservare anche le indicazioni generali relative all'interfaccia utente che ri-
guardano sia DentalCAM sia DentalCNC ( página 9).

La barra delle icone in DentalCNC

Per poter usare le molte funzioni del programma in una sola finestra, è possibile 
aprire diverse schermate tramite una barra delle icone sulla parte superiore della 
finestra. Ogni schermata contiene dei controlli per un ambito specifico.

LL Tramite la barra delle icone è possibile visualizzare anche la sezione in cui ven-
gono configurate le impostazioni del programma. In questa sezione è pre-
sente un'ulteriore barra delle icone sotto quella standard ( página 87).

L'immagine seguente mostra la barra delle icone nella finestra del programma di 
DentalCNC:

Figura 49:	 La barra delle icone nella finestra del programma di DentalCNC

Le icone consentono di aprire le seguenti sezioni (da sinistra a destra):

■■ Schermata relativa all'esecuzione del job

■■ Schermata della gestione utensili

■■ Schermata del registro

■■ Schermata delle impostazioni

hh Per visualizzare una schermata, fare clic sulla relativa icona. 

�� Tale icona verrà colorata di blu, come l'icona della schermata del registro 
qui sopra ( Figura 49).
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17	 Impostazione di DentalCNC

Dopo l'installazione è consigliabile adeguare il programma al proprio ambiente 
e alle proprie condizioni di lavoro. In particolare, è necessario impostare il colle-
gamento alla propria macchina CNC per consentirne l'uso. Normalmente queste 
impostazioni devono essere eseguite solo una volta. Se necessario, tuttavia, è pos-
sibile modificarle in qualunque momento.

S 1.	 Avviare DentalCNC nel modo seguente:

■■ Tramite l'icona sul desktop (se installata)

■■ Tramite il file DentalCNC.exe nella directory di installazione.

�� Viene aperta la finestra del programma e viene visualizzata la schermata 
relativa all'esecuzione del job.

S 2.	  Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la sezione "Impostazioni". In questa sezione è presente 
un'ulteriore barra delle icone sotto quella standard:

Figura 50:	 Ulteriore barra delle icone nella sezione "Impostazioni"

Questa barra delle icone aggiuntiva consente di aprire le seguenti scher-
mate (da sinistra a destra):

■■ Impostazioni del programma

■■ Disponibilità di utensili

■■ La geometria della macchina 

■■ Comando macchina

■■ Notifiche e-mail

17.1	 Configurazione delle impostazioni del programma

Tutte le modifiche apportate alle impostazioni vengono implementate dal pro-
gramma solo dopo un riavvio.

S 1.	 Visualizzare la sezione “Impostazioni”.

S 2.	 Sulla barra delle icone in basso, selezionare l’icona mostrata qui a fianco.

★★ Viene visualizzata la schermata Impostazioni del programma.

Impostazione della lingua dell'interfaccia utente

S	 Nell'elenco a discesa Lingua selezionare la lingua dell'interfaccia utente.

IMPORTANTE
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Impostazioni profilo utente

Le impostazioni Profilo utente e Al secondo avvio del programma, resettare a profilo 
“Utilizzatore” sono riservate esclusivamente al Servizio Assistenza Clienti.

Pericolo di lesioni da taglio e da schiacciamento causate da parti 
mobili della macchina per i profili "Amministratore", "Produzione 
e "Misura"
Se si utilizza un profilo diverso dal profilo predefinito Utilizzatore, sussiste un 
pericolo di lesioni da taglio e da schiacciamento per sé e per altri causate da 
comandi estesi della macchina. Con questi profili, inoltre, alcuni dispositivi di 
sicurezza della macchina CNC sono disattivati.

hh Utilizzare DentalCNC esclusivamente con il profilo Utilizzatore, se non si è 
stati autorizzati da vhf camfacture a utilizzare altri profili.

hh Se è attivato un altro profilo rispetto a “Utilizzatore”, attivare il campo 
opzioni Utilizzatore, chiudere il programma e riavviarlo.

Attivazione dell'avviso di pulizia

S	 Per visualizzare una volta al giorno un promemoria relativo alla pulizia della 
macchina CNC, attivare il pulsante di selezione Avviso di pulizia.

Attivazione della lavorazione multijob

Nelle macchine in grado di lavorare pezzi grezzi è possibile predisporre diversi job 
con lo stesso ID del pezzo in un pezzo grezzo senza dover avviare ogni job singolar-
mente. Questa funzione multijob può essere attivata nella schermata per l’esecu-
zione del job tramite l’icona mostrata qui a fianco.

LL Questa funzione non richiede un dispositivo di cambio pezzi! Ulteriori infor-
mazioni:  página 104.

Se questa funzione non è necessaria, è possibile nascondere l’icona.

S	 Se si desidera visualizzare l’icona della lavorazione multijob, attivare il cam-
po di controllo Consentire lavorazione multijob.
Per nascondere l’icona, disattivare il campo di controllo.

LL Questa impostazione non è disponibile in macchine che non lavorano 
pezzi grezzi e macchine dotate di un dispositivo di cambio pezzi. Le mac-
chine che non lavorano pezzi grezzi, non possono utilizzare la lavorazio-
ne multijob. Per macchine con un dispositivo cambio pezzi, la lavorazione 
multijob non è sempre disponibile, perché non viene attivata attraverso 
l’icona mostrata, bensì attraverso la figura del dispositivo cambio pezzi 
( Esecuzione di job,  página 104)

Impostazione della directory per i dati relativi ai job da DentalCAM

DentalCAM rende disponibile i dati relativi ai job calcolati correttamente nella car-
tella CNCTransfer. La cartella si trova nell’indice.

S	 Per impostare la directory per l’importazione automatica, fare clic sull’ico-
na mostrata qui a fianco e selezionare la directory desiderata nella finestra 
che viene aperta.

AVVERTENZA
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Impostazione del periodo di memorizzazione dei dati

S	 Tramite l'elenco a discesa Numero di giorni memorizzazione dati impostare 
per quanto tempo dovranno essere conservati i dati di job già eseguiti. Fin-
tanto che i job sono memorizzati, è possibile ripristinarli tramite il registro 
per eseguirli nuovamente ( página 130).

Dopo il periodo di tempo indicato DentalCNC elimina automaticamente 
i dati. Nel registro continuano ad essere elencati i job, tuttavia non è più 
possibile ripristinarli.
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Impostazione del numero di porta USB

DentalCNC comunica con la macchina CNC tramite una connessione USB. Per una 
connessione corretta è necessario impostare la porta giusta. È possibile provare a 
rilevare automaticamente la porta corretta tramite DentalCNC.

S 1.	 Assicurarsi che il calcolatore di produzione, incluso il dongle, sia collegato 
alla macchina CNC e che la macchina CNC sia inserita.

S 2.	 Per rilevare automaticamente la porta, fare clic sull’icona mostrata qui a 
fianco.

�� Se il programma rileva il numero di porta, lo inserisce nel campo di input 
Numero porta.

Se DentalCNC non rileva il numero di porta, è necessario inserirlo manual-
mente.

Per inserire manualmente il numero di porta:

S 1.	 Assicurarsi che il calcolatore di produzione, incluso il dongle, sia collegato 
alla macchina CNC e che la macchina CNC sia inserita.

S 2.	 Windows 10®: Con il tasto destro del mouse, fare clic sull’icona Start 
(icona Windows®) e selezionare Gestione dispositivi dal menu contestuale. 
Continuare con il passo S5.

S 3.	 Windows Vista®, Windows 7® e Windows 8®: aprire il Pannello di control-
lo.

■■ Windows 7 e Windows Vista: nel menu Start, fare clic su Pannello di con-
trollo.

■■ Windows 8: premere <tasto Windows + I>, quindi nel menu laterale 
Impostazioni fare clic su Pannello di controllo.

�� Viene aperta la finestra del Pannello di controllo.

S 4.	 Fare doppio clic sulla voce Gestione dispositivi.

�� Viene aperta la finestra Gestione dispositivi.

S 5.	 Nella visualizzazione struttura ad albero aprire il nodo Porte (COM e LPT)

Se questo nodo non esiste, controllare quanto segue:

■■ La macchina è installata correttamente e attivata?

■■ Nel calcolatore di produzione è inserito il dongle corretto?

■■ Il computer si collega correttamente alla macchina CNC?

�� Il nodo include una voce Porta seriale USB (COM<x>), dove al posto della 
<x> è visualizzato il numero di porta cercato.

S 6.	 In DentalCNC, immettere il numero di porta nel campo di input Numero 
porta.

S 7.	 Chiudere nuovamente Gestione dispositivi e il Pannello di controllo.

Contrassegno di posizioni su pezzo grezzo

Quando la macchina CNC contrassegna pezzi grezzi con uno o due fori sul bordo, 
l'utente può eseguire nuovamente il serraggio nella stessa posizione.

S	 Per abilitare questa funzione, attivare il pulsante di selezione Contrassegnare 
posizione pezzo grezzo.
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Attivazione dell'aspirazione all'apertura dello sportello frontale

Quando si desidera pulire il vano di lavoro della macchina CNC, è necessario attiva-
re il sistema di aspirazione. Perciò è possibile impostare un'accensione automatica 
del sistema di aspirazione all'apertura dello sportello frontale.

S	 Per abilitare questa funzione, attivare il pulsante di selezione Attivare aspira-
zione all'apertura dello sportello frontale.

17.2	 Configurazione di tipi di utensile

17.2.1	 Informazioni sui tipi di utensile

Struttura delle denominazioni degli utensili DentalCNC

Materiale | Diametro dei taglienti – geometria bordo dei taglio| numero denti1 | rivestimento2 – lun-
ghezza

Esempio:	 Z100 – R2D – 40

Z		  Idoneo per il materiale “Ossido di zirconio”
100		 Diametro 1,0 mm
R		  Abbreviazione di Raggio frontale
2		  Utensile con 2 denti
D 		  Rivestimento diamantato
40		  Lunghezza utensile 40 mm

1 riportato solo per utensili di fresatura con denti
2 riportato solo per alcuni rivestimenti (vedere sotto)

Materiali e relativi anelli sull’utensile

Gli utensili sono idonei per diversi materiali. La lettera iniziale nella denominazione 
degli utensili consente di capire quale utensile è più adatto per i diversi materiali.

Abbreviazione Significato

C Materiali compositi

G Vetroceramica

M Metalli non nobili

P Cera e materiali sintetici (PMMA)

U Universale

Z Ossido di zirconio

Sullo stesso utensile il colore degli anelli indica il materiale per il quale l’uten-
sile è adatto.

Materiale Colore dell’anello Esempio in DentalCNC 

Materiali compositi Arancione / Giallo C 200 – R2 – 40

Metalli non nobili Rosso M 060 – R2 – 35

PMMA Argento P 250 – F1 – 40
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Materiale Colore dell’anello Esempio in DentalCNC 

Ossido di zirconio Verde / Celeste / Blu scuro Z 200 – R3 – 40

Vetroceramica

Universale

Nero G 260 – T – 35

U 050 – F2 – 40

Geometria bordo di taglio

Abbreviazione Significato Geometria bordo di taglio

R Raggio frontale

F Cilindro (piatto)

T Torus

Rivestimento

La lettera indica che l’utensile ha uno dei rivestimenti seguenti:

D – Rivestimento diamantato

17.2.2	 Visualizzazione di dati sull'utensile

Nella schermata Disponibilità utensile software CAM di DentalCNC vengono elencati 
tutti gli utensili disponibili per la propria macchina CNC di vhf camfacture.

S 1.	 Visualizzare la sezione “Impostazioni”.

S 2.	 Sulla barra delle icone in basso, selezionare l'icona mostra-
ta qui a fianco.

�� La schermata Disponibilità utensile software CAM viene 
aperta.

Nella tabella vengono mostrate le seguenti informazioni sugli 
utensili:

■■ Nome
La denominazione dell'utensile in DentalCNC.
La struttura delle denominazioni:  página 91.

■■ D
Il diametro del taglio in millimetri.

■■ Geometria bordo di taglio
Raggio frontale o Rettificato piano, in base alla geometria 
del bordo di taglio.

■■ h
La durata utile dell'utensile espressa in ore in forma di 
numero decimale.

■■ T
Un numero di identificazione univoco per il tipo di uten-
sile.
Anche la posizione dell’utensile nel cambiautensili viene 
indicato con la lettera T. Ma in quel caso il numero suc-
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cessivo inizia con uno 0 (ad esempio, T03).

■■ L sz
La lunghezza dell'albero dall'alto fino all'anello in millimetri.

La funzione della colonna Premere giù viene descritta più avanti ( página 93).

17.2.3	 Impostazione della durata utile dell'utensile

Nella schermata Disponibilità utensile software CAM impostare la durata utile per 
ogni tipo di utensile. La durata utile è il numero massimo di ore di esercizio dell'u-
tensile prima che si usuri.

DentalCNC memorizza singolarmente le ore di esercizio residue per ogni tipo di 
utensile: quando viene utilizzato un utensile, il programma recupera automatica-
mente durante l'elaborazione del job il tempo di utilizzo già trascorso e aggiorna 
di conseguenza il tempo residuo visualizzato. In questo modo si ha sempre una 
panoramica della durata utile di tutti gli utensili ed è possibile sostituire tempesti-
vamente gli utensili usurati.

In DentalCNC la durata utile viene rappresentata anche in forma decimale tramite 
una barra dei valori. La parte verde rappresenta il tempo residuo e la parte rossa il 
tempo già trascorso.

Figura 51:	 Barre dei valori per la visualizzazione della durata utile 
Sinistra: nuovo utensile 
Destra: utensile dopo diverse ore di esercizio

Per consentire a DentalCNC di conoscere la durata utile massima di ogni tipo di 
utensile, procedere come segue:

S 1.	 Visualizzare la sezione “Impostazioni”.

S 2.	 Sulla barra delle icone in basso, selezionare l’icona mostrata qui a fianco.

S 3.	 Nella colonna h inserire la durata utile massima di ogni tipo di utensile. 
Formato: ore in forma di numero decimale (ad esempio, 12,0 per 12 ore). 

S 4.	 Premere <INVIO>.

17.2.4	 Attivazione dell'abbassamento degli utensili

In alcune circostanze gli utensili non vengono spinti completamente nella corri-
spondente posizione durante l’inserimento nel cambiautensili. Quando il mandri-
no estrae questi utensili durante il cambio utensili, l’anello sull’utensile può subire 
una sollecitazione eccessiva.

Per questo motivo in DentalCNC è possibile impostare il mandrino affinché spinga 
gli utensili in posizione prima del loro recupero.

Questa funzione incrementa solo in minima parte il tempo necessario per un cam-
bio di utensile, ma aiuta notevolmente a preservare gli utensili. Pertanto, si consi-
glia di attivare la funzione per tutti gli utensili.

Per attivare la funzione per singoli tipi di utensile:

S 1.	 Visualizzare la sezione “Impostazioni”.

IMPORTANTE
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S 2.	 Visualizzare la schermata Disponibilità utensile software CAM selezionando 
l’icona mostrata qui a fianco sulla barra delle icone in basso.

S 3.	 Attivare il pulsante di selezione nella colonna Premere giù per gli utensili 
desiderati.

17.2.5	 Configurazione del cambio utensile manuale

Normalmente la macchina CNC utilizza il cambiautensili integrato per sostituire 
automaticamente gli utensili durante l'esecuzione del job. Nei seguenti casi, per 
fare un esempio, questo comportamento potrebbe essere poco auspicabile per 
specifiche posizioni nel cambiautensili:

■■ Una posizione nel cambiautensili è talmente usurata da non essere più in 
grado di accogliere correttamente altri utensili.

■■ Nel cambiautensili viene inserito un utensile non idoneo.

In questi casi, nella schermata per la geometria della macchina impostare l'esecu-
zione di un cambio utensile manuale per le corrispondenti posizioni.

★★ È visualizzata la sezione "Impostazioni".

S 1.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa alla geometria della macchina.
Sulla destra, nella sezione Posizioni utensile, è disponibile un elenco di tutte 
le posizioni nel cambiautensili della macchina CNC utilizzata. 

Figura 52:	 Elenco delle posizioni del cambiautensili con le voci T01 — T16

La prima colonna contiene il rispettivo numero della posizione preceduto 
dalla lettera T.

Nell'ultima colonna viene indicato se per la relativa posizione è o non è 
attivato il cambio utensile manuale:

■■ Icona con la mano nera: il cambio utensile manuale è disattivato

■■ Icona con la mano blu: il cambio utensile manuale è attivato
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LL Le colonne da 2 a 6 includono indicazioni tecniche sulla posizione richieste 
dalla macchina CNC per il cambio utensile automatico. Vengono usate so-
prattutto durante la manutenzione della macchina e per questo motivo non 
verranno descritte in ulteriore dettaglio in questo documento. 

S 2.	 Fare clic sull'icona della mano per tutte le posizioni che si desidera commu-
tare da cambio utensile manuale a cambio utensile automatico o viceversa.

�� a) DentalCNC modifica il colore dell'icona.
b) Il cambio utensile viene eseguito immediatamente in base alla nuova 
impostazione.

17.3	 Configurazione di notifiche e-mail

Se si desidera ricevere un avviso e-mail quando si verificano specifici eventi (ad 
esempio, il completamento dell'esecuzione di un job), configurare l'opzione nella 
schermata per l'impostazione di notifiche e-mail.

S 1.	 Visualizzare la sezione "Impostazioni".

S 2.	 Sulla barra delle icone in basso, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata Notifiche e-mail.

S 3.	 Nella sezione Eventi per notifica e-mail attivare i pulsanti di selezione relativi 
agli eventi per i quali si desidera ricevere una notifica e-mail:

■■ Interruzione operativa / Guasto della macchina
Un'interruzione operativa si verifica quando un parametro di esercizio 
presenta un valore non consentito (ad esempio, aria compressa in in-
gresso insufficiente). L'esecuzione dei job viene sospesa, ma di solito è 
possibile proseguire dopo che è stato corretto l'errore.
In caso di evento critico, un'eventuale anomalia nella macchina verrà 
rilevata dal comando interno. In questo caso il servizio clienti fornirà 
un'ulteriore assistenza. 
Ulteriori informazioni su un'interruzione operativa e su un guasto della 
macchina sono disponibili nelle istruzioni per l'uso della propria mac-
china CNC.

■■ Job completato
La macchina ha completato correttamente il job.

S 4.	 Per ordinare le e-mail di una macchina, inserire nel campo di immissione 
Etichetta macchina una denominazione a piacere per la macchina collegata.

S 5.	 Nel campo di input Indirizzo e-mail del destinatario inserire l'indirizzo e-mail 
del destinatario a cui verrà inviata una notifica quando si verificano gli 
eventi selezionati.

S 6.	 Nel campo di immissione Server posta in uscita (SMTP) inserire l’indirizzo 
del server SMTP utilizzato per l’invio delle e-mail.

S 7.	 Nel campo di immissione Porta server inserire la porta per la ricezione dei 
dati di posta dal server SMTP. La porta predefinita per SMTP è la 25. I ser-
ver di nuova generazione tendono invece a utilizzare la porta 587.

S 8.	 (Facoltativo) Verificare l'invio di e-mail facendo clic sul pulsante Prova.

�� DentalCNC invia un messaggio e-mail di prova all'indirizzo specificato. Se 
dopo alcuni secondi viene visualizzata una nuova finestra in cui si infor-
ma che non è stato possibile stabilire la connessione al server, l'invio di 
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notifiche e-mail non è possibile con la configurazione di sistema e/o di rete 
corrente.

S 9.	 Recuperare il relativo account e-mail.

�� Se il messaggio e-mail di prova è stato ricevuto, l'invio di notifiche e-mail 
funziona correttamente. In caso contrario, l'invio di notifiche e-mail non 
è possibile con la configurazione di sistema e/o di rete corrente (purché il 
problema non dipenda dal proprio server di posta).

17.4	 Attivazione accessori opzionali

Per alcuni job occorrono accessori opzionali, che DentalCNC deve attivare innanzi-
tutto per la propria macchina. 

Se si desidera eseguire un job e gli accessori opzionali necessari non sono attivati, 
in una finestra il programma richiede di inserire il codice di attivazione. 

In alternativa è possibile inserire i codici di attivazione nella schermata per la geo-
metria macchina. Lì è anche possibile disattivare un’attivazione. 

Per modulo di lavorazione a umido esiste ancora un terzo metodo preferito ( ca-
pitolo 17.4.4).

Per tutti i metodi vale:

■■ L’attivazione è necessaria solo una volta per accessorio opzionale e vale 
per tutti i job. Dopo l’attivazione è possibile eseguire anche job calcolati 
prima della stessa.

■■ Per un’attivazione, DentalCNC deve essere collegato alla macchina CNC. 

■■ L’attivazione richiede un collegamento macchina. Dopo l’attivazione per 
una determinata macchina, non è possibile utilizzare gli accessori opzio-
nali con un’altra macchina.

Il codice di attivazione viene fornito con gli accessori opzionali.

hh Se il codice di attivazione non è valido o manca, rivolgersi al proprio servi-
zio clienti.

17.4.1	 Visualizzazione degli accessori opzionali attraverso la 
schermata per la geometria macchina

S 1.	 Assicurarsi che DentalCNC abbia un collegamento con la macchina CNC.

S 2.	 Visualizzare la sezione “Impostazioni”.

S 3.	 Sulla barra delle icone in basso, selezionare l’icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa alla geometria della macchina. 
Per ciascun accessorio opzionale, attivabile per la macchina CNC collega-
ta,DentalCNC mostra un campo di controllo. 

IMPORTANTE
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Figura 53:	 Campi di controllo per accessori opzionali

Se è attivato un campo di controllo, il relativo accessorio opzionale è già 
attivato.

17.4.2	 Attivazione accessori opzionali nella schermata geometria 
macchina

S 1.	 Attivare il campo di controllo per l’accessorio opzionale da attivare.

�� Viene aperta una finestra con la richiesta di inserire il codice di attivazione.

S 2.	 Inserire il codice di attivazione ricevuto con l’accessorio opzionale e preme-
re <Enter>.

�� Se il codice di attivazione è valido, l’accessorio opzionale per la macchina 
CNC collegata viene attivato.

17.4.3	 Disattivazione accessorio opzionale

Per poter riattivare successivamente un accessorio opzionale disattivato, 
è necessario reinserire il codice di attivazione originale. Poiché il codice 
disattivazione è collegato alla macchina, non è possibile utilizzare l’acces-
sorio opzionale con un’altra macchina!

S	 Disattivare il campo di controllo per l’accessorio opzionale da disattivare.

�� DentalCNC non esegue più job con la macchina CNC collegata, che richie-
dano gli accessori opzionali disattivati.

17.4.4	 Attivazione del modulo di lavorazione ad umido tramite il 
controllo della pompa

Questa è l’opzione preferenziale, perché in questo modo viene spruzzato del li-
quido nel vano di lavoro e viene rimossa l’aria dal sistema. Ciò è necessario prima 
dell’esecuzione del primo job di rettifica.

M 1.	 Installare il modulo di lavorazione ad umido come descritto nelle relative 
istruzioni per l’uso.

�� Il display del modulo è attivato.

M 2.	 Assicurarsi che DentalCNC sia collegato alla macchina CNC.

IMPORTANTE
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S 3.	 Visualizzare la sezione “Impostazioni”.

S 4.	 Sulla barra delle icone in basso, selezionare l’icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata di comando della macchina.

Figura 54:	 Schermata di comando della macchina (dettaglio) 
Icona per il comando della pompa a membrana evidenziata in rosso

S 5.	 Fare clic sull’icona mostrata qui a fianco.

�� Viene aperta una finestra con la richiesta di inserire il codice di attivazione.

S 6.	 Inserire il codice di attivazione ricevuto con il modulo di lavorazione ad 
umido.

�� Se il codice di attivazione è valido, il modulo di lavorazione ad umido per 
la macchina CNC collegata viene attivato.
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18	 Impostazione di un archivio 
utensili e di caricatori utensili

Nella schermata relativa alla gestione utensili è possibile impostare l'archivio uten-
sili (tutti gli utensili disponibili) e fino a 3 caricatori utensile (utensili disponibili nel 
cambiautensili della propria macchina CNC). 

S	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa alla gestione utensili.

Figura 55:	

A B

C
La schermata della gestione utensili con settori evidenziati

A:	 Elenco dell'archivio utensili dell'utente
B:	 Selezione del caricatore utensili

C:	 Caricatore utensili selezionato
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18.1	 Schede degli utensili

Ogni utensile viene rappresentato con una relativa scheda sia nell'elenco dell'ar-
chivio [A] sia nella visualizzazione del caricatore utensili:

Figura 56:	

D E F G

HIJ
Scheda dell'utensile nell'elenco dell'archivio

D:	 Numero sequenziale
E:	 Denominazione utensile in forma breve
F:	 Denominazione utensile in forma 

estesa: diametro e forma

G:	 Icona "Cancellare utensile" *
H:	 Icona "Reset della durata utile"
I:	 Durata utile residua in valore decimale
J:	 Barra dei valori per la durata utile

* Nella schermata del caricatore utensili è sostituita dall'icona per la rimozione dell'utensile dal 
caricatore ( página 102).

18.2	 Modifica dell'archivio utensili

Nell'elenco dell'archivio utensili [A] sono inclusi tutti i tipi di utensile presenti 
nell'archivio dell'utente ed è possibile memorizzare fino a 30 voci.

DentalCNC visualizza le schede degli utensili nell'elenco dell'archivio in tre modi 
diversi: ( Figura 57)

■■ Una scheda dell'utensile vuota, se non è impostato alcun tipo di utensile 
nella posizione.

■■ Rappresentazione in grigio scuro, se alla posizione è assegnato un tipo 
di utensile non assegnato al caricatore utensili [C] correntemente sele-
zionato.

■■ Rappresentazione in grigio scuro, se nella posizione è impostato un tipo 
di utensile assegnato al caricatore utensili [C] correntemente seleziona-
to.

Figura 57:	 Diversa rappresentazione delle schede degli utensili

18.2.1	 Aggiunta di un tipo di utensile all'archivio

S 1.	 In una scheda dell'utensile vuota, fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.
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�� In un elenco vengono visualizzati i tipi di utensile disponibili nel program-
ma.

S 2.	 Selezionare dall'elenco il tipo di utensile desiderato.

�� Il tipo di utensile selezionato occupa la corrispondente posizione nell'elen-
co dell'archivio. 

LL Il tipo di utensile aggiunto non è ancora stato assegnato a un caricatore 
utensili. Per eseguire l'operazione, leggere le istruzioni nel relativo capitolo 
( página 102).

18.2.2	 Rimozione di un tipo di utensile dall'archivio

★★ Il tipo di utensile non è assegnato a nessun caricatore utensili. In caso con-
trario, rimuoverlo prima da tutti i caricatori ( página 103).

S 1.	 Nella scheda dell'utensile desiderata, fare clic sull'icona mostrata qui a 
fianco.

S 2.	 Confermare la domanda di sicurezza.

�� DentalCNC sostituisce la scheda dell'utensile interessata con una scheda 
dell'utensile vuota.

18.2.3	 Organizzazione dell'archivio con Administrated Tool 
Board

Per l'organizzazione degli utensili che si trovano all'esterno del cambiautensili del-
la macchina CNC, è disponibile lo strumento Administrated Tool Board (ATB). Tale 
strumento contiene 30 slot numerati che corrispondono alle 30 schede degli uten-
sili nella panoramica dell'archivio in DentalCNC.

Se si mantengono sempre sincronizzati l'elenco degli utensili in ATB e l'elenco 
dell'archivio, tutte le informazioni relative a durata utile, geometria ecc. restano le-
gate ai rispettivi utensili e si dispone di una selezione decisamente ampia di utensili 
attivi. Se si è interessati allo strumento ATB, rivolgersi al proprio rivenditore.

Figura 58:	 Administrated Tool Board con 30 posizioni utensile
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18.3	 Modifica dei caricatori utensili

Un caricatore utensili in DentalCNC mostra una raccolta di utensili nel cambiau-
tensili della propria macchina CNC. Nella schermata relativa alla gestione utensili è 
possibile impostare fino a 3 caricatori che potranno essere selezionati velocemente 
durante la preparazione dell'esecuzione del job. 

Tramite i caricatori utensile il programma sa in che modo gli utensili dovranno esse-
re azionati e sostituiti durante l'esecuzione del job. Pertanto, prima dell'esecuzio-
ne del job è necessario impostare almeno un caricatore utensili.

Sono disponibili 3 caricatori con le seguenti denominazioni:

■■ Mix

■■ Ossido di zirconio

■■ Materiali plastici

L'utente può scegliere se selezionare gli utensili conformemente alle denominazio-
ni dei caricatori o se utilizzare uno schema personale. Le denominazioni dei carica-
tori nel programma non sono modificabili.

Selezione del caricatore utensili

Nella schermata del caricatore utensili [C] è presente il caricatore utensili corren-
temente selezionato. La rappresentazione riflette il cambiautensili nella propria 
macchina CNC. Le singole posizioni del cambiautensili sono numerate nella stessa 
sequenza. Se a una posizione viene assegnato un utensile, in DentalCNC viene vi-
sualizzata la relativa scheda dell'utensile. Altrimenti viene visualizzata un'area gri-
gia.

Figura 59:	 Sinistra: scheda dell'utensile per un utensile assegnato 
Destra: nessun utensile assegnato

S	 Per selezionare un caricatore utensili da visualizzare o da modificare, sele-
zionarlo nell'elenco a discesa Caricatore utensile [B].

18.3.1	 Aggiunta di utensili a un caricatore

★★ a) È stato selezionato il caricatore utensili da modificare.
b) L'utensile da aggiungere è nell'archivio e non è già stato assegnato al 
caricatore.

S 1.	 Fare clic sulla scheda dell'utensile desiderata nell'elenco dell'archivio [A] e 
tenere premuto il pulsante sinistro del mouse.

S 2.	 Usare la funzione di trascinamento per spostare la scheda dell'utensile 
nella posizione vuota desiderata nella schermata del caricatore [C].

�� La scheda dell'utensile occupa lo slot precedentemente vuoto nella scher-
mata del caricatore e viene visualizzata in grigio nell'elenco dell'archivio.

SUGGERIMENTO
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18.3.2	 Rimozione di utensili dal caricatore

★★ È stato selezionato il caricatore utensili da modificare.

S	 Nella schermata del caricatore utensili [C], fare clic sull'icona mostrata qui 
a fianco e visualizzata all'interno della scheda dell'utensile desiderata.

�� Il programma rimuove la scheda dell'utensile dalla schermata del caricato-
re utensili e la visualizza nuovamente nell'elenco dell'archivio.

18.4	 Reset del contatore ore di esercizio / della durata utile
Se si desidera sostituire un utensile usato con uno nuovo che presenta una geome-
tria identica, è necessario resettare (azzerare) il relativo contatore delle ore di eser-
cizio in DentalCNC. Solo in questo modo il programma indicherà correttamente 
l'effettiva durata utile del nuovo utensile.

★★ È visualizzata la schermata per la gestione utensili ( página 99).

S 1.	 Se si desidera resettare la durata utile di un utensile assegnato a un carica-
tore utensili, selezionare il caricatore interessato tramite l'elenco a discesa 
Caricatore utensile [B].

S 2.	 Nell'elenco dell'archivio [A] o nella schermata del caricatore [C] fare 
clic sull'icona mostrata qui a fianco e visualizzata all'interno della scheda 
dell'utensile desiderata.

S 3.	 Confermare il messaggio che viene visualizzato.

�� Il programma visualizza quasi completamente in verde le barre che indica-
no le ore di esercizio.
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19	 Esecuzione di job

Il controllo dell'esecuzione del job nella macchina CNC è la funzione principale di 
DentalCNC.

S	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa all'esecuzione del job.

Figura 60:	

A B C

D
E

F

Schermata relativa all'esecuzione del job con sezioni evidenziate con diversi 
colori

A:	 Icone per l'esecuzione del job
B:	 Elenco dei job
C:	 Dettagli / Icone relativi al job selezio-

nato

D:	 Caricatore utensili corrente
E:	 Immagine del dispositivo di cambio pezzi
F:	 Icone per singole funzioni della mac-

china CNC

LL L'immagine del cambiautensili viene mostrata solo se si utilizza una corri-
spondente macchina CNC. Le icone delle singole funzioni [F] non fanno 
parte dell'esecuzione del job e vengono descritte in un capitolo a parte 
( página 116).
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19.1	 Preparazione e avvio dell’esecuzione job

hh Osservare le note specifiche della macchina in questo capitolo.

hh Prima di iniziare con la preparazione dell’esecuzione di un job, controllare 
l’icona per lo stato macchina ( página 117). Assicurarsi che DentalCNC 
possa azionare la vostra macchina CNC.

DentalCNC offre le seguenti possibilità nell’ambito dell’esecuzione di job:

■■ Esecuzione di un job in un pezzo o nel caso di blocchi in un set di pezzi 
(1:1).

■■ Esecuzione di diversi job con lo stesso ID pezzo in un pezzo grezzo (n:1).

■■ Esecuzione in sequenza di job multipli con ID del pezzo diversi e creati in 
diversi pezzi. La macchina carica i pezzi dal dispositivo di cambio pezzi 
durante l’esecuzione del job (n:n).

Figura 61:	

ID 81

ID 80

ID 82

ID 75

ID 75

ID 75

ID 72

Possibilità di esecuzione dei job (sinistra 1:1, centro n:1, destra n:n); 
ID indica l‘ID del pezzo

hh Non assegnare mai job con ID del pezzo diversi alla stessa posizione disposi-
tivo cambio pezzi. Altrimenti la macchina esegue tutti i job assegnati nello 
stesso pezzo, distruggendolo. Anche l’utensile può rompersi.

Figura 62:	

ID 78

ID 77

ID 79


Causa della distruzione del pezzo: assegnazione di diversi ID del pezzo 
a una posizione dispositivo cambio pezzi

Le possibilità sono soggette alle limitazioni seguenti:

 1 job, 1 (kit) di pezzi n job, 1 pezzo n job, n pezzi

Richiede dispositivo 
cambio pezzi

No No* Si

Richiede pezzi grezzi No Si No

* Se la macchina è equipaggiata con un dispositivo cambio pezzi, il pezzo deve 
essere serrato nel dispositivo cambio pezzi e non nel vano di lavoro.
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19.2	 Macchine con dispositivo di cambio pezzi

È possibile equipaggiare e controllare il dispositivo cambio pezzi attraverso la rela-
tiva figura nella schermata per l’esecuzione del job. I job vengono assegnati tramite 
le icone per le posizioni del dispositivo di cambio pezzi.

LL Caricare e scaricare il dispositivo cambio pezzi:  ab capitolo 19.5, 
página 110.

Figura 63:	

I

M

J

G H

K

L

N1

Sinistra: Figura dispositivo cambio pezzi [E] 
Destra: Icone relative alle posizioni del dispositivo di cambio pezzi

G:	 Posizione del dispositivo di cambio 
pezzi senza job

H:	 Posizione del dispositivo di cambio 
pezzi con job

I:	 Caricamento / Scaricamento del 
portapezzi

J:	 Caricamento / Scaricamento virtuale 
del portapezzi

K:	 Posizione corrente del dispositivo di 
cambio pezzi nel vano di lavoro della 
macchina CNC

L:	 Posizioni del dispositivo di cambio 
pezzi

M:	 Icona relativa allo sportello frontale del 
dispositivo di cambio pezzi

N:	 Icone relative alle posizioni del disposi-
tivo di cambio pezzi

Utilizzo del vano di lavoro o dispositivo cambio pezzi per pezzi

Nel caso di macchina con dispositivo di cambio pezzi, è possibile serrare i pezzi sia 
nel vano di lavoro che anche nel dispositivo cambio pezzi.

■■ Se si esegue un job in un kit di pezzi, effettuare la selezione esclusivamen-
te sulla base del vostro metodo di lavoro preferito.

■■ Quando si eseguono job multipli, utilizzare esclusivamente il dispositivo 
cambio pezzi.
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19.3	 Preparazione dell’esecuzione job

Funzione DirectMill

L’esecuzione del job può essere avviata già durante il calcolo. DentalCNC offre i 
relativi job già durante il calcolo nell’Elenco dei job [B].

Se un job è ancora in fase di calcolo, DentalCNC visualizza a destra nella relativa 
riga la parola CAM. Quanto più intensamente questa parole si colora di verde, tanto 
più avanzato è il calcolo.

Figura 64:	

O

P
Voce nell‘elenco dei job con scritta CAM

O:	 Rosso – ancora da calcolare P:	 Verde – già calcolato

Nel caso di job particolarmente complessi, talvolta la macchina CNC lavora il pezzo 
più rapidamente rispetto a quanto impieghi il calcolatore di produzione a calcolare 
il job. In tal caso, DentalCNC arresta la macchina CNC e visualizza l’icona mostrata 
come stato macchina ( página 117). Il job viene continuato automaticamente 
non appena siano stati calcolati dati sufficienti.

Selezione dei job e definizione del processo di lavorazione

S 1.	 Nell’elenco dei job [B] selezionare un job da eseguire.

�� Nella sezione dei dettagli del job [C], DentalCNC visualizza i dei dati del job. 
Se il job viene lavorato a umido, il programma visualizza l’icona mostrata in 
blu e altrimenti in nero.

S 2.	 Nelle macchine con dispositivo di cambio pezzi attivare all’occorrenza il 
job, attivano il campo di controllo nell’angolo sinistro in alto nella sezione 
per i dettagli del job. Se il campo di controllo è disattivato, il job non viene 
eseguito, anche se è assegnato a una posizione del dispositivo cambio 
pezzi.

Figura 65:	 Sezione con dettagli del job: campo di controllo per attivare il job
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M 3.	 Se si desidera serrare il pezzo nel vano di lavoro: Inserire il pezzo nel 
vano di lavoro come descritto nella documentazione della macchina. Con-
tinuare con il passo S7.

S 4.	 Se si desidera serrare il pezzo nel dispositivo cambio pezzi: Chiudere lo 
sportello del dispositivo cambio pezzi e fare clic sulla figura del disp. cambio 
pezzi[E] sulla posizione desiderata.

Figura 66:	 La macchina ruota il dispositivo cambio pezzi finché la posizione sele-
zionata si trova in corrispondenza della posizione del dispositivo cambio 
pezzi. Nella figura del dispositivo cambio pezzi, DentalCNC rappresenta il 
numero posizione in verdes.

Figura 67:	 Selezione della posizione 1 nella figura del dispositivo cambio pezzi

M 5.	 Inserire il pezzo nel dispositivo cambio pezzi come descritto nella docu-
mentazione della macchina.

S 6.	 Comunicare a DentalCNC la posizione del pezzo nel dispositivo cambio 
pezzi. A tal fine fare clic sull’icona con il numero di posizione corrisponden-
te nella sezione per i dettagli del job[C].

Solo per pezzi grezzi: Se si desidera creare diversi job con lo stesso I del 
pezzo in un pezzo grezzo, assegnare a tutti i job coinvolti la stessa posizio-
ne dispositivo cambio pezzi.

Figura 68:	 DentalCNC mostra una schermata in miniatura del pezzo assegnato nella 
figura del disp. cambio pezzi [E] sulla posizione selezionata. Nell’elenco dei 
job [B], la posizione assegnata viene inserita come numero.

Figura 69:	

2.

1.

Assegnazione di un job alla posizione dispositivo cambio pezzi 6
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S 7.	 Se, dopo il completamento, la macchina deve ripulire i pezzi dalle polveri 
più grossolane con un getto di aria compressa, attivare l’icona mostrata qui 
a fianco. Questa funzione è disponibile esclusivamente nelle macchine con 
lavorazione a secco e collegamento aria compressa.

�� Dopo che il mandrino ha deposto l’ultimo utensile al termine dell’esecu-
zione del job, si sposta sopra il pezzo ed emette un getto di aria compressa 
dagli appositi ugelli.

S 8.	 Nella sezione Caricatore utensile [D] selezionare un caricatore utensili che 
contenga tutti gli utensili necessari per i job. Gli utensili necessari per il 
job si trovano nella sezione con i dettagli del job [C] nel campo di testo 
Utensili.
Se nessun caricatore presente contiene tutti gli utensili, assemblarne uno 
appropriato ( página 102).

S 9.	 Nell’elenco dei job [B], verificare lo stato di tutti i job da eseguire:

■■ Verde: l’esecuzione è possibile.

■■ Gialla: L’altezza del pezzo grezzo non è appena sufficiente per i job con-
tenuti. L’esecuzione è possibile, ma è possibile che la macchina non ese-
gua correttamente il job sulla base di tolleranze di produzione.

■■ Rosso: L’esecuzione non è possibile, poiché al caricatore utensili attual-
mente selezionato non è assegnato almeno un utensile necessario. In 
questo caso, eseguire nuovamente il passaggio S7.

M 10.	 Equipaggiare il cambiautensili nella macchina CNC con i necessari utensili. 
Sono disponibili due opzioni:

■■ Inserimento manuale degli utensili nel cambiautensili come descritto 
nella documentazione della macchina.

■■ Equipaggiamento del cambiautensili mediante mandrino 
( página 113).

19.4	 Avvio dell’esecuzione del job

Per alcuni job occorrono accessori opzionali, che DentalCNC deve attivare innanzi-
tutto per la propria macchina. Se si desidera eseguire un job e gli accessori opzio-
nali necessari non sono attivati, in una finestra il programma richiede di inserire il 
codice di attivazione. 

hh Inserire il codice di attivazione, allegato al relativo accessorio opzionale e 
premere <ENTER>. 

Ulteriori informazioni:  capitolo 17.4, página 96.

Macchine senza dispositivo di cambio pezzi

S	 Se si desidera eseguire solo il job correntemente selezionato nell’elenco job 
[B] con il pezzo nel vano di lavoro, avviare l’esecuzione del job facendo clic 
sull’icona mostrata.

�� La macchina esegue il job selezionato nel pezzo correntemente serrato nel 
vano di lavoro. Non appena i job contenuti sono stati sottoposti a fresatura 
o rettifica, l’esecuzione del job viene terminata.

S	 (Solo per pezzi grezzi) Se si desidera eseguire tutti i job con lo stesso ID 
pezzo del job correntemente selezionato in un pezzo grezzo, fare clic 
sull’icona mostrata.
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�� La macchina esegue tutti i job nell’elenco dei job [B] che presentano lo stesso 
ID del pezzo del job selezionato. In tal modo tutti gli oggetti verranno creati 
in sequenza senza interruzioni in un unico pezzo grezzo. Solo dopo termi-
nerà l’esecuzione del job.
Questa funzione è disponibile solo per macchine che lavorano pezzi grezzi.

Macchine con dispositivo di cambio pezzi

S	 Se si desidera eseguire solo il job correntemente selezionato nell’elenco job 
[B] con il pezzo nel vano di lavoro, avviare l’esecuzione del job facendo clic 
sull’icona mostrata.

�� La macchina esegue il job selezionato nel pezzo correntemente serrato nel 
vano di lavoro. Non appena i job contenuti sono stati sottoposti a fresatura 
o rettifica, l’esecuzione del job viene terminata.

S	 Se si desidera eseguire tutti i job attivati tramite il dispos. cambio pezzo, 
fare clic sull’icona mostrata.

�� La macchina esegue tutti i job attivati senza interruzione in successione. La 
macchina carica automaticamente tutti i pezzi necessari dal dispositivo di 
cambio pezzi. Se sono stati assegnati dei job con lo stesso ID del pezzo a 
una posizione del dispositivo di cambio pezzi, questi vengono creati in un 
unico pezzo grezzo.

19.5	 Carico e scarico del dispositivo cambio pezzi

LL Spiegazione della figura dispositivo cambio pezzi:  Figura 63, página 106

19.5.1	 Caricamento del portapezzi nel vano di lavoro

Eseguire in veloce sequenza entrambi i passaggi descritti di seguito. Se tra un pas-
saggio e l'altro trascorre troppo tempo, il programma interpreta il passaggio S2 
come un singolo passaggio e ruota il dispositivo di cambio pezzi.

S 1.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

S 2.	 Fare clic sula posizione da caricare nell'immagine del dispositivo di cambio 
pezzi. 

�� a) Se è già presente un portapezzi nel vano di lavoro, la macchina CNC lo 
scarica nella relativa posizione nel dispositivo di cambio pezzi.
b) La macchina CNC carica il portapezzi selezionato nel vano di lavoro.
c) Al centro dell'immagine del dispositivo di cambio pezzi viene visualizza-
to il numero della posizione selezionata.

19.5.2	 Scaricamento del portapezzi dal vano di lavoro

★★ Nel vano di lavoro della macchina CNC è presente un portapezzi che si 
desidera scaricare nel dispositivo di cambio pezzi.

Eseguire in veloce sequenza entrambi i passaggi descritti di seguito. Se tra 
un passaggio e l'altro trascorre troppo tempo, il programma interpreta il 
passaggio 2 come un singolo passaggio e ruota il dispositivo di cambio 
pezzi.

S 1.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

IMPORTANTE

IMPORTANTE
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S 2.	 Nell'immagine del dispositivo di cambio pezzi fare clic sulla posizione in 
cui si deve trovare il portapezzi dopo lo scaricamento.

�� La macchina CNC scarica il portapezzi nella posizione selezionata nel 
dispositivo di cambio pezzi.

19.5.3	 Caricamento o scaricamento virtuale del portapezzi

Con la funzione "Caricare/scaricare virtualmente portapezzi" si modifica lo stato 
del dispositivo di cambio pezzi in DentalCNC senza che la macchina CNC carichi o 
scarichi il portapezzi. Le modifiche vengono quindi implementate solo a livello di 
programma.

Si usa questa funzione quando DentalCNC non visualizza correttamente lo stato 
del dispositivo di cambio pezzi. In questo modo, ad esempio, in base al program-
ma è presente un portapezzi nel vano di lavoro della macchina mentre in realtà il 
vano di lavoro è vuoto. In tal caso, è opportuno scaricare virtualmente il presunto 
pezzo serrato.

Caricamento virtuale del portapezzi

Con il caricamento virtuale si assegna al portapezzi correntemente serrato nel vano 
di lavoro una posizione nel dispositivo di cambio pezzi senza che la macchina CNC 
carichi effettivamente la posizione assegnata. 

Danni alla macchina CNC in caso di assegnazione errata di una 
posizione nel dispositivo di cambio pezzi
Se con la funzione "Caricare/scaricare virtualmente portapezzi" si assegna una 
posizione nel dispositivo di cambio pezzi, nonostante sia già presente un por-
tapezzi nella posizione assegnata nella macchina CNC , al momento dello 
scaricamento il portapezzi nel vano di lavoro entrerà in collisione con il porta-
pezzi nel dispositivo di cambio pezzi. Ciò può danneggiare la meccanica della 
macchina.

hh Quindi, caricare un portapezzi virtualmente solo quando nella posi-
zione caricata nel dispositivo di cambio pezzi della macchina CNC non è 
presente alcun portapezzi. Eventualmente, rimuovere il portapezzi dal 
dispositivo di cambio pezzi.

★★ a) Nel vano di lavoro della macchina CNC è presente un portapezzi a cui si 
desidera assegnare una posizione nel dispositivo di cambio pezzi.
b) Nella posizione da assegnare non è presente alcun portapezzi nel di-
spositivo di cambio pezzi della macchina CNC.

Eseguire in veloce sequenza entrambi i passaggi descritti di seguito. Se tra 
un passaggio e l'altro trascorre troppo tempo, il programma interpreta il 
passaggio 2 come un singolo passaggio e ruota il dispositivo di cambio 
pezzi.

S 1.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

S 2.	 Nell'immagine del dispositivo di cambio pezzi fare clic sulla posizione che 
si desidera assegnare al portapezzi nel vano di lavoro.

�� Al centro dell'immagine del dispositivo di cambio pezzi viene visualizzato 
il numero della posizione selezionata. Gli assi della macchina CNC non si 
muovono. 

AVVISO

IMPORTANTE
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Scaricamento virtuale del portapezzi

Con lo scaricamento virtuale si imposta lo stato del vano di lavoro in DentalCNC su 
"vuoto", senza che la macchina CNC lo scarichi.

Danni alla meccanica della macchina CNC in caso di scaricamento 
virtuale errato del vano di lavoro 
Se, dopo lo scaricamento virtuale, è ancora serrato un portapezzi nel vano di 
lavoro e viene caricato un nuovo portapezzi dal dispositivo di cambio pezzi, i 
due portapezzi entrano in collisione: poiché la macchina CNC non scarica il por-
tapezzi nel vano di lavoro, urterà il portapezzi da caricare. Ciò può danneggiare 
la meccanica della macchina.

hh Prima di scaricare virtualmente un portapezzi, rimuovere sempre il porta-
pezzi dal vano di lavoro della macchina CNC.

★★ a) Nel vano di lavoro della macchina CNC non è presente alcun portapez-
zi.
b) DentalCNC visualizza al centro dell'immagine del dispositivo di cambio 
pezzi il numero del portapezzi che si presume essere presente nel vano di 
lavoro della macchina CNC.

S	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� DentalCNC rimuove il numero della posizione selezionata dal centro 
dell'immagine del dispositivo di cambio pezzi. Per il programma il vano di 
lavoro della macchina adesso è vuoto. Gli assi della macchina CNC non si 
muovono.

AVVISO
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19.6	 Equipaggiamento del cambiautensili tramite il 
mandrino

Nella schermata per l'elaborazione dei job è possibile equipaggiare il cambiauten-
sili della propria macchina CNC mediante il mandrino. In questo caso, gli utensi-
li vengono inseriti dall'utente nella pinza di serraggio del mandrino, il quale poi 
provvederà a deporli nel cambiautensili.

Gli utensili che sono eventualmente già presenti nelle corrispondenti posizioni nel 
cambiautensili possono restare al loro posto. Verranno rimossi automaticamente 
durante la procedura.

★★ a) Viene visualizzata la schermata relativa all'esecuzione del job. 
b) È stato selezionato un caricatore utensili che contiene gli utensili che si 
desidera inserire nel cambiautensili.

S 1.	 Nella sezione Caricatore utensile fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene aperta la finestra Equipaggiare cambiautensili.

Figura 70:	 La finestra per l'equipaggiamento del cambiautensili con 5 posizioni

Nella finestra vengono mostrati gli utensili nel caricatore utensili seleziona-
to con il relativi numeri di posizione.

S 2.	 Disattivare il pulsante di selezione relativo a ogni utensile che non si 
desidera utilizzare. Se, invece, si desidera utilizzare un utensile, attivare 
nuovamente il corrispondente pulsante di selezione.

LL Le posizioni vengono equipaggiate rispettando la sequenza dei numeri.

S 3.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� a) Il mandrino si sposta nella prima posizione selezionata nel cambiautensi-
li e rimuove un utensile eventualmente presente.
b) Il mandrino si sposta nella posizione per eseguire il cambio dell'uten-
sile.
c) In una nuova finestra DentalCNC chiede all'utente di confermare l'aper-
tura della pinza di serraggio.
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Pericolo di lesioni in caso di utensili proiettati rapidamente 
all’esterno
Quando la pinza di serraggio si apre, tutti gli utensili vengono proiettati 
molto velocemente nel vano di lavoro, se quest’ultimo non viene tenuto 
saldamente.
L’utensile proiettato rapidamente verso l’esterno può colpire le parti del corpo 
nel vano di lavoro e provocare lesioni.

hh Finché la pinza di serraggio rimane aperta, è necessario tenere saldamente 
con le mani tutti gli utensili presenti nella stessa.

Pericolo di lesioni da taglio causate da contatto con l'utensile
Se si tocca l'utensile dalla parte affilata del taglio, è possibile subire lesioni da 
taglio.

hh Afferrare l'utensile solo dalla parte dell'albero.

hh Indossare guanti per proteggere le mani.

M 4.	 Aprire lo sportello frontale e, se necessario, tenere l'utensile presente sal-
damente in posizione nella pinza di serraggio.

S 5.	 Nella finestra di conferma corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� a) La pinza di serraggio si apre.
b) In una nuova finestra DentalCNC invita l'utente a inserire il primo uten-
sile nella pinza di serraggio.

M 6.	 Eventualmente, rimuovere l'utensile serrato.

M 7.	 Inserire l'utensile necessario nella pinza di serraggio e tenerlo saldamente 
in posizione.

S 8.	 Nella finestra di conferma corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� a) La pinza di serraggio si chiude.
b) La finestra corrente viene chiusa.
c) Viene aperta una nuova finestra di conferma.

M 9.	 Chiudere lo sportello frontale.

S 10.	 Nella finestra di conferma corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Il mandrino depone l'utensile nella relativa posizione nel cambiautensili.

Se al passaggio 2 è stato selezionato almeno un ulteriore utensile, viene 
ripetuta la procedura successiva al risultato del passaggio 3.

S 11.	 Ripetere i passaggi da 6  a  12 fino a quando tutti gli utensili selezionati 
non sono inseriti nel cambiautensili.

�� La finestra Equipaggiare cambiautensili viene chiusa.

19.7	 Sostituzione manuale dell'utensile durante 
l'esecuzione del job

Se per alcune posizioni del cambiautensili è stato impostato un cambio utensile 
manuale, è necessario serrare manualmente i corrispondenti utensili nella pinza di 
serraggio durante l'esecuzione del job.

Non appena uno specifico utensile diventa necessario, il mandrino si sposta nella 
posizione per il cambio di utensile. DentalCNC visualizza una finestra di conferma 

ATTENZIONE

ATTENZIONE
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in cui richiede all’utente di inserire il corrispondente utensile nella pinza di serrag-
gio.

S 1.	 Per confermare il messaggio, fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� La pinza di serraggio del mandrino si apre. DentalCNC invita l'utente a 
inserire l'utensile.

Pericolo di lesioni in caso di utensili proiettati rapidamente 
all’esterno
Quando la pinza di serraggio si apre, tutti gli utensili vengono proiettati 
molto velocemente nel vano di lavoro, se quest’ultimo non viene tenuto 
saldamente.
L’utensile proiettato rapidamente verso l’esterno può colpire le parti del corpo 
nel vano di lavoro e provocare lesioni.

hh Finché la pinza di serraggio rimane aperta, è necessario tenere saldamente 
con le mani tutti gli utensili presenti nella stessa.

Pericolo di lesioni da taglio causate da contatto con l'utensile
Se si tocca l'utensile dalla parte affilata del taglio, è possibile subire lesioni da 
taglio.

hh Afferrare l'utensile solo dalla parte dell'albero.

hh Indossare guanti per proteggere le mani.

M 2.	 Aprire lo sportello frontale.

M 3.	 Inserire l'utensile necessario nella pinza di serraggio e tenerlo saldamente 
in posizione. 

S 4.	 Nella finestra corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� a) La pinza di serraggio si chiude.
b) La finestra corrente viene chiusa.
c) Viene aperta una nuova finestra di conferma.

M 5.	 Chiudere lo sportello frontale.

S 6.	 Nella finestra di conferma corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� La macchina CNC prosegue con l'esecuzione del job.

19.8	 Eliminazione di job

★★ Viene visualizzata la schermata relativa all'esecuzione del job.

S 1.	 Evidenziare nell'elenco dei job il job da eliminare.

S 2.	 Nella sezione con i dettagli del job, fare clic nell'angolo in alto a destra 
sull'icona mostrata qui a fianco.

S 3.	 Confermare la domanda di sicurezza nella finestra che viene aperta.

S 4.	 DentalCNC elimina immediatamente il job dall'elenco dei job.

PERICOLOATTENZIONE

ATTENZIONE
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20	 Controllo di singole funzioni 
della macchina CNC

Usando le icone nella schermata relativa all'esecuzione del job e nella schermata di 
comando della macchina è possibile inviare comandi direttamente alla macchina 
CNC.

Le icone e le relative funzioni sono identiche in entrambe le schermate indicate, 
varia solo la loro posizione.

S	 Per visualizzare la schermata relativa all'esecuzione del job, sulla barra delle 
icone selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa all'esecuzione del job.

S	 Per visualizzare la schermata di comando della macchina, sulla barra delle 
icone selezionare l'icona a sinistra mostrata qui a fianco, quindi sulla barra 
delle icone in basso selezionare l'icona a destra mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata di comando della macchina.

Figura 71:	 In alto: schermata relativa all'esecuzione del job (dettaglio)  
In basso: schermata di comando della macchina (dettaglio) 
Icone per il comando della macchina evidenziate nelle due schermate
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LL I comandi della macchina descritti in questo capitolo consentono di esegui-
re attività di manutenzione e di verifica. Non consentono di eseguire job 
manuali. Durante l'esecuzione del job DentalCNC controlla automatica-
mente tutte le funzioni.

Le icone di comando della macchina

I seguenti tipi di icona sono visualizzati nella sezione relativa al comando della mac-
china:

LL Per differenziare i singoli tipi di icona, in questo capitolo le icone verranno 
contrassegnate con una linea laterale colorata. I diversi colori rappresentano 
quanto descritto nella seguente panoramica.

■■ Icone standard
Fare clic su queste icone per attivarne la relativa funzione.

■■ Icone di commutazione
Fare clic su queste icone per attivare o disattivare la relativa funzione. 
Viene visualizzato anche lo stato corrente della funzione.

■■ Icone di indicazione
Mostrano lo stato corrente della funzione. Non è possibile alterare lo 
stato della funzione tramite queste icone.

Le icone presentano due diversi colori nell'interfaccia del programma:

■■ Icona nera: la funzione è disattivata

■■ Icona blu: la funzione è attivata

Stato della macchina CNC
Questa icona modifica il proprio aspetto in base allo stato della macchina CNC:

Icona Significato Spiegazione

Nessun 
collegamento

DentalCNC non è stato in grado di stabilire un collegamento con la macchina CNC. Verificare i 
collegamenti dei cavi e assicurarsi che la macchina sia accesa. 

Collegato DentalCNC ha trovato una macchina supportata ed è in grado di controllarla.

Sportello frontale 
aperto

Lo sportello frontale della macchina CNC è aperto. Molte funzioni, inclusa l'esecuzione del job, 
non sono disponibili per motivi di sicurezza.

Macchina in 
azione

La macchina sta eseguendo i comandi (ad esempio, un job).

Interruzione 
operativa

Un’interruzione operativa si verifica quando un parametro di esercizio presenta un valore non 
consentito (ad esempio, aria compressa in ingresso insufficiente). L’esecuzione dei job viene 
sospesa, ma di solito è possibile proseguire dopo che è stato corretto l’errore.
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Icona Significato Spiegazione

Macchina in 
attesa

La macchina CNC è in attesa di dati di job da DentalCAM.

Guasto della 
macchina

Un parametro della macchina ha raggiunto un valore critico. 
Rivolgersi al proprio servizio clienti.

Avvicinare posizione base
La macchina CNC guida il supporto del portapezzi nella posizione base. Ciò con-
sente di eseguire le seguenti operazioni:

■■ Serraggio di un portapezzi nel vano di lavoro o nel dispositivo di cambio 
pezzi oppure rimozione di un portapezzi.

■■ Equipaggiamento del cambiautensili.

Attivazione/disattivazione dell'aspirazione
Quando la macchina CNC aziona l’aspiratore, attivarlo o disattivarlo tramite questa 
icona. La procedura di installazione dell’aspiratore è descritta nelle istruzioni per 
l’uso della macchina CNC utilizzata.

Se la vostra macchina CNC opera senza impianto di aspirazione, l’icona non è vi-
sualizzata.

Pulire vano di lavoro
La macchina CNC si sposta in una posizione che faciliti la pulizia del vano di lavoro. 
Se viene selezionata l’icona quando la macchina è in posizione di pulizia, il suppor-
to viene riportato nella posizione base.

Nel caso di macchine che già si possono pulire bene nella posizione base, l’icona 
non è visualizzata.

Erogazione dell'utensile e/o attesa del mandrino
Il mandrino viene portato nella posizione per eseguire il cambio di utensile e, in 
seguito a una conferma in DentalCNC, apre la pinza di serraggio.

Pericolo di lesioni in caso di utensili proiettati rapidamente 
all’esterno
Quando la pinza di serraggio si apre, tutti gli utensili vengono proiettati 
molto velocemente nel vano di lavoro, se quest’ultimo non viene tenuto 
saldamente.
L’utensile proiettato rapidamente verso l’esterno può colpire le parti del corpo 
nel vano di lavoro e provocare lesioni.

hh Finché la pinza di serraggio rimane aperta, è necessario tenere saldamente 
con le mani tutti gli utensili presenti nella stessa.

ATTENZIONE
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Pericolo di lesioni da taglio e ustioni causate da contatto con 
l'utensile
Se si tocca l'utensile dalla parte affilata del taglio, è possibile subire lesioni da ta-
glio. Poiché l'utensile può essere molto caldo, sussiste anche il rischio di ustioni 
cutanee.

hh Afferrare l'utensile solo dalla parte dell'albero.

hh Indossare guanti per proteggere le mani.

Quando la pinza di serraggio è aperta, è possibile rimuovere l'utensile con le mani.

In questa posizione è possibile pulire anche la pinza di serraggio del mandrino. 
Ulteriori informazioni sulla pulizia della pinza di serraggio sono disponibili nelle 
istruzioni per l’uso della propria macchina CNC.

Se viene selezionata l'icona quando il mandrino è nella posizione per il cambio 
dell'utensile, il mandrino viene riportato nella posizione base.

Pinza di serraggio aperta/chiusa
Questa icona mostra se la pinza di serraggio è aperta o chiusa.

Attivazione/disattivazione dell'aria di tenuta
Questa icona consente di attivare o disattivare l'aria di tenuta. In tal modo si impe-
disce la penetrazione di trucioli nel mandrino durante l'esecuzione del job.

Attivazione/disattivazione degli ugelli dell'aria
Questa icona consente di attivare o disattivare gli ugelli dell'aria. Tali ugelli sono 
orientati verso il pezzo e rimuovono i trucioli dal pezzo durante l'esecuzione del 
job.

Attivazione/disattivazione della pulizia del cono
Questa icona consente di attivare o disattivare l'aria compressa per la pulizia del 
cono. Il getto d'aria compressa viene emesso attraverso la pinza di serraggio aperta 
durante il cambio dell'utensile, per liberare gli utensili da trucioli.

Attivazione/disattivazione dell'alimentazione del liquido
Questa icona consente di attivare o disattivare l'alimentazione del liquido per la 
lavorazione ad umido. Con questa funzione, testare il sistema di liquidi. Durante 
l’esecuzione del job, DentalCNC controlla automaticamente l’alimentazione del 
liquido.

Danni della pompa in caso di funzionamento senza liquido di 
raffreddamento
Se la pompa viene azionata senza liquido di raffreddamento, il motore della 
pompa può surriscaldarsi e venire danneggiato.

hh Leggere le informazioni sul sistema del liquido nella documentazione della 
macchina.

hh Prima di attivare l’alimentazione del liquido, controllare che nel recipiente 
del fluido vi sia liquido di raffreddamento sufficiente.

hh Se, trascorso il tempo stabilito nella documentazione della macchina, nel 
vano di lavoro non viene spruzzato liquido, disattivarne immediatamente 
l’alimentazione. Non utilizzare la macchina per la lavorazione ad umido, 
finché l’alimentazione del liquido non è nuovamente funzionante.

ATTENZIONE

AVVISO
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Contatto di massa del mandrino
Questa icona mostra quando l'utensile serrato o la spina di misurazione, ad esem-
pio durante la calibrazione, entra in contatto con una superficie dotata di messa a 
terra. Queste informazioni sono pensate soprattutto per il tecnico dell'assistenza.

Tastatore di misura utensile
Questa icona mostra quando l'utensile serrato entra in contatto con il tastatore di 
misura utensile durante la misurazione della lunghezza o il controllo rottura.

Sensore di pressione
Icona blu: L’aria compressa in afflusso è sufficiente.
Icona nera: L’aria compressa in afflusso non è sufficiente.
Icona rossa: Durante la lavorazione, l’aria compressa in afflusso è scesa a un valore 
troppo basso. 

hh Se l’aria compressa è insufficiente, controllare i raccordi ad aria compressa 
e il relativo compressore.

Nelle macchine che operano senza aria compressa, l’icona e la barra dei valori non 
sono visualizzate.

Sensore di depressione
Icona blu: La depressione nel vano di lavoro della macchina CNC è sufficiente.
Icona nera: La depressione è troppo bassa.
Icona rossa: Durante la lavorazione, la depressione è scesa a un valore troppo basso.

hh Se la depressione è troppo bassa, controllare se l’aspiratore è installato 
correttamente e pronto per l’uso.

La barra dei valori a destra accanto all’icona mostra la potenza della depressione. 
Più la barra è lunga, più la depressione è elevata.

Sensore di portata
Icona blu: L’alimentazione di liquido è sufficiente.
Icona nera: L’alimentazione del liquido è troppo bassa.
Icona rossa: Durante la lavorazione, l’alimentazione del liquido è scesa a un valore 
troppo basso.

hh Se l’alimentazione del liquido è troppo bassa, controllare se nel recipiente 
del liquido è presente liquido di raffreddamento sufficiente.

Nelle macchine senza sensore di portata o lavorazione ad umido, l’icona non è 
visualizzata.

Informazioni non in forma grafica nella sezione dei comandi della 
macchina
Le informazioni fornite di seguito vengono visualizzate anche nella sezione relativa 
ai singoli comandi della macchina sotto forma di testo:

■■ X, Y, Z e <valore> mm
La posizione corrente del relativo asse in millimetri.

■■ A, B e <valore> °
L'angolo di passo corrente degli assi A e B in gradi.

■■ <Valore> mm/s
La velocità di assi in millimetri al secondo.

■■ <Valore> RPM
Il numero di giri corrente del mandrino (RPM = Revolutions Per Minute, 
rotazioni al minuto)
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21	 Manutenzione della macchina 
CNC

21.1	 Fresatura del corpo di calibrazione e del provino

Peggioramento dei risultati di lavorazione in seguito a 
calibrazione errata 
Alla consegna, la macchina è già tarata. Se la lavorazione risulterà a regola 
d'arte, la ritaratura non sarà necessaria. La taratura è un processo laborioso e, nel 
peggiore dei casi, può peggiorare i risultati di lavorazione, se non viene eseguita 
correttamente.

hh In caso di risultati di lavorazione non precisi, si consiglia prima di provare a 
modificare le condizioni di lavoro: verificare il fissaggio del pezzo, lo stato 
dell'utensile o il materiale di lavorazione.

hh Prima di eseguire una nova calibrazione della macchina, rivolgersi al 
proprio servizio clienti.

hh Durante la calibrazione, eseguire con molta attenzione la misurazione e 
l'inserimento dei dati. In caso di dubbio, interrompere la calibrazione.

Con i provini e i corpi di calibrazione è possibile misurare ed eventualmente miglio-
rare i risultati di lavorazione della macchina CNC:

■■ Con i provini è possibile testare la precisione che la macchina CNC è in 
grado di raggiungere con la compensazione dell’errore correntemente 
impostata in DentalCNC. Poiché la compensazione dell’errore viene uti-
lizzata anche per la normale esecuzione del job, controllare quindi la 
macchina in condizioni reali controllate. La precisione rilevata consente 
di decidere se occorra una calibrazione. 

■■ Con i corpi di calibrazione è possibile rilevare gli scostamenti della mac-
china CNC senza compensazione dell’errore. DentalCNC calcola poi la 
compensazione dell’errore necessaria sulla base degli scostamenti rile-
vati.

È possibile testare e calibrare la macchina in tre passaggi:

1.	 Eseguire la fresatura di un provino e la successiva misurazione. Se i 
valori misurati non rientrano nell'intervallo di tolleranza, procedere con 
il passaggio 2.

2.	 Eseguire la fresatura di un corpo di calibrazione, misurarlo e inserire i 
valori misurati in DentalCNC. Il programma utilizza i dati per calcolare 
la compensazione dell’errore necessaria.

3.	 Eseguire la fresatura di un ulteriore provino per verificare se la calibra-
zione ha migliorato sufficientemente la precisione della macchina. In 
caso contrario, rivolgersi al servizio clienti.

AVVISO
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21.1.1	 Fresatura di un provino

Con la macchina CNC è fornito in dotazione un set di calibrazione. Con questo kit, 
fresare e misurare i provini. A tale scopo sono necessari i seguenti elementi inclusi 
in tale set:

■■ Un pezzo grezzo per la fresatura di corpi di calibrazione / provini.

■■ L’utensile di fresatura previsto per la calibrazione

■■ Il micrometro

Per eseguire la fresatura di un provino:

M 1.	 Inserire il pezzo grezzo di calibrazione nella macchina ed equipaggiare il 
cambiautensili con l’utensile del set di calibrazione.

S 2.	 Sulla barra delle icone, selezionare l’icona a sinistra mostrata qui a fianco. 
Sulla barra delle icone in basso, selezionare l’icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata di comando della macchina. 

S 3.	 Nell’angolo in alto a sinistra fare clic sull’icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa all’esecuzione del job. DentalCNC 
aggiunge il job per la fresatura del provino all’elenco dei job.

S 4.	 Assicurarsi che sia presente un caricatore utensili con l’utensile inserito al 
passaggio 1. La denominazione esatta dell’utensile è visualizzata a destra 
nella sezione con i dettagli del job, accanto alla denominazione Utensili.

S 5.	 Seguire la descrizione della procedura per l’esecuzione dei job ed eseguire 
il job ( página 104).

�� La macchina CNC esegue la fresatura del job.

M 6.	 Rimuovere il pezzo grezzo fresato e misurarlo con il micrometro:

■■ Tutti i punti di misurazione sono contrassegnati con simboli (  /  ) e con 
la lettera M ( Figura 72, página 123).

■■ Nei punti contrassegnati con il simbolo  e alla radice nel centro del pez-
zo grezzo misurare sia l’altezza sia la larghezza. Nei punti contrassegnati 
con il simbolo  misurare solo l’altezza.

■■ In tutti i punti di misurazione è necessario rilevare valori compresi tra 
7,950 mm e 8,050 mm.

�� Se tutti i punti di misurazione sono compresi nell’intervallo di tolleranza, 
non è necessario calibrare la macchina CNC.

Scostamenti possono essere causati dalle condizioni di lavoro presenti: ve-
rificare il fissaggio del pezzo e lo stato dell’utensile.

21.1.2	 Fresatura del corpo di calibrazione e impostazione della 
compensazione dell'errore

Con la macchina CNC è fornito in dotazione un set di calibrazione. Per eseguire la 
calibrazione sono necessari i seguenti elementi inclusi in tale set:

■■ Un pezzo grezzo per la fresatura di corpi di calibrazione / provini

■■ L'utensile di fresatura previsto per la calibrazione

■■ Il micrometro

IMPORTANTE
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Dopo l'esecuzione del job e la misurazione del corpo di calibrazione sottoposto a 
fresatura i valori misurati vengono inseriti in una finestra separata che viene aperta 
automaticamente da DentalCNC.

Per calibrare la propria macchina CNC:

M 1.	 Inserire il pezzo grezzo di calibrazione nella macchina ed equipaggiare il 
cambiautensili con l'utensile del set di calibrazione.

S 2.	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona a sinistra mostrata qui a fianco. 
Sulla barra delle icone in basso, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata di comando della macchina.

S 3.	 Nell'angolo in alto a sinistra fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa all'esecuzione del job. DentalCNC 
aggiunge il job per la fresatura del corpo di calibrazione all'elenco dei job.

S 4.	 Assicurarsi che sia presente un caricatore utensili con l'utensile inserito al 
passaggio 1. La denominazione esatta dell'utensile è visualizzata a destra 
nella sezione con i dettagli del job, accanto alla denominazione Utensili.

S 5.	 Seguire la descrizione della procedura per l'esecuzione dei job e fresare il 
corpo di calibrazione ( página 104).

�� La macchina CNC esegue la fresatura del job. Viene aperta la finestra Fresa-
re corpo di calibrazione.

Figura 72:	 La finestra per l'inserimento dei valori di calibrazione con valori di 
esempio; la forma del pezzo grezzo dipende dalla macchina collegata
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M 6.	 Rimuovere il pezzo grezzo fresato e misurarlo con il micrometro. Per sicu-
rezza, misurare ogni punto due volte.

■■ I punti di misurazione sono contrassegnati con icone (  /  ). Vi è inoltre 
un cubo al centro del pezzo grezzo, denominato punto di misurazione 
“M” ( Figura 72, página 123).
Attenzione: Sul pezzo grezzo, il cubo non è contrassegnato con “M”.

■■ Su tutti i punti di misurazione con le icone nonché sul punto di misura-
zione “M“ misurate sia l’altezza che la larghezza. Nei punti di misurazio-
ne contrassegnati con le icone  misurare solo l’altezza.

S 7.	 Inserire i valori misurati nella finestra Fresare corpo di calibrazione con 
attenzione. In caso di valori errati, la relativa compensazione dell'errore può 
peggiorare notevolmente i risultati di lavorazione.

■■ I simboli nella tabella vicino ai campi di input sono identici a quelli sul 
pezzo grezzo. Il campo di immissione M si riferisce al cubo al centro del 
pezzo grezzo.

■■ Inoltre, la tabella è suddivisa in colonne per la larghezza (B) e l'altezza 
(H).

■■ Sulla base dei simboli e delle denominazioni di colonna H e B è possibile 
sapere quali valori di misurazione devono essere inseriti in quale campo 
della tabella.

Esempio	 Per la posizione  si misura la larghezza.

Si supponga di misurare una larghezza di 8,020 mm. Questo valore va in-
serito nel campo accanto al simbolo  nella colonna B.
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S 8.	 Dopo che sono stati inseriti tutti i valori, confermare gli inserimenti facen-
do clic sull'icona mostrata qui a fianco. Nella domanda di sicurezza visualiz-
zata alla fine, fare clic nuovamente sull'icona.

�� In futuro, durante l'esecuzione del job DentalCNC terrà in considerazione 
la compensazione dell'errore risultante dai valori di misurazione inseriti. 

21.2	 Foratura delle posizioni utensile

Se gli inserti cambiautensili sono usurati, è necessario sostituirli con dei nuovi. 
Quindi eseguire con la macchina CNC la foratura delle posizioni utensile nei nuovi 
inserti. A tale scopo, tenere pronto l'utensile speciale fornito in dotazione con la 
macchina CNC.

★★ Portare il mandrino nella posizione base ( página 118).

M 1.	 Sostituire gli inserti cambiautensili usurati con nuovi inserti e chiudere lo 
sportello frontale della macchina CNC. 

S 2.	 Sulla barra delle icone selezionare l'icona a sinistra mostrata qui a fianco, 
quindi sulla barra delle icone in basso selezionare l'icona a destra mostrata 
qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata di comando della macchina.

S 3.	 Nella colonna di sinistra fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la finestra Forare inserti cambiautensili.

LL È possibile arrestare la foratura delle posizioni utensile in qualsiasi momento 
facendo clic sull'icona mostrata qui a fianco. Nella finestra che viene suc-
cessivamente visualizzata è possibile continuare con la procedura oppure 
interromperla definitivamente.

S 4.	 Nella finestra Forare inserti cambiautensili fare clic sull'icona mostrata qui a 
fianco.

�� a) Il mandrino si sposta nella posizione per il cambio dell'utensile.
b) La pinza di serraggio si apre.
c) In una nuova finestra DentalCNC invita l'utente a inserire l'utensile.
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Pericolo di lesioni in caso di utensili proiettati rapidamente 
all’esterno
Quando la pinza di serraggio si apre, tutti gli utensili vengono proiettati 
molto velocemente nel vano di lavoro, se quest’ultimo non viene tenuto 
saldamente.
L’utensile proiettato rapidamente verso l’esterno può colpire le parti del corpo 
nel vano di lavoro e provocare lesioni.

hh Finché la pinza di serraggio rimane aperta, è necessario tenere saldamente 
con le mani tutti gli utensili presenti nella stessa.

Pericolo di lesioni da taglio causate da contatto con l'utensile
Se si tocca l'utensile dalla parte affilata del taglio, è possibile subire lesioni da 
taglio.

hh Afferrare l'utensile solo dalla parte dell'albero.

hh Indossare guanti per proteggere le mani.

M 5.	 Inserire l'utensile nella pinza di serraggio e tenerlo saldamente in posizio-
ne.

S 6.	 Nella finestra corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� a) La pinza di serraggio si chiude.
b) La finestra viene chiusa.
c) Viene visualizzata un'ulteriore finestra di conferma.

S 7.	 Nella finestra di conferma corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� La macchina CNC attende che l'utente chiuda lo sportello frontale.

M 8.	 Chiudere lo sportello frontale.

�� a) La macchina CNC esegue la foratura delle posizioni utensile.
b) Il programma mostra l'avanzamento tramite messaggi di testo nella fi-
nestra Forare inserti cambiautensili.
c) Al termine dell'operazione il mandrino si sposta nella posizione per il 
cambio dell'utensile.
d) In una nuova finestra DentalCNC offre all'utente la possibilità di aprire 
la pinza di serraggio per rimuovere l'utensile.

Pericolo di lesioni in caso di utensili proiettati rapidamente 
all’esterno
Quando la pinza di serraggio si apre, tutti gli utensili vengono proiettati 
molto velocemente nel vano di lavoro, se quest’ultimo non viene tenuto 
saldamente.
L’utensile proiettato rapidamente verso l’esterno può colpire le parti del corpo 
nel vano di lavoro e provocare lesioni.

hh Finché la pinza di serraggio rimane aperta, è necessario tenere saldamente 
con le mani tutti gli utensili presenti nella stessa.

ATTENZIONE

ATTENZIONE

ATTENZIONE
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Pericolo di lesioni da taglio e ustioni causate da contatto con 
l'utensile
Se si tocca l'utensile dalla parte affilata del taglio, è possibile subire lesioni da ta-
glio. Poiché l'utensile può essere molto caldo, sussiste anche il rischio di ustioni 
cutanee.

hh Afferrare l'utensile solo dalla parte dell'albero.

hh Indossare guanti per proteggere le mani.

S 9.	 Nella finestra corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� a) La pinza di serraggio si apre.
b) Viene aperta una nuova finestra in cui è necessario confermare la rimo-
zione dell'utensile.

M 10.	 Rimuovere l'utensile.

M 11.	 Chiudere lo sportello frontale.

S 12.	 Nella finestra di conferma corrente fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Il mandrino si sposta nella posizione base.

ATTENZIONE
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21.3	 Aggiornamento del firmware della macchina CNC

Il firmware è il software di controllo interno della macchina CNC. Nuove versioni 
possono introdurre nuove funzioni o migliorare quelle esistenti. È possibile procu-
rarsi nuove versioni del firmware nei seguenti modi:

■■ Insieme a nuove versioni di DentalCNC.
Controllarne regolarmente l'eventuale pubblicazione.

■■ Come file separato dal proprio servizio clienti.

hh Installare sempre la versione più aggiornata del firmware non appena la si 
ottiene.

Danni al controllo in caso di interruzione di un aggiornamento 
del firmware 
Se l'aggiornamento del firmware viene interrotto, ad esempio a causa di un'in-
terruzione dell'alimentazione elettrica, per l'interruzione del collegamento USB 
tra computer e macchina CNC, in seguito alla chiusura di DentalCNC da parte 
dell'utente e così via, si potrebbero verificare danni permanenti al controllo 
della macchina CNC.

hh Aggiornare il firmware solo se è assicurata un'alimentazione costante della 
macchina CNC e del computer.

hh Aggiornare il firmware solo se il computer utilizzato è in esecuzione in 
modo stabile e non presenta software nocivo.

hh Durante l'aggiornamento non scollegare la macchina CNC dalla rete 
di alimentazione né dal computer e non spegnere la macchina né il 
computer.

hh Non terminare DentalCNC durante un aggiornamento.

Installazione del firmware tramite la funzione di aggiornamento 
integrata

Durante ogni esecuzione di job DentalCNC avvisa se il firmware che contiene è più 
aggiornato di quello della macchina CNC collegata. Nella finestra del messaggio 
che viene visualizzata il programma chiede anche se si desidera installare la nuova 
versione.

S	 Per installare un firmware contenuto in DentalCNC, nella finestra del mes-
saggio fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

Aggiornamento del firmware come file separato

Se si è ricevuto un firmware in forma di file separato, per installarlo procedere come 
segue:

S 1.	 Sulla barra delle icone selezionare l'icona a sinistra mostrata qui a fianco, 
quindi sulla barra delle icone in basso selezionare l'icona a destra mostrata 
qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata di comando della macchina.

S 2.	 Nella colonna di sinistra fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la finestra Aggiornamento firmware.

S 3.	 Nella finestra Aggiornamento firmware fare clic sull'icona mostrata qui a 
fianco.

AVVISO
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�� Viene aperta la finestra per la selezione dei file.

S 4.	 Selezionare il file del firmware da importare. 

�� DentalCNC mostra il percorso e il nome del file del firmware selezionato 
nella finestra Aggiornamento firmware.

S 5.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� DentalCNC aggiorna il firmware della macchina CNC collegata.
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22	 Recupero di dati del programma 
e della macchina

22.1	 Visualizzazione del registro dei job e ripristino di job

Nel registro dei job vengono mostrati i job eseguiti in DentalCNC. Oltre ai dati 
generali relativi ai job sono incluse anche informazioni su eventuali errori rilevati. 
Inoltre, da qui è anche possibile ripristinare job per eseguirli nuovamente.

S	 Sulla barra delle icone, selezionare l'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata del registro.

Il registro è suddiviso nelle seguenti colonne:

■■ ID
Un numero univoco per il job all'interno del registro.

■■ Codice errore
Se il job non è stato eseguito regolarmente, qui viene indicato il moti-
vo. Una panoramica delle possibile voci è disponibile alla fine di questo 
elenco.
Se in questa colonna è presente la dicitura IO, il job è stato eseguito 
regolarmente.

■■ Avvio
Data e ora in cui è stata avviata l'esecuzione del job.

■■ Fine
Data e ora in cui è stata terminata l'esecuzione del job.

■■ Durata
Durata dell'esecuzione del job nel formato <ore : minuti>.

■■ Materiale
Il materiale lavorato per il job.

■■ Misura
La massa del pezzo lavorato.

■■ Altezza
L'altezza del pezzo lavorato.

Possibili codici di errore nella omonima colonna:

Codice errore Spiegazione

Annullato dall'utente L'utente ha interrotto l'esecuzione del job tramite DentalCNC.

Interruzione collegamento 
porta COM

Il collegamento con la macchina CNC è stato interrotto duran-
te l'esecuzione del job

Errore durante la lettura del 
file NC

DentalCNC non è stato in grado di leggere il file con i dati del 
job calcolati, pertanto non ha potuto eseguire il job.

Anomalia nella macchina Il comando interno della macchina CNC ha rilevato un guasto 
e ha interrotto l'esecuzione del job.
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Codice errore Spiegazione

Utensile non disponibile Almeno un utensile necessario non era disponibile nel cam-
biautensili.

Rottura utensile Durante l'esecuzione del job si è rotto un utensile.

Ripristino di job

Se si desidera eseguire nuovamente un job presente nel registro, è possibile ripri-
stinarlo. In tal modo non è necessario eseguire nuovamente un'importazione né 
tantomeno una nuova creazione del job in DentalCAM.

È possibile ripristinare solo job i cui dati sono ancora memorizzati nel computer. 
La durata massima di memorizzazione dei job viene configurata nelle impostazioni 
del programma ( página 89).

S 1.	 Evidenziare il job desiderato nel registro.

S 2.	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Se i dati del job sono ancora memorizzati nel computer, viene visualizzata 
una finestra di conferma.
Altrimenti viene visualizzato un messaggio per informare che il job non 
può essere ripristinato.

S 3.	 Nella finestra di conferma fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� a) Viene visualizzata la schermata relativa all'esecuzione del job.
b) DentalCNC aggiunge il job selezionato all'elenco dei job e lo evidenzia.
c) DentalCNC rimuove il job dal registro.

A questo punto è possibile eseguire il job come sempre ( página 104).

IMPORTANTE
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22.2	 Recupero ed esportazione della geometria della 
macchina

È possibile recuperare i valori della meccanica della macchina nella schermata rela-
tiva alla geometria della macchina. Da tale schermata è anche possibile esportarli 
in un file di testo. Questi dati servono esclusivamente al servizio clienti e ai tecnici 
dell'assistenza, pertanto non verranno descritti ulteriormente nel presente docu-
mento. Con l'esportazione in un file è possibile, ad esempio, inviare i dati al servi-
zio clienti tramite e-mail.

S 1.	 Sulla barra delle icone selezionare l'icona a sinistra mostrata qui a fianco, 
quindi sulla barra delle icone in basso selezionare l'icona a destra mostrata 
qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata relativa alla geometria della macchina.

Figura 73:	 La schermata relativa alla geometria della macchina, 
sezioni con dati di geometria evidenziate in rosso

Esportazione dei dati di geometria in un file di testo

S	 Fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� DentalCNC scrive i dati di geometria nella directory di installazione nel file 
denominato CNCStatus.txt.
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22.3	 Recupero delle ore di esercizio del mandrino

La macchina CNC memorizza le ore di esercizio del mandrino separatamente per 
le lavorazioni a secco e ad umido. In base alla funzionalità della propria macchina, 
è possibile visualizzare uno o entrambi questi valori in DentalCNC:

S	 Sulla barra delle icone selezionare l'icona a sinistra mostrata qui a fianco, 
quindi sulla barra delle icone in basso selezionare l'icona a destra mostrata 
qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata di comando della macchina.

Nella sezione di destra della schermata, con la denominazione Ore esercizio mandri-
no sono visualizzate le ore di esercizio del mandrino correntemente memorizzate. 
Entrambi i valori vengono contrassegnati con le seguenti icone:

■■ Icona a sinistra: ore di esercizio per lavorazione a secco

■■ Icona di destra: ore di esercizio per la lavorazione ad umido

LL Se la propria macchina non è in grado di operare in una delle due modalità, 
il corrispondente valore non viene visualizzato.

22.4	 Recupero dei dati della chiave hardware

Se l'utente o il servizio clienti necessita dei dati memorizzati sulla chiave hardware, 
è possibile recuperarli con la seguente procedura:

S 1.	 Sulla barra delle icone selezionare l'icona a sinistra mostrata qui a fianco, 
quindi sulla barra delle icone in basso selezionare l'icona a destra mostrata 
qui a fianco.

�� Viene visualizzata la schermata di comando della macchina.

S 2.	 Nella colonna di sinistra fare clic sull'icona mostrata qui a fianco.

�� Viene aperta la finestra Visualizzare dati chiave hardware.
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